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3a:

Schriften des Vereins deutscher Revisions-Ingenieure.

Im Unterzeichneten Verlage sind erschienen:

Die Reinigung de» Kesselspeisewassers. Fur Dampfkesselbetriebe und andere industrielle
Zwecke. Bearbeitet von Ingenieur E. Heidepriem. 47 S. in Lex. 8° mit 32 in den Text gedr.
Abb. 1899. (Vergriffen')

: Anleitung zur Untersuchung «ler Hebezeuge mul Prufung ihrer Tragorgane im

Retriebe. 16 S. in Lex. 8°. 3. Auflage. 1906. geh. M. —,40.

Fur den Partiebezug gelten folgende Preiserméssigungen einschliesslich freier Zustellung:

10 Ex. 25 EX. 50 EXx. 100 Ex. 250 EXx. 500 Ex. 1000 EXx. 2000 Ex. 2500 Ex.
3,50 7750 14— 25N— 57,50 100,— 175— 300,- 375,-

Schutz gegeu Fingerverletzungeu bei Arbeiten an Fallliftiuinern und Pressen
aller Art. Ergebnisse des Preisausschreibens der Norddeutschen Edel- und Unedelmetall-Industrie-
Berufsgenossenschaft vom Februar 1898. Bearbeitet von den Ingenieuren P. Hosemann und
K. Specht. 29 S. in Lex. 8° mit 23 Abbildungen im Text. 1900. geh. M. —,50.

Neue Schutzvorrichtungen gegen Fingerverletzuugen bei Arbeiten an Fallhttmmern
und Pressen aller Art. Bearbeitet von den Ingenieuren P. Hosemann u. K. Specht. 8 S.
in Lex. 8° mit 4 Abb. im Text. 1901. geh. M. —25.

Die Unfallverhitung im Dampfkesselbetriebe. Bearbeitet von den Ingenieuren
C. Heidepriem, P. Hosemann, K. Specht und C. Zimmermann. 130 S. in gr. Lex. 8° mit
201 Abbildungen im Text und 4 lith. Tafeln, davon 2 in farbigem Druck. 1902. geh. M. 5,—, geb. M. 6,—.

Schutzvorrichtungen au Scheeren. Bcarboitet von P. Hosemann 6 S. in gr. Lex. 8"
m. 10 Abb. (Sonder-Abdruck aus dem ,Gewerblich-Technischen Ratgeber“. 1. Jahrg. Heft VII.)
1902. geh. M. —,20.

mangelhafte Einrichtungen in maschinellen Anlagen fur elektrische Licht* und
Krafterzeugung. Vortrag von P. Hosemann. 6 S. in gr. Lex. 8° mit 15 Abb. (Sonder-Abdruck
aus dem ,Gewerblich-Technischen Ratgeber“ll. Jahrg. Heft X.) 1902. geh. M. —,20.

Schutzvorrichtungen gegen das Herausfliegeu der Webschiutzen. Von A. Sickel.
(Sonder-Abdruck aus dem ,Gewerblich-Technischen Ratgeber“. Il. Jahrg. Heft 16—18.) 12 S.
Lex. 8°. Mit 18 Abb. im Text. 1903. - geh. M. —,30.

Erfolge auf dein Gebiet: Schutz gegeu Fingerverletzungen bei Arbeiten an Fall-
hammern und Pressen aller Art. Von P. Hosemann. (Sonder-Abdruck aus dem ,Gewerb-
lich-Technischen Ratgeber“. 1l. Jahrg. Heft 19.) 12 S. in Lex. 8° m. 9 in den Text gedruckten
Abbildungen. 1903. geh. M. — 35.

Die Unfallgefaliren und ihre Reseitiguug bei Meng-, Kuet- und Mischmaschinen
in der Nahrungsmittel-Industrie. Von Ingenieur Ernst Bauer, Technischer Aufsichts-
beamter der Nahrungsmittel-Industrie-Berufsgenossenschaft. 51 S. in 4° mit 122 in den Text gedr.
Abbildungen. 1904. geh. M. 1,50.

Die obigen Schriften sind von Behérden und Berufsgenossenschaften empfohlen.

No. 1 ist bereits vergriffen und kann nicht mehr geliefert werden.

Polyteclinisclie A. Seydol

in Berlin S.W. 11, IvoniuaNiiitzersti'. 31-



Verhandlungen

der
13, Hauptversammlung

des

Vereins Deutscher Revisions-Ingenieure

In Nurnberg

vom 30. August bis 1 September 1906.



Programm:
Mittwoch, den 29. August 1906.
Abends 8 Uhr: BegruBung der Vereinsmitglieder und
Gaste im Stadtpark (Maxfeld) auf der Terrasse der Re-
stauration.

Donnerstag, den 30. August 1906.

9 Uhr: Vereinssitzung im groen Hdérsaale der
mechanischen Abteilung des Bayerischen Gewerbemuseums.

2 Uhr: Gemeinsames Mittagessen im Konigssaal der
Gesellschaft Museum. Hierauf Gang durch die Stadt.
Nach Vereinbarung Fabrikbesichtigung.

Von abends 7 Uhr ab Zusammentreffen im Gelande
der Landesausstellung.

Freitag, den 31. August 1906.

9 Uhr; Vereinssitzung wie am Tage vorher.

2 Uhr: Gemeinsames Mittagessen in der Hauptrestau-
ration der Landesausstellung.

Hierauf Besuch der Bayrischen Jubilaums-Landes-
Ausstellung, insbesondere Besichtigung der Sonderaus-
stellung des Museums fur Arbeiterwohlfahrtseinrichtungen.

Von abends 7 Uhr ab Zusammentreffen vor der Min-
chener Bierhalle.

Sonnabend, den 1L September 1906.

8 lja Uhr: Besichtigung einer Spielwarenfabrik und
der Bayerischen Jubilaums-Landes-Ausstellung. Zusam-
mentreffen bei der grofen Fontédne 10 12 Uhr.

Mittagessen nach mundlicher Vereinbarung.

Wahrend der beiden Vereinssitzungen ist fur die
Damen Besichtigung des Germanischen Museums, der
Burg und anderer Sehenswirdigkeiten unter ortskundiger
Fuhrung in Aussicht genommen. Zusammenkunft jeweils
9%a Uhr am Prinzregentendenkmal auf dem Bahnhofsplatz.

. Tagesordnung:
Donnerstag, den 30. August 1906.

Vormittags 9 Uhr, im groBen Hérsaal der mecha-
nischen Abteilung des Bayerischen Gewerbemuseums.

1. Bericht des Vorstandes fur die Zeit vom 7. Sep-
tember 1905 bis 29. August 1906.

2. Herr Dr. Bramkamp: Unfallgefahren der kom-
primierten Gase.

3. Herr Uhrig: Die Vorzige des losen Sandbesatzes
von Sprengschissen im Sinne der Unfallverhitung.

4. Herr Schuberth: Die elektrischen Betriebe, ihre
Gefahren, Sicberheits- und Unfallverhitungsvorschriften.

5. Herr Freudenberg: Unfalle im Hochofen- und
W alzwerksbetriebe.

6. Herr Dr. Liibner; Der technische Aufsichtsbe-
amte und die fUr ihn wichtigsten Fragen der Privatver-
sicherung.

Freitag, den 31. August 1906.

Vormittags 9 Uhr im groBen Horsaal der mechanischen
Abteilung des Bayerischen Gewerbemuseums.
7. Vereinsangelegenheiten.

a) Vorlage des Rechnungsabschlusses fir das Ver-
einsjahr 1905—1906.

b) Bericht der Rechnungsprifungs- Kommission.
Erteilung der Entlastung fir Vorstand und Schatzmeister.
' c¢) Vorlage des Kostenvoranschlages fir das Jahr
1906/1907 und Festsetzung des Jahresbeitrages fur 1906/1907
(8 7 der Satzungen).

d) Neuwahl der nach § 11 und 20 der Satzungen
ausscheidenden Mitglieder des Vorstandes und der Re-
daktions-Kommission.

(Vom Vorstand scheiden turnusméafig aus die Herren
Specht, Butow, Dr. Eisentrdger und Gary; von der Re-
daktions - Kommission die Herren Freudenberg, Otto,
Specht.

e) Satzungsanderung (Vergl. Vorstandsbericht.)

f) Bericht Uber den Stand der Vereinsschriften.
Vorlage des Vertrages mit dem Verleger.

8. Bericht Uber die Zeitschrift ,Gewerblich-Tech-
nischer Ratgeber”. Vorlage des neuen Vertrags mit dem
Verleger.

9. Technische Mitteilungen :

a) Herr Freystedt:
Bremsberge.

b) Herr Elten: Eine neue Feuerldéschvorrichtung.

c¢) Herr Gary: Die Feuerschutze.

d) Herr Specht: 1. Uber den Bau des Gasbehélters
in Mariendorf b. Berlin. 2. Mastenkrahnanlagen der Ber-
lin-Anb. Maschinenbau A. G.

Sicherheitsvorrichtung fir

10. Herr Hoseinann: Mitteilungen Uber die stan-
dige Ausstellung fur Arbeiterwohlfahrt in Oharlottenburg.

11. Herr Specht: Das Museum fir Arbeiter-Wohl-
fahrtseinrichtungen in Minchen.

12. Herr Popp: Uberblick tber die Sonderaus-
stellung des Museums fur Arbeiterwohlfahrtseinrichtungen.

13. Antrage der Mitglieder.

14. Wahl von Ort und Zeit der né&chsten Haupt-
versammlung.

15. Verschiedenes.

Die Direktion des Bayrischen Gewerbemuseums stellt
einen Projektionsapparat freundlichst zur Verfigung.



Anwesend sind :

1. Das Ehrenmitglied des Vereins, Herr Geh. Regie-
rungsrat Prof. K. Hartmann.

2. Vom Vorstande die Herren: G ary-Gr.-Lichter-
felde, Specht-Berlin, Freudenberg-Essen, Otto-
Magdeburg, Freystedt-Hannover, Dr. Eisentréger-
Charlottenburg. Entschuldigt fehlt vom Vorstand Herr
Butow - Essen.

3. Von Mitgliedern die Herren: Bauer-Mannheim,
Behr-Berlin, Bischoff-Dresden, Bramkamp-Kéln,
Braune-Koéln, Buschmann- Charlottenburg, Elten-
Barmen, F e 1d man n - Eschersheim, Fleischmann-
Nurnberg, Dr. Gerhard-GieBen, Gunderloch-Mainz.
von Hdss lin-Karlsruhe, Ho ff man n-Charlottenburg,
Holtzhausen -Chemnitz, Hoevermann-Hamburg,
H o semann-Charlottenburg, H t1fer t-Coln, Hutt-
Berlin, Kiesler-Leipzig, Kulp-Steglitz, Lehmann-
Halensee, L i nk e-Liegnitz, Dr. jur. L 6 b ner-Leipzig,
May- Dusseldorf, Meyer- Hamburg, Miuhlhan-
Hagen i. W., Dr. Muller-Worms, Mu1ler eFrank-
furt a. M., Nebel-Mainz, Ni ese-Dusseldorf, Notte-
bohm-St. Johann - Saarbriicken, P faff- Chemnitz,
Poggenpohl -Cdln, Popp- Nirnberg, Reino1d -
Berlin, Renz- NlUrnberg, Rottsieper -Bdsdorf,
Schafer - Leipzig, Schaub- Stuttgart, Schefler-
Friedenau, Schindle r-Berlin, Schirme r-Munchen,
Schliephacke -Hannover, Schuberth - Berlin,
Sickel-M.-Gladbach, Silber-Mainz, Spielmann-
Breslau, Stopel-Heidelberg, Dr. Trzeciok-Friedenau,
Urban- Mannheim, Walther -Hamburg.

Als Gaste nahmen an der Hauptversammlung teil:

Herr Regierungsrat Dr. H eyroth neben Herrn
Geheimrat und Senatsvorsitzenden H artmann als Ver-
treter des Reichsversicherungsamtes.

Herr Kommerzienrat Weinmann, Solnhofen, Vor-
sitzender der Steinbruchs - Berufsgenossenschaft. Herr
KommerzienratKolb, Bayreuth, Vorsitzender der Sektionl
der Steinbruchs-Berufsgenossenschaft. Herr Kommerzien-
rat Schoenner, NuUrnberg, Vorsitzender der Sektion X
der Berufsgenossenschaft der Feinmechanik.

Herr Gewerbeinspektions-Assistent Bernhold als
Vertreter des durch die Sitzung eines Schiedsgerichts ver-
hinderten Herrn Reg.- und Gewerberat Krdller, Nurn-
berg.

Herr Ingenieur Geb eie als Vertreter des Baye-
rischen Gewerbemuseums.

Herr Betriebsingenieur Bruhn von der Masch'nen’
bauges. Nirnberg. Herr Ingenieur Gumbart, techn. Auf-
sichtsbeamter der Bayer. Holz-Berufsgenossenschaft, Herr
tlorne, techn. Aufsichtsbeamter der Schmiede - Berufs-
genossenschaft und Herr Fabrikbesitzer Ernst Car-
stens, Nurnberg.

1. Sitzung am 30. August 1906.

Der Vorsitzende Herr Prof. Gary eroffnet die Ver-
sammlung 9*/4 Uhr und begruft die erschienenen Gaste,
an ihrer Spitze die Herren Geh. Regierungsrat Prof.
K. Hartmann und Regierungsrat Dr Heyroth
vom Reichsversicherungsamt und die Herren Kommerzien-
rate Weinmann, Kolb und Schénner.

Sodanu gedenkt der Vorsitzende des so plétzlich und
fruh verstorbenen Herrn Prasidenten des Reichsversiche-
rungsamtes Gaeb el und fordert die Versammlung auf,
sich zu dessen Ehrung von den Sitzen zu erheben. Ein
Nachruf fur den Verstorbenen ist bereits im G.-T. R.
vom 1. August 1906 verdffentlicht worden.

Ein Begrifungstelegramm an den jetzigen Prési-
denten Herrn Dr. Kauffmann folgenden Wortlautes
wird von der Versammlung genehmigt und abgesandt.

,Der Verein deutscher Revisions-Ingenieure, zur
13. Hauptversammlung in Nurnberg vereint, gedenkt in
Verehrung des verstorbenen Herrn Préasidenten Gae-
bel und sendet Euer Hochwohlgeboren als dessen
Nachfolger ehrerbietigen GruB. Médchte das Reichs-
versicherungsamt auch fernerhin wie bisher den Be-
strebungen des Vereins Interesse und Wohlwollen ent-
gegenbringen.”

Wenige Stunden spater ging folgende Antwort ein:

,Verein deutscher Revisions-Ingenieure, Professor
Gary z. Z. Nurnberg Gesellschaft Museum. Fur das
ehrende Gedenken meines Amtsvorgangers und den mir
entbotenen freundlichen GruR sage ich dem Verein
besten Dank mit dem Wunsche, daf seine Bestrebungen
auch weiterhin von bestem Erfolge begleitet sein mégen.

Der Prasident des Reichsversicherungsamtes.”

Aullerhalb der Tagesordnung schlagt der Vorstand
die Ernennung des Herrn Ingenieur Specht zum Ehren-
mitglied vor und bittet um Zustimmung, welche durch
Zuruf einstimmig kundgetan wird. Der Vorsitzende
liest darauf den Entwurf fur das Ehrendiplom vor und
beglickwiinscht Herrn Ingenieur Specht im Namen



des Vereins, seinen Dank aus-
spricht.

Wahrend der Drucklegung dieses Berichtes ist
Herrn Specht in Gegenwart des ersten Ehrenmit-
gliedes des Vereins, Geheimen Regierungsrates Prof.
K. Hart mann und mehrerer Vorstandsmitglieder
durch den Vorsitzenden das Diplom als Ehrenmitglied
Uberreicht worden. Es hat folgenden Wortlaut:

,Der Verein deutscher Revisions-In-
genieure hat in seiner 13. Hauptversammlung zu
Nirnberg am 30. August 1906 beschlossen, seinen ersten
Vorsitzenden

Herrn Ingenieur Carl Specht
techn. Aufsichtsbeamter der Norddstl. Eisen- und Stahl-
Berufsgenossenschaft zu Berlin zum
Ehrenmitgliede

worauf Herr Specht

zZu ernennen.

Herr Specht, seit Inkrafttreten der Reichs-Un-
fallversicherungsgesetze und der Grindung seiner Be-
rufsgenossenschaft als deren ,Revisions-Ingenieur* und
,Beauftragter”, spater als ,technischer Aufsichtsbeamter*
tatig, hat nicht nur stets in selbstlosester Weise seines
Amtes gewaltet, sondern er hat auch von Anfang an
die Wichtigkeit des Meinungsaustausches in Fragen der
Unfallverhiutung erkannt und ist aus dieser Erkenntnis
heraus mit sechs gleichgesinnten Mé&nnern zum

Begrinder des Vereins deutscher

Revisions-Ingenieure
geworden.
Zehn Jahre lang hat er dem Verein als
\% orsitzender
in treuester Pflichterfillung und mit voller Hingabe
gedient und hat ihm zu der jetzigen Blute verholten.

In Anerkennung dessen ernennt ihn der Verein zu
seinem Ehrenmitgliede undbehandigt ihm diese Urkunde.“

Der Vorsitzende erlduterte bei Gelegenheit der Uber-
gabe der Urkunde die Zeichen und Embleme auf dem
in Leder getriebenen Rahmen und begliickwiinschte
Herrn Specht nochmals zu der wohlverdienten An-
erkennung seiner selbstlosen Hingabe an den Verein.

Vergl. G.-T. R. Heft 11. 1906 S. 208.

Punktl der Tagesordnung: Bericht des
Vorstandes fur die Zeit vom 7. September
1905 bis 29. August 1906.

Der Bericht liegt gedruckt vor und ist jedem Ver-
einsmitglied bereits zugegangen. Verlesung wurde nicht
gewinscht, indessen gab der Vorsitzende zu dem Bericht
einige Erlauterungen. Nachstehend sind die wichtigsten
Punkte mitgeteilt.

Der Mitgliederbestand ist gegen das Vorjahr nur
wenig gestiegen. Ausgeschieden sind im Laufe des Be-
richtsjahres 10, neu eingetreten 14 Mitglieder, so dal der
Mitgliederstand zurZeit 143 betragt, gegen 139 im Vor-
jahre; auBerdem ist in der 12. Hauptversammlung ein
Ehrenmitglied ernannt worden. Das Verzeichnis der Mit-
glieder ist diesem Bericht beigefiugt.

Von den 143 Mitgliedern sind

8 (8) Staatliche Aufsichtsbeamte.

106 (.95) Technische Aufsichtsbeamte.

16 (22) Kessel-Revisions-Ingenieure.

2 (3) Geschéftsfuhrer.

2 (2) Geschaftsfuhrer, die zugleich technische Auf-

sichtsbeamte sind.

9 (9) Ingenieure in verschiedenen Stellungen.

Folgende Berufsgenossenschaften sind vertreten:

Samtliche Eisen- und Stahl-B.-Gn., die B.-G. der
Feinmechanik und die Metall-B.-Gn. mit 19 Mitgliedern,

die Baugewerks B.-G. mit 16,

. Steinbruchs-B.-G. mit 10,

. Textil-B.-G. mit 9,

. Holz-B.-G. mit 9,

, B.-G. der chemischen Industrie mit 7.

Brauerei- und Maélzerei-B.-G. mit 5.

. Miullerei-B.-G. mit 4,

, Ziegelei-B.-G. mit 4,

» Nahrungsmittel-B.-G. mit 2,

., Papiermacher-B.-G. mit 2,

Die Buchdrucker-B.-G., Fleischerei-B.-G., Lederindustrie-
B.-G., Papierverarbeitungs - B. - G., StraBenbahn - B. - G.,
Zucker-B.-G., Glas-B.-G., Lagerei-B.-G. mit je einem
Aufsichtsbeamten.

Einige technische Aufsichtsheamte haben die Ver-
tretung mehrerer Berufsgenossenschaften. Einige Kessel-
Revisions-Ingenieure sind zugleich als technische Auf-
sichtsheamte der Papiermacher-B.-G. tatig.

Mit Schreiben vom 12. Februar 1906 wurde an 27
Berufsgenosseuschaften bezw. Sektionen, deren Aufsichts-
beamte noch nicht Mitglieder des Vereins sind, die Bitte
gerichtet, ihre Aufsichtsbeamten zum Beitritt anzuregen.

Einige Berufsgenossenschaften haben darauf mitge-
teilt, daR sie den Beitritt zum Verein ihren Aufsichts-
beamten freistellen. Andere haben mitgeteilt, daB sie
keine eigenen Aufsichtsbeamten beschaftigen.

Am 24. Februar 1906 ist an die Vorstande der Bau-
gewerks-Berufsgenossenschaften das gleiche Ersuchen ge-
richtet. Einige Herren sind darauf dem Verein als Mit-
glieder beigetreten.

Der Vorstand des Vereins hat am 3. Marz 1906 ge-
meinsam mit der Redaktions-Kommission eine Sitzung in
Berlin abgehalten. Wie ublich, ist der Hauptversamm-
lung noch eine zweite Vorstandssitzung vorangegangen.

In der Sitzung am 3. Marz wurden hauptsachlich
die Vertrage mit dem Verlagsbuchhandler A. Seydel,
betreffend Schriften des Vereins und Zeitschrift ,Ge-
werblich-Technisclier Ratgeber* besprochen.

Die Vertrage sind daraufhin abgeschlossen und vom
Vorsitzenden sowie von Herrn Seydel unterschrieben
worden. Uber den Stand der Vereinsschriften und der
Zeitschrift G.-T. R. wird unter Punkt 7 f der Tages-
ordnung berichtet werden.

Der Vorstand hat auch im Berichtsjahre die Agi-
tation zu Gunsten der Zeitschrift G.-T. R. nicht aus dem
Auge gelassen.

Am 12. Oktober 1905 sind diejenigen B.-Gn., die sich
auf das Schreiben des Vorstandes vom 15. Mai d. J.
noch nicht geduBert hatten, nochmals ersucht worden,
die Vereinszeitschrift durch Ubernahme einer groReren
Zahl von Abonnements oder durch Zahlung eines ein-
maligen oder jahrlichen Barbetrages zu unterstitzen.
Daraufhin haben noch gezeichnet:



Norddeutsche Textil-B.-G. Berlin . . . . 30 M.
Suddeutsche Edel- und Unedelmetall-B.-G.
StULtgart. .o 100 ,,

Suddeutsche Textil-B.-G., Augsburg . 100

AuBerdem haben bereits mehrere Berufsgenossen-
schaften, ihrer Zusage folgend, zum zweiten Mal Beitrage
gezahlt und zwar

Brauerei- und Malzerei-B.-G., Frankfurt a. M. 200 M.

Lederind.-B.-G., Mainz

Papiermacher-B-G., Mainz . . . . . . . 50 ,

Suddeutsche Eisen- und Stahl-B.-G.. Mainz . 50 ,
200

Séchs.-Thiring. Eisen- und Stahl-B.-G. . 100

Ablehnend verhalten haben sich nur einige wenige,
meist kleinere Berufsgenossenschaften. Der Verein kann mit
groBer Genugtuung feststellen, dal? seine Bestrebungen
auf Ausbreitung der Kenntnis zweckmaRiger Einrichtun-
gen und des Verstandnisses fur die Aufgaben der Un-
fallverhitung bei den Berufsgenossenschaften durchaus
Anerkennung finden. Das ermutigt ihn, auf dem be-
tretenen Wege fortzufahren, auf dem er sich eins weil
mit der Mehrheit der maRgebenden deutschen Berufs-
genossenschaften und nicht zuletzt mit dem Reichsver-
sicherungsamte.

Im Jahresbericht fir 1904]05 wurde bereits mitge-
teilt, dal die Verhandlungen mit dem Verb&nde der
deutschen Berufsgenossenschaften, zwecks Unterstiitzung
der Zeitschrift G.-T. R. von Verbands wegen, sich vor-
laufig zerschlagen hatten, da der vom Verbands-Ausschuf3
mit der Angelegenheit betraute Unter - Ausschul3 die
Unterstitzung von der Verschmelzung des G.-T. R. mit
der Zeitschrift ,Berufsgenossenschaft® abhangig machte,
derart, dal} der G.-T. R. kunftig als Beiblatt der ,Be-
rufsgenossenschaft* erscheinen sollte. Die gestellte Vor-
bedingung erschien weder dem Verleger noch dem Vor-
stande annehmbar. Die Mission des Unter-Ausschusses
galt vorlaufig fur gescheitert. Die Kommission wollte
aber dem geschéaftsfihrenden Verbands-Ausschusse Mit-
teilung machen, dem die Entscheidung Uberlassen blieb.

Der geschaftsfuhrende Verbands-Ausschull hat es
nun am 13. November 1905 abgelehnt, fur das Fach-
blattunternehmen ,Gewerblich - Technischer Ratgeber*
Mittel zur Verfugung zu stellen und zwar mit Ricksicht
auf die dargelegten finanziellen Verhaltnisse und nach-
dem eine Verschmelzung der genannten Fachschrift mit
dem Verbandsorgan ,Die Berufsgenossenschaft* sich nicht
hat ermdéglichen lassen.

Inzwischen hat sich die geschéaftliche Lage der Zeit-
schrift so erfreulich gehoben, da das Unternehmen ge-
sichert erscheint, wenn ihm die Hilfe der einzelnen
B.-Gn. noch einige Zeit zu teil wii'd und sich die Abon-
nentenzahl weiter hebt wie bisher. —

Aus praktischen Erwagungen heraus hat der Vor-
stand beschlossen, der Hauptversammlung eine Anderung
der Satzungen in Vorschlag zu bringen. (Punkt 7e der
Tagesordnung.)

Das Protokoll der 12. Hauptversammlung in Dessau
ist den zu der Versammlung eingeladenen Gasten sowie
denjenigen Berufsgenossenschaften Ubermittelt worden,

die ihr Interesse an der Zeitschrift ,,Gewerblich-Tech-
nischer Ratgeber” und an den Vereinsbestrebungen be-
kundet haben. Hierfur sind eine Anzahl Dankschreiben
eingegangen.

Leider hat sich der Druck des Protokolles wiederum
sehr verzogert, .weil einige Herren mit dem Manuskript
ihrer Vortrage im Rickstande waren. Es ist dringend
zu winschen, daR diejenigen Herren, welche bei der
Hauptversammlung Vortrage halten, das Manuskript
druckfertig innerhalb 8 Tagen nach Schluf? der Sitzung
einreichen.

Bezlglich des Druckes des Protokolles mul3 in Zu-
kunft eine Anderung eintreten insofern, als in der Vereins-
Zeitschrift nur ein kurzer AbriR der Verhandlungen ge-
bracht werden kann, wahrend der Druck der Verhand-
lungsschrift von Vereins wegen gesondert vorgenommen
werden muf. Hierdurch werden fur den Verein erheb-
liche Mehrkosten entstehen.

Die Vereinsschrift 2, Hebezeuge, ist im Laufe des
Berichtsjahres von Herrn Specht in dritter Auflage be-
arbeitet worden und inzwischen erschienen. Allen Herren,
die mitgearbeitet haben, insbesondere Herrn Specht, sei
der Dank des Vereins ausgesprochen.

Die Drucklegung der zweiten Auflage der Vereins-
schrift 1 hat sich einstweilen zerschlagen.

GemaR BeschluB der 12. Hauptversammlung hat sich
der Vorstand mit der Leitung der Jubildums - Landes-
Ausstellung Nirnberg in Verbindung gesetzt und seine
Hilfe bei der Durchfiihrung der Malregeln zur Unfall-
Verhitung auf der Ausstellung angeboten. Die Direktion
hat indessen das Angebot dankend abgelehut mit der Be-
grindung, dall die Beamten der technischen Abteilung
der Ausstellung gemeinsam mit der Kgl. Fabrikeninspek-
tion vollauf imstande sind, fur die Durchfuhrung der er-
forderlichen Sicherheitsvorkehrungen zu sorgen.

Uber den Huntschen Entlader wurde im Anschlisse
an die Mitteilungen in der vorigen Hauptversammlung
mit der Firma J. Pohlig in Céln verhandelt und der Be-
furchtung Ausdruck gegeben, daf der mit steigender
groBer Geschwindigkeit laufende Wagen durch die plotz-
liche Aufhebung seiner lebendigen Kraft beim AnstoRen
an das Querjoch leicht zur Entgleisung oder zur vor-
zeitigen Entladung gebracht werden konnte. Die Firma
Pohlig hat darauf folgendes geantwortet: ,Der Wagen
ist so konstruiert, dal} eine vorzeitige Entladung unmaég-
lich ist, auch kénnen Entgleisungen durch Anprall der
Wagen auf das Querjoch nicht Vorkommen. Es sind bis
jetzt schon tausende solcher Anlagen in Betrieb und haben
sich ausnahmslos bestens bewéhrt.”

Der Verein Deutscher Ingenieure hat mitgeteilt, dai
im ErdgeschoB seines Hauses in Berlin, Charlottenstr. 43,
fur seine Mitglieder Rdaume zu Sitzungen und Zusammen-
kunften, eine Bucherei, Lesezimmer u. s. w. eingerichtet
sind. Auch befreundeten Vereinen und Industriellen
stehen diese Raume zu AusschuB-Sitzungen und geschaft-
lichen Beratungen zur Verflgung.

Im Lesezimmer liegen zahlreiche technische Zeit-
schriften aus. Die Raume sind werktéglich von 9—2 und
von 4—8 Uhr getffnet. Fur die Benutzung zu anderen
Stunden ist vorherige Anmeldung erforderlich. Der Vor-



stand hat die sehr zweckmaRig eingerichteten Raume be-
reits bei Gelegenheit einer Sitzung benutzt.

Der Verein der Berufsgenossenschafts-Geschaftsfiihrer
Suddeutschlands hat mit Schreiben vom 24. Januar 1906
einen Sonderabdruck aus den Mitteilungen des Mittel-
rheinischen Fabrikanten-Vereins ,Die Reform der sozialen
Versicherungsgesetze* in 20 Exemplaren (bersandt und
eine weitere Anzahl angeboten. Die Hefte sind unter die
Mitglieder des Vorstandes und der Redaktions-Kommission
verteilt worden. Einige Exemplare stehen noch zur Ver-
figung.

Herr Felix Wolff Leipzig-Leutzsch Ubermittelte dem
Verein einige Drucksachen und die Patentschrift tGber das
unter Nr. 151303 patentierte Schornsteinkehrgerat. Die
Drucksachen liegen am Vorstandstische aus.

Das Museum fur Arbeiterwohlfahrts-Einrichtungen in
Munchen Uberreichte seinen 5. Jahresbericht, wofur der
Dank ausgesprochen wurde.

Am 25. Januar 1906 hat Herr Carstens in der stan-
digen Ausstellung fir Arbeiterwohlfahrt in Charlotten-
burg seine Sicherheitswelle fir Abricht-Hobelmaschinen
den Berliner Gewerbe-Aufsichtsbeamten vorgefiihrt. Die
Berliner Mitglieder des Vereins sind zu dieser Vorfuhrung
eingeladen worden.

Die Pensions- und Lebensversicherungs-A.-G. Deut-
scher Anker in Berlin hat sich erboten, fir den Verein
einen Bevorzugungsvertrag fur den Abschlul3 einer Ver-
sicherung gegen Krankheit und Unfalle jeder Art und
gegen den Verlust der Arbeitskrafte anzubieten. Der
Vorstand hat geglaubt, das Angebot ablehnen zu missen,
da die meisten technischen Aufsichtsbeamten seitens ihrer
Berufsgenossenschaft gegen Unfélle versichert sind und
weiter gehende Versicherung zu nehmen vielleicht nur
wenigen Mitgliedern erwiinscht sein wirde.

Ein &hnliches Angebot ist von der Schweizerischen
Unfall - Versicherungs - Aktiengesellschaft in Winterthur,
Filiale Berlin, an den Vorstand gelangt.

Das Stiftungsfest des Vereins ist am 4. Marz 1906
im Restaurant ,Tiergartenhof* in Charlottenburg unter
Teilnahme zahlreicher Mitglieder und ihrer Damen sowie
einiger anderer Gaste gefeiert worden. Auferdem tagte
die Berliner Gruppe an 7 Abenden des Winters 1905/06
im Restaurant ,Stadt Pilsen“, Unter den Linden 13. Die
Zusammenkinfte gaben AnlaB zu lebhaftem Meinungs-
austausch Uber die Aufsichtstatigkeit und die dabei ge-
machten Erfahrungen.

Am 16. Januar und am 7. April 1906 veranstaltete
die Berliner Gruppe im Restaurant ,Tiergartenhof* zwang-
lose Zusammenkunfte mit Damen, die von den Mitgliedern
und ihren Damen und von verschiedenen Géasten gut be-
sucht waren.

Am 26. Juni 1906 vereinigten sich die Berliner Mit-
glieder, soweit sie in Berlin noch anwesend waren, mit
den technischen Aufsichtsbeamten der Brauerei- und
Maélzerei-Berufsgenossenschaft, die in Berlin eine gemein-
same Sitzung erledigten.

Die westliche Gruppe des Vereins hat am 7. Mai 1906
zu Trier getagt. Die technische Tagesordnung umfalite
folgende Punkte:

Mitteilungen Uber Schwungradexplosionen sowie Fuf3-

verbrennungen in GieBereien. Mitteilungen Uber Schmir-
gelscheiben , Schutzvorrichtungen an Pressen und Stan-
zen, Vorfuhrung einer selbsttatigen Feuerlésch- und
Alarmeinrichtung durch K. & O. Liefering. Nach einem
gemeinschaftlichen Mittagessen wurden die Altertimer
Triers besichtigt.

Uber den Inhalt der Verhandlungen ist im G.-T. R.
1906 3. u. 4. Heft berichtet worden.

In der 6. Hauptversammlung des Verbandes fur die
Materialprifungen der Technik, am 16. Oktober 1905, ist
der Verein durch deu Vorsitzenden vertreten gewesen.
Neben den Berichten der Obmanner des Ausschusses
interessierte besonders ein Vortrag von Prof. Heyn:
L,Einiges aus der Metallographischen Praxis”.

Der Zentralverband der preuBischen Dampfkessel-
Uberwachungsvereine hat den Verein zu seiner am 22. Juni
1906 abgehaltenen 23. ordentlichen Vorstandsversammlung
eingeladen. In Behinderung der beiden Vorsitzenden hat
Herr Oberingenieur Butow die Vertretung des Vereins in
dieser Versammlung tbernommen.

Die 35. Delegierten- und Ingenieurversammlung des
internationalen Verbandes derDampfkessel-Uberwachungs-
vereine findet in diesem Jahre vom 12_ 19. September
in Mailand statt. Fur den Fall, daR der Verein wieder
mit einer Einladung beehrt werden wirde, wie in den
Vorjahren, wirde Herr Oberingenieur Butow die Ver-
tretung des Vereins Ubernehmen.

Die Vorbereitungen fur die 13. Hauptversammlung
des Vereins Deutscher Revisions-Ingenieure in Nurnberg
hat Herr Ing. C. Popp, technischer Aufsichtsbeamter der
Sektion | der Steinbruchs-Berufsgenossenschaft, freund-
lichst Gbernommen, dem dafir der Dank des Vereins
auszusprechen ist.

Als Geschenke fur die Blcherei gingen ein:

1. Von Herrn Oberingenieur Max Schuberth, Berlin,
,Holzbearbeitungsmaschinen und ihr Schutz“ und eine
Tabelle ,20 Jahre Unfallversicherung 1885—1905“.

2. Jahresberichte Uber die Tatigkeit der technischen
Aufsichtsbeamten der Fleischerei-B.-G. 1904 n. 1905.

3. Von Herrn Paul Lohtner, Berufsgenossenschafts-
Geschaftsfuhrer, Céln a./R.: ,Uber Reform und Verein-
heitlichung unserer Arbeiterversicherung”.

4. Von Herrn A. Seydel, Verlagsbuchhandlung, Ber-
lin : ,Gewerblich-Technischer Ratgeber® Jahrg. 1904/05.

5. Jahresbericht des Konigl. Materialprifungsamtes.
Sonderabdruck aus den Mitteilungen aus dem Konigl.
Materialprifungsamt Gr. Lichterfelde-West 1905.

6. Protokoll der VIII. Vorstandssitzung des Inter-
nationalen Verbandes fur die Materialprifungen der Tech-
nik. Wien 1905.

7. Von Herrn Dr. Trzeciok, Friedenau: Berichte der
technischen Aufsichtsbeamten der Berufsgenossenschaft
der chemischen Industrie fur das Jahr 1905.

8. Jahresbericht der Papierverarbeitungs - Berufsge-
nossenschaft fur das Jahr 1905.

9. Jahresbericht der technischen Aufsichtsbeamten
der Zucker-Berufsgenossenschaft fur das Jahr 1905.

10. V om Dampfkessel-Uberwachungsverein der Zechen
im Oberbergamtsbezirk Dortmund zu Essen-Ruhr: ,Ent-
stehung, Geschichte und Wirken des Dampfkessel-Uber-



Wachungsvereins der Zechen im Oberbergamtsbezirk Dort-
mund zu Essen-Ruhr*.

11 Von Herrn P. Meesmann, Mainz:
der sozialen Versicherungsgesetze“.

Auflerdem sind einige Geschaftskataloge der Bucherei
einverleibt worden.

Den Einsendern sei
sprochen. —

Punkt 2: Unfallgefahren der kompri-
mierten Gase.

Herr Dr. Bramkamp halt folgenden Vortrag:

Die Technik der komprimierten Gase ist ein
noch verhaltnismalig neuer Industriezweig.
Laufe der Zeit haben sich bei deren Herstel-
lung und Verwendung eine groRe Menge Un-
glUcksfalle ereignet, die vielfach auf Unkenntnis
der allgemeinen physikalischen
der Gase und auf bis dahin unbekannte Gefahren
der einzelnen Gase zuruckzufuhren sind. Die
Erfahrungen nach dieser Richtung hin sind noch
keineswegs als abgeschlossen zu betrachten.

In Betracht kommen

der Dank des Vereins ausge-

Im

Eigenschaften

in erster Linie die am

meisten in der Industrie angewandten Gase:
Kohlensdure, Sauerstoff, W asserstoff, Chlor,<
Chlorkohleuoxvd. Schweflige Saure und Ami

moniak, wahrend Acetylen und Stickstoffoxydul
ein untergeordnetes Interesse haben.

Zuerst will ich die physikalischen Eigen-
schaften der Gase beleuchten.

Einige Gase wie Wasserstoff, Sauerstoff, Stick-
stoff, Kohlenoxyd, Grubengas galten noch bis
zum Jahre 1877 als nicht verdichtbare, als per-
manente Gase. Es war bis dahin nicht gelungen,
dieselben zu verflUssigen, trotzdem man bei der
Kompression sehr groBe Drucke angewandt hatte.
Diese negativen Erscheinungen erklaren sich durch
eine Eigenschaft der Gase, die erst
1869 von Andrews erkannt und als kritischer
Zustand bezeichnet wurde. Jedem Gase ist
namlich eine Temperaturgrenze eigen, oberhalb
welcher es durch keinen Druck zu einer Flussig-
keit verdichtet werden kann. Man nennt diese
die Kkritische Temperatur. Dies wurde zuerst
an der Kohlensédure beobachtet. Bei 0 0 lasst
sie sich durch einen Druck von 35,4 Atm., bei
13 0 durch einen solchen von 48,9, bei 30 0 durch
73 Atm. verflUssigen, Uber 30,9 0 dagegen kann
der Druck beliebig gesteigert werden, ohne dal
eine Verflissigung der Kohlensaure stattfindet.
Andererseits werden alle Flissigkeiten auch unter
den starksten Drucken,
sehmolzenen Bohren erhitzt,

im Jahre

wenn z. B. in zuge-

in Dampf verwan-

,Die Reform

delt, sobald sie Uber eine bestimmte Temperatit',
eben der kritischen erhitzt werden.

Aus diesem Verhalten hat man z B. ge-
funden, daB Kohlensaure in einigen Mineralien,
Bergkristall und Topas, in flissigem Zustand
eingeschlossen vorkommt.

Den Druck, den der Dampf bei der kriti-
schen Temperatur ausibt, durch den er bei einer
Erniedrigung der Temperatur sogleich verflissigt
werden wirde, nennt man den kritischen Druck.

Zur Verflussigung eines Gases muf3 mithin
die Temperatur unter die kritische erniedrigt
und der Druck entsprechend grof3 sein.
durch
Cailletet gelungen, fast alle Gase zu verflissigen,-
die bis dahin als permanente Gase galten.

Das fir die Technik wichtigste Gas ist die
Kohlenséure.
fuhren groRe Mengen desselben. An manchen
Orten entstréomt es der Erde, so bei Burgbrohl
im Rheinland, bei Sondra in Sachsen, bei Eger,
Pyrmont, in der Hundsgrotte bei Neapel und
anderwarts. Die Hundsgrotte bei Neapel hat
ihren Namen daher, dalR Hunde in derselben
ersticken. Diese Tatsache erklart sich aus dem
groBeren spezifischen Gewicht der Kohlenséaure
gegenuber Luft, infolgedessen sie sich am Boden
ansammelt,
verderblich wird.

Hier-
ist es zuerst im Jahre 1877 Pictet und

Die meisten Mineralwasserbrunnen

und daher den Hunden besonders
Als Erzeugnis einer
standigen Verbrennung ist die Kohlensédure nicht
brennbar; sie vermag auch nicht das Brennen
der Korper zu unterhalten und unterhalt aus
diesem Grunde auch nicht das Atmen. Obschon
es im eigentlichen Sinne nicht giftig ist, so wirkt
doch die Beimengung weniger Prozente erstickend,
weil dadurch die Ausscheidung von Kohlenséaure,
welche das Atmungsprodukt der Lunge bildet,
aus dieser verzogert wird.
wirkt sofort erstickend. Das beweist eine grofRRe
Anzahl von Unfallen, die im Laufe der Jahre
sich ereignet haben. Aus diesem Grunde sind
Kohlensaure, sowie andere nicht brennbare Gase,
vielfach als sogenannte Ld&schgase verwendet
worden. Dieselben kommen naturgemaf nur fir
geschlossene Raume in Betracht und haben sich
besonders da bewahrt, wo die Raume wegen Ex-
plosionsgefahr nicht betreten werden durften.
Hierauf beruht auch das bekannte Verfahren
& Hiunneke,
sinnreiche Einrichtung ein gefahrloses Lagern

voll-

Reine Kohlensaure

von Martini welches durch eine



und Beférdern ton leicht entziindlichen Flissig-
keiten ermadglicht.

Kohlensadure kann, wie schon erwahnt, bei

gewdhnlicher Temperatur durch einen Druck
von 60—70 Atm. zur Flussigkeit verdichtet
werden. Die Verflissigungsanlagen fur Kohlen-

sédure sind meistens
gebaut.
genannt, saugt das Gas an und prefRt dasselbe
auf 1—2 Atm. Aus diesem Kompressor wird
die Kohlensdure durch einen Kihlapparat ge-
fuhrt,
Erwarmung mdoglichst abzugeben.

in dreistufiger Anordnung
Der erste Kompressor, Vorkompressor

um die durch die Verdichtung erzeugte
Aus diesem
Kihlapparat wird dieselbe von einem zweistufigen
Kompressor abgesaugt, bestehend aus 2 Kom-
pressionszylindern von verschiedenem Zylinder-
durchmesser,
nehmenden Kompressionsgrad verminderten Vo-
lumen der Kohlensdure. Der erste dieser beiden
Kompressoren pret das Gas auf 8— 10 Atm.,
die nach erfolgter Abkihlung in einem Rdéhren-
kiuhler von dem zweiten Kompressor auf den
Verflussigungsdruck von 70—90 Atm. gepref3t
wird. Von diesem Kompressor entweicht die
Kohlensaure, durch die bei der Kompression
entstehende Temperaturerhéhung, als Gas, wird
aber im Kondensator nach Abscheidung der mit-
gerissenen Olteilchen in einem 01- und Schlamm-
abscheider unter Einwirkung von Kihlwasser in
den flussigen Zustand ubergefihrt.

Von der chemi-
schen Industrie sind fur die Fabrikation und
Verwendung von komprimierten Gasen und, so-

entsprechend dem durch den zu-

Berufsgenossenschaft der

auch von
der Eisenbahnverkehrsordnung eingehende Un-

weit der Transport in Frage kommt,

fallverhitungsvorschriften erlassen worden.

Fur die
schrieben,
pressors mit Manometer und zuverlassigem Sicher-
heitsventil versehen sein muf. Auch missen die
Glyzerin- und Olabscheider mit bequem zu hand-
habenden Abblasevorrichtungen versehen

Kompressiousanlagen ist vorge-

dalR jeder Druckzylinder eines Kom-

sein
und die Abscheider missen taglich mehrmals
abgeblasen werden.

Die vorbeschriebene Anforderung, daR jeder
Kompressor Manometer und Sicherheitsventil
besitzen muB, ist notwendig, weil bei Verstopfun-
gen in den Kiuhlern der Druck beim Weiter-
arbeiten der Kompressoren derartig gesteigert
wird, dal eine Explosion der Kompressionszy-

linder eintreten kann und auch schon eingetreten
ist. Aus demselben Grunde ist erforderlich, die
01- und Schlammabscheider taglich mehrmals
Um bei
eine weitere Sicherheit gegen Explosionen der
Druckzylinder zu haben, hat die Firma Surther
Maschinenfabrik A.-G. in Sdrth bei
mit einem Hebelsicherheitsventil kombiniertes
Absperrventil Fig. 1). Es
liegt auf der Hand, daB der Kompressor zuerst

abzublasen. den Kompressionsanlagen

Coln ein

konstruiert (siehe

stillgestellt und hierauf erst das Absperrventil
in der nach den Kuhlern fuhrenden Drucklei-
tung geschlossen werden mufl, doch muR man
mit der Médoglichkeit rechnen, dal der Arbeiter
zuerst das Ventil in der Druckleitung schlieRt
und alsdann erst den Kompressor ausrickt.
Der hierdurch entstehende Uberdruck kann
sehr verhangnisvoll werden und hat schon zur
Zertrimmerung der Kompressionszylinder ge-
fihrt. Das Sdrther Absperrventil ist nun der-
artig mit einem Sicherheitsventil kombiniert, dal
letzteres auch dann wirksam bleibt, wenn das
Absperrventil geschlossen wird.

Vor jeder Neufullung mit verflussigten Gasen
ist durch Verwiegen jeder einzelnen Flasche und
Offnen des Ventils festzustellen, dal die Flaschen
vollig leer sind. Erst wenn man sich von dem
Leergewicht, welches auf jeder Flasche einge-
schlagen ist, Uberzeugt hat, darf mit dem Fillen
begonnen werden. Die Flaschen fir verflussigte
Gase sind auf der Wage zu fillen und zur Kon-
trolle einer Nachwagung zu uuterziehen, damit
eine Uberfullung absolut vermieden wird, was
naturgemal eine grolRe Explosionsgefahr bedeu-
ten wirde. Ein weiteres Gefahrenmoment be-
steht Gefullte
Flaschen durfen deshalb weder der unmittel-
baren Einwirkung der Sonnenstrahlen oder an-

in der Erwdrmung von aufen.

derer Warmequellen ausgesetzt werden, da hier-
durch Drucke entstehen kdnnen, welchen kein
noch so stark gebautes GefaR widerstehen kdnnte
unberechenbare Ver-
heerungen anrichten wirde. Aus diesem Grunde
besteht auch die Vorschrift,
gegen Feuersgefahr zu schitzen.
Die bei gewohnlicher Temperatur von 130
flissige Kohlens&aure ubt einen Druck von 49 Atm.
aus. Bei einer Temperatur von tGber 30,9 0 kann
sie aber, wie schon erwahnt, nicht mehr als Flissig-

und bei der Explosion

die Lagerraume

keit bestehen und geht nach gentigender Warme-



Zufuhr allmahlich vollstandig in den Gaszustand
Uber.

Eine wie groBe Gefahr die Erwarmung der
geftllten Flaschen bedeutet, sei es durch Sonnen-
strahlen oder durch andere Warmequellen, das
mogen einige hier angefihrte Unfalle beweisen.

Im Rangierbahnhof zu OImutz explodierte
am 30. Juni v. J. in einem Waggon ein mit
Kohlensaure geflllter Behalter. Der Wagen
zertrummert und ein Bahnbediensteter

Der betreffende Waggon war langere

wurde
getotet.
Zeit den heiBen Sonnenstrahlen ausgesetzt ge-
wesen. Man muf annehmen, dall im Innern des
Waggons eine Temperatur von dber 40" C.
herrschte und daR die flussige Kohlensaure voll-
standig wodurch
ein so groBer Druck entstand, daB die Explo-
sion eintreten konnte.

in Gasform Ubergefiihrt war,

Ebenso explodierte vor kurzem in Paris eine
Kohlensaureflasche, die auf einem Transport-
wagen langere Zeit den heiBen Sonnenstrahlen
ausgesetzt war. Die Pferde wurden getotet, der
Wagen in Tausende von Sticken zerrissen und
der Kutscher sehr schwer verletzt.
Fenster

Samtliche
der umliegenden Hé&user wurden zer-
trimmert.

Ein anderer Unfall ist ebenfalls ein typisches
Beispiel fur die Unkenntnis mit den Gefahren,
die durch Erwarmen der gefullten Flaschen ent-
stehen.

Im Gasthaus ,Zum Prinzen von Preulen*
in PreuBisch Herby in Schlesien explodierte am
18. Marz 1905 eine mit Kohlensaure gefullte
eiserne Flasche. Eine Person wurde getotet,
eine schwer und vier andere leichter verletzt.
Im Lokale selbst wurden durch den immensen
Luftdruck samtliche Fenster herausgeschleudert,
eine Wand eingedrickt, die Decke durchschlagen
und das Mobiliar schwer beschadigt. Beim Lo-
kaltermin wurde durch Aussage eines Augen-
zeugen folgendes festgestellt. Bei dem betreffen-
den Gastwirt Ubernachteten eine gréRere Anzahl
Personen, und da es in der Nacht ziemlich kalt
war, legten die Leute in dem Ofen Feuer an.
In einiger Entfernung standen 2 mit Kohlen-
saure gefiullte Stahlflaschen, die nun der strahlen-
den Warme des Ofens einige Zeit ausgesetzt
wareu und durch die Erwarmung zur Explosion
kamen. Auf dieselbe Ursache zurtckzufiihren
ist folgender Unfall, der sich am 17. April v. J.

Einem Gast-
wirt wurden von einer Fabrik einige mit Kohlen-
saure gefullte Stahlflaschen geliefert, die der-
selbe einstweilen in der Schankstube, in der sich
mehrere Personen befanden, nahe dem Ofen
aufstellen lieB. Da es ziemlich kalt war, wurde
tichtig eingeheizt und infolgedessen dehnte sich
die Kohlensdure in den Flaschen aus, welche
unter heftiger Detonation explodierten. 2 Per-
sonen wurden getdétet und 5 andere schwer ver-
letzt.

In Anbetracht dieser Unfalle, die sich in
Zukunft immer wieder ereignen kdnnen, ware
es dringend zu winschen, wenn seitens der Kohlen-

in St. Apatha in Ungarn ereignete.

saurewerke bei Lieferungen immer wieder auf die
Gefahren hingewiesen und den Abnehmern in
geeigneter Weise Verhaltungsmalregeln bei der
Aufstellung der
wirden.

gefullten Flaschen mitgeteilt

Um die Explosion der Kohlensédureflaschen
durch Ubererwdrmung und den dadurch ent-
stehenden Ubernormalen Druck zu verhindern,
hat Kuhnheim eine interessante Schutzvorrichtung,
bestehend in einer Sicherheitskapsel, konstruiert.
Es ist festgestellt worden, daR die Spannung der
flissigen Kohlensdure bei einer Temperatur von
40° C. und der Annahme einer 5°/oigen Uber-
fallung Uber das zulassige MaB, 175 Atom, betragt.
Die Schutzvorrichtung besteht nun in einer dinn-
wandigen Metallhtlse, welche bei Erreichung der
genannten Maximalspannung platzt und dem Gase
den Austritt gestattet. Es ist Uber dieselbe be-
reits im Jahrgang 111 des Gewerbl.-Techn. Rat-
gebers eingehend berichtet worden. Durch diese
Schutzvorrichtung kénnten diejenigen Explosionen
der Kohlensaureflaschen, welche infolge zu groRer
Erwarmung durch Ofen- oder Sonnenwarme und
durch Schadenfeuer entstehen, verhindert werden.

Ein weiteres Gefahrenmoment besteht in der
Erschitterung der Flaschen. Es besteht deshalb
die Vorschrift, dal die mit verflissigten oder
verdichteten Gasen geflillten Flaschen nicht ge-
worfen werden dirfen und gegen Umfallen, Ab-
rollen vom Stapel und &ahnliche Erschitterungen
zu schitzen sind. Die Vorrichtung gegen das
Rollen muR mit der Flasche fest verbunden sein;
am zweckmaBigsten hierfir ist ein vierkantiger
FuB an der sonst runden Flasche.

Im Jahresbericht Dampfkessel - Uber-
wachungs-Vereins Coln—Dusseldorf wird Gber die

2
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Explosion einer Kohlensaureflasche bei der Ver*
ladung berichtet. An einem sehr kalten Winter-
tage, man kann also annehmen, dafl die Span-
nung der Kohlensdure nicht einmal die mittlere
Starke hatte, explodierte eine Kohlensaureflasche,
die noch kurz vorher einem Probedruck von
250 Atm. unterworfen worden war, wobei keine
Materialveranderung festgestellt wurde. Man kann
daher nur annehmen, dalR die Masche bei der
Verladung geworfen wurde und durch die Er-
schitterung zur Explosion kam.
diesem Falle alteren Flaschen
handelt, die noch nicht mit einer Vorrichtung
versehen war, welche sie gegen das Rollen schitzte,
so ist die Mdglichkeit auch nicht ausgeschlossen,
dal das Material der Flasche durch die unver-
meidliche Erschitterung, welche sie durch das
Hin- und Herrollen wahrend des Transports er-
litt, in seiner Struktur verandert worden ist.

Auf eine Strukturveranderung des Flaschen-
materials kann auch folgende Explosion zurick-
gefuhrt werden.

Da es sich in

um eine der

In einem Kohlensdurewerk explodierte der
am Kompressor befindliche 01- und Schlamm-
abscheider. Derselbe war aus einer alten Kohlen-
saureflasche hergestellt und mit Sicherheitsventil
versehen. Nach kurzem Stillstand des Betriebes,
welcher durch eine nétig gewordene Reparatur
veranlal3t wurde, explodierte der Abscheider beim
Wiederanlassen des Kompressors, wobei ein Mann
getotet wurde. Der Abscheider war vor der In-
gebrauchnahme mit einem Druck von 300 Atm.
gepruft worden. Man konnte auch in diesem
Fall konstatieren, daR das Material des Ab-
scheiders durch den fortwdhrenden Wechsel der
Temperatur und die unvermeidliche stoRweise
Erschitterung wahrend der Kompression in seiner
Struktur derartig verandert war, dal er dem nor-
malen Druk nicht mehr widerstehen konnte.

Die bedeutende Verwendung der
Kohlensaure,

flussigen
insbesondere fir den Betrieb der
Bierdruckapparate und in der Fabrikation von
kunstlichen Mineralwassern hat sowohl die Re-
gierung wie auch die Berufsgenossenschaft der
chemischen Industrie veranlal3t, hierfir besondere
Vorschriften zu erlassen. Da der hierfir zur
Anwendung kommende Arbeitsdruck der Kohlen-
saure, welcher meist 5 Atm. betragt, wesentlich
geringer ist, als der Druck

SO

in den Gasflaschen,
ist zunachst die Verwendung eines Druck-
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reduzierventils vorgeschrieben. Es sind eine An-
zahl derartiger Ventile konstruiert worden, von
denen Fig. 2 und 3 ein Druckreduzierungs-
ventil der Sirther Maschinenfabrik in Strth bei
Coéln darstellen.

Bei der Mineralwasserfabrikation muissen die
Mischkessel bezw. Rieselapparate, in denen die
Kohlensaure von der Salzlésung absorbiert wird,
mit zuverlassigem Sicherheitsventil
meter versehen sein, ferner sind die Kessel in
Zeitraumen von langstens 6 Jahren mit dem
anderthalbfachen Arbeitsdruck zu prifen. Auch
missen die Arbeiter beim Fullen zum Schutze
gegen zerplatzende Glasflaschen starke Schurzen,
Leder- oder Gummimanschetten und Schutzbrillen
tragen. Die Mineralwasserflaschen missen auBer-
dem noch wahrend des Fillens mit dichten
Schutzméanteln umgeben seiu.

Wie schon erwahnt, ist das Vorkommen der
Kohlensaure in der Natur, teils in reinem Zu-
stand, teils mit &andern Gasen, namentlich mit
Stickstoff vermischt, ein sehr haufiges. Die Kohlen-
saure ist, wie der Name schon sagt, eine Saure
und ist in der Natur in groBen Mengen an Al-
kalien gebunden, mit denen es machtige Gebirgs-
formationen (Kreide, Dolomiten) bildet. Aus
diesen Verbindungen 148t sich die Kohlensaure
durch starkere Sauren ausscheiden. Diese Art
der Darstellung hat aber nur ein historisches
Interesse, denn der Herstellungspreis Ubersteigt
bei weitem den Verkaufspreis der nach &ndern
Systemen arbeitenden Fabriken.
nellen Verflissigungsanlage

und Mano-

Bei einer ratio-
kann des billigen
Preises wegen nur eine billige Herstellung der
Kohlensdure in Frage kommen. Die gunstigste
Bedingung nach dieser Richtung hin sind die
natirlichen Kohlensaurequellen. W o aber solche
nicht vorhanden sind, muR man der hohen Trans-
portkosten wegen zur kinstlichen Erzeugung
des Gases schreiten. Die hierfir bestimmten
Anlagen beruhen meistens auf dem Prinzip, dal
kohlenstoffhaltige Materialien
verbrannt werden. Bei diesen Anlagen ist die
Ausnitzung der Materialien bis aufs auBerste
erfolgt. Ein sehr vorteilhaftes Verfahren hat
die Sdrther Maschinenfabrik seit kurzem ausge-
arbeitet und auf den Weltmarkt gebracht.
selbe sei

zu Kohlensaure

Das-
unter Bezugnahme auf die in Fig. 4
gegebene schematische Darstellung kurz skizziert.

Indem dber glihenden Koks Wasserdampf



geleitet wird, entstellt das brennbare Wassergas,
welches durch geregelte Luftzufuhr in einem Ex-
plosionsmotor verbrannt wird. Die in dem Motor
entstehenden Verbrennungsprodukte, Kohlen-
saure, Wasserdampf und Stickstoff, werden in be-
sondern Apparaten von den schadlichen Verunrei-
nigungen befreit und unter Druck in eine Pottasche-
l6sung gepreft,
wird. Der Stickstoff dagegen entweicht unter
in dem GefalRe herrschenden Druck und

wo die Kohlensaure absorbiert

dem
wird zum Betriebe einer fur die Fabrikation no-
tigen Pumpe benutzt. Die von der Pottaschelésung
unter Druck absorbierte Kohlensdure wird bei
Druckverminderung wieder frei. Dieses geschieht
in einem besondern Apparat, und es wird die
regenerierte Lauge durch vorerwdhnte Pumpe
wieder dem unter Druck stehenden Apparat zu-
gefuhrt, wodurch ein bestandiger Kreislauf der
Lauge ohne Verlust stattfindet. Die
flissigung der Kohlensaure noétige Kraft liefert
der Explosionsmotor.

Sauerstoff und Wasserstoff werden ihrer sehr
niedrigen kritischen Temperatur wegen nur als
Gas in stark komprimiertem Zustand in den
Verkehr gebracht. Es bestehen deshalb die Ge-
fahren fur verflissigte Gase nicht.
sowohl bei ihrer Herstellung wie auch Verwen-
dung eine groBe Zahl anderer Unfallgefahren-
momente zutage, die nicht genug in weiteren
Kreisen bekannt gemacht werden koénnen. Die
chemische Verbindung von Wasserstoff und Sauer-
stoff, das Wasser,
Strom in seine Elemente gespalten werden. Diese
bekannte Eigenschaft des elektrischen Stromes
hat verschiedene Erfinder veranlasst, Apparate
zu konstruieren, um diese Gase im GroRRen her-
zustellen. Zu erwé&hnen sind die Verfahren von
dem Italiener M. Garuti und von Dr. O. Schmidt.
Bei beiden ist die Anordnung der Elektroden
derartig, daR dieselben einen madoglichst geringen
Abstand voneinander haben, um den Widerstand
auf das geringste Mal} zu reduzieren.
seren Leitung des elektrischen Stromes in
dem Wasser 10 Proz. Pottasche aufgelést. Der
Schmidtsche Apparat, gebaut von der Fabrik
Oerlikon bei Zzirich, hat Ahnlichkeit mit einer
Filterpresse, und die einzelnen doppelwandigen
Elektroden sind hintereinander geschaltet. Am
Rande gummierte Asbesttiicher dienen sowohl
als Dichtungen wie auch als Trennungswande

zur Ver-

Jedoch treten

kann durch den elektrischen

Zur bes-
ist
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fir die Gase. Dieser Apparat ist stets mit
Flussigkeit geftllt, und deshalb
sammlung von Gasen ausgeschlossen.
derseiten der Elektroden
einem Kanal und die Ruckseiten mit einem an-
dern, welche die Gase ableiten. Ein unterer
gemeinsamer Kanal fuhrt die FlUssigkeit zu. Bei
allen derartigen Anlagen besteht die Gefahr,
dalR bei UnregelmaRigkeiten
durch Verstopfen der Filterticher etc. eine teil-
weise Vermischung der Gase stattfinden kann;
es wirde sich hier das auBerst explosive Knall-
gas bilden. Bei regelméaRigem Betrieb soll Was-
serstoff nicht mehr als 1 Volum-Proz. Sauerstoff
und Sauerstoff nicht mehr als 2 Volum-Proz.
Wasserstoff enthalten. Die Gase sind deshalb
bei Herstellung fortlaufend analytisch zu
untersuchen.

Die folgenschwere Explosion einer Sauer-
stoffflasche, die am 29. April 1905 im Techni-
kum zu Winterthur sich ereignete und aufer
grolRen Verheerungen den Tod des Labora-
toriumsdieners zur Folge hatte, ist ein Beweis
far die groBe Gefahr der Verunreinigung bezw.
teilweise Vermischung von Sauerstoff und Wasser-
stoff bei unregelmaligem Betrieb wahrend der
elektrolytischen Herstellung. Nach der Explosion
wurde der Inhalt einer Sauerstoffflasche, die aus
derselben Lieferung stammte, wie die explodierte,
analytisch untersucht nnd gefunden,
Inhalt aus einem Gemenge von 77,6 Volum Proz.
Sauerstoff und 20,1 Volum Proz. Wasserstoff
bestand und daR dieses Knallgasgemisch lebhaft
explodierte. Auch konnte festgestellt werden,
daB die Flasche in dem Augenblick zur Ex-
plosion kam, als der verungliickte Laboratoriums-
diener den Druck der Flasche mit einem Mano-

ist eine An-
Die Vor-

kommunizieren mit

im Betriebe z. B.

der

dass der

meter prifte.

Wie aber kam die Entzindung und Ex-
plosion des Gasgemisches zustande? —

Zur naheren Erlauterung mdégen noch einige
andere Unfalle Erwahnung finden.

In einer Farbenfabrik wird Wasser nach dem
Schmidtschen Verfahren zersetzt, worauf die er-
zeugten Gase auf 150 Atm. komprimiert in
Stahlflaschen abgefillt werden. Vor dem Ver-
sand werden die gefullten Flaschen nochmals
mittels eines Kontrollmanometers auf den Gas-
druck hin geprift. Als nun der Betriebsingenieur
eine Sauerstoffflasche prufen wollte und das Ventil



offnete, explodierte das Kontrollmanometer, wo-
bei der im Gesicht schwer verletzt
wurde. Die eine der beiden Bourdonfedern des
Manometers war geplatzt, das Verbindungsstiick
zwischen letzterem und dem AbschluBventil war
an zwei Stellen (siehe die dunkler markierten
Stellen a und b in Fig. 5) zerschmolzen; Ziffer-
blatt und Blechgehanse des Manometers wurden
herausgeschleudert Das Ventil der Sauerstoff-
flasche und die Flasche selbst waren vollkommen
unversehrt geblieben.

Uber ein
Bujard,

Ingenieur

anderes
Dr. Stuttgart,
angewandte Chemie.

Vorkommnis berichtet
in der Zeitschrift far
Das Physikalische Institut
der Technischen Hochschule in Stuttgart be-
stellte bei einer Chemischen Apparatehandlung
komprimiertes Wasserstoffgas und sandte zur
Fullung den rot angestrichenen und mit Links-
gewinde versehenen Stahlzylinder ein. Der Zy-
linder kam zurick mit dem Vermerk ,verdich-
teter Sauerstoff* (aufgeklebter griner Zettel).
Die Sauerstoffzylinder sind schwarz und haben
Rechtsgewinde,
selungen.

zur Vermeidung von Verwech-
Das Institut benutzt das Gas
Unterrichtszwecken (spez. Gewichtsermittelung
wobei es gleichgultig ist, ob man
Wasserstoff oder ein anderes Gas benutzt. Der
irrtimlich gesandte Sauerstoff sollte daher ver-
wendet werden. Ein zur linksgewindigen Bombe
passendes Reduzierventil flr Sauerstoff wurde
von der Firma einverlangt. Als die Bombe zur
Benutzung kommen sollte, brannte ohne alles
weitere eine starke blaulich-weiBe Stichflamme
unter lebhaftem Gerdusch aus dem Reduzier-
heraus. Rasches Zudrehen des Hahnes
schitzte vor weiteren Eventualitaten. Der Assi-
stent hatte sich hierbei die Hand verbrannt.
Man zweifelte natirlich nach diesem Vorkomm-
nis an dem Inhalt der Bombe und dachte an
Acetylen und andere brennbare Gase; der Lie-
ferung war einfach nicht mehr zu trauen. Es
wurde nun eine Untersuchung des Bombeninhalts
vorgenommen. Das Gas bestand in der Tat aus
98,5 Vol.-Proz. Sauerstoff und 0,4 Vol.-Proz.
Kohlensdure, Rest Stickstoff, also aus technisch
reinem Sauerstoff.

Alle diese Unféalle sind auf dieselbe Ursache
zurickzufuhren.  Sauerstoff vermag schon bei
verhaltnismaBRig geringem Druck, wenn dieser
ploétzlich eintritt,

ZuU

von Gasen),

ventil

brennbare Substanzen zu ent-
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zinden. Beim ruckweisen Offnen des Ventils
der Sauerstoffflasche stromte das Gas mit plotz-
lichem StoRe Die Luft in
dem Ansatzrohr zwischen Flasche und Mano-
meter mufBte dadurch momentan zusammenge-
pret werden. Die Folge dieser starken Kom-
ist die Warme, die sich nach physi-
kalischen Gesetzen uber die Kompression der
Gase infolge einer Drucksteigerung ausrechnen
laRt. Wird diese Warme nicht durch die Masse
schnell genug abgeleitet, so kann dieselbe bei
plotzlicher Steigerung des Druckes auf 80 At-
mosphéaren mit ca. 700— 900 0 C. angenommen
werden. Eine solche plétzliche Erhitzung muB
sofort alle, sogar schwer verbrennbare Stoffe,
wie z. B. alle &l- und fetthaltigen Dichtungs-
und Schmiermaterialien au den Armaturen und
Ventilen,

in das Manometer.

pression

zur Entzdndung bringen. Nun ver-
brennen organische Substanzen in komprimiertem
Sauerstoff ungemein rasch und entwickeln eine
sehr hohe Temperatur,
ist, um sogar das Metall
Abschmelzung zu bringen. Bei allen vorgenann-
ten Unfallen war die Ursache der Explosion
stets das Vorhandensein brennbarer Substanzen.
In dem einen Fall wurde durch Rickfrage beim
Fabrikanten des Manometers festgestellt, daR
in der betr. Fabrik dieselben mit Rubdl geprift
werden und daR das anhaftende Ol in denselben
verbleibt, um das Rosten zu verhindern. In &n-
dern Fallen wurde konstatiert, dal die Dichtungs-
und Schmiermaterialien aus entzindbarer Sub-
stanz bestanden. Die Vorschrift der Berufs-
genossenschaft der chemischen Industrie bestimmt
deshalb, daB bei Flaschen fur Sauerstoff und
andere oxydierend wirkenden Gase Armaturteile,
Dichtungs- und Schmiermittel frei von Fett, Ol
und Schwefel sein missen. Aus demselben Grund
darfen naturgemall auch die Kompressoren fir
Sauerstoff und andere oxydierend wirkenden Gase
nicht mit Ol und &andern verbrennbaren Sub-
stanzen geschmiert werden. Als bestes Schmier-
mittel hat sich hier eine IOprozentige wassrige
Glycerinlésung bewéahrt.

Eine weitere Gefahr besteht darin, daR die
zur Aufnahme von Gasen bestimmten Flaschen
verwechselt werden koénnen und z. B. Wasser-
stoff auf nicht ganz entleerte Flaschen mit Sauer-
stoff oder umgekehrt gefallt wird.

Wie noch

welche gentgend groR
zur Verbrennung und

in Erinnerung, explodierte am



9. April 1902 in Bitterfeld im Kompressions-
raum der chemischen Fabrik eine Wasserstoff-
flasche. Nach Aussage der Betriebsleitung und
der im Kompressionsraum beschéaftigten Leute
war der Kompressor am Tage der Explosion
bereits einige Stunden im Betrieb gewesen und
hatte anstandslos gearbeitet. Nach Malgabe der
Wandstéarken an den Bruchstellen konnte die
Flasche durch den Kompressionsdruck, welcher
hochstens 150 Atm. hinter dem Hochdruckzylin-
der betrug, worden sein;
muBte daher ein anderer Umstand die Explosion
Die Untersuchung ergab, daB
die Flasche von einem Kunden der Fabrik, der
wiederholt schon Wasserstoff in eignen Flaschen
zur Fallung erhalten hatte, leeren
Flaschen zur Fullung eingesandt war. Da der
Besteller komprimierten Sauerstoff fabriziert, so
lag die Moglichkeit nahe, dal die explodierte
Flasche mit Sauerstoff geftillt gewesen war, was
die Besitzer der Flasche bestatigen mufiten. Wie
die mit Sauerstoff gefullte Flasche zusammen
mit leeren Wasserstoffflaschen an die chemische
Fabrik gelangen konnte, hat nicht festgestellt
werden koénnen. Jedenfalls soll die Flasche nicht
als Sauerstoffflasche kenntlich gewesen sein, und

nicht zersprengt es

verursacht haben.

mit &andern

wurde daher von den Arbeitern wie die andern
leeren Wasserstoffflaschen behandelt und an die
Fulleitung des Kompressors angeschraubt. Da
zuerst, wie das Manometer an der Fulleitung
anzeigte, kein Wasserstoffgas in die angeschlossene
Flasche hineinging, glaubte der Arbeiter, daR
das Flaschenventil verstopft sei, wie dies schon
ofter vorgekommen war. Er entfernte deshalb
die Flasche von der Filleitung und o6ffnete das
Flaschenventil. Da zu fillende Flaschen wieder-
holt einige Atm. Druck aufwiesen, wenn sie zur
Fabrik kamen, wurde dem Umstand, dass die
Flasche abblies, keine Bedeutung beigemessen.
Er schloR deshalb die Flasche wieder an die
Falleitung an und jetzt war, da der Druck ge-
ringer geworden war, dem Wasserstoff Gelegen-
heit gegeben, in die geflullte Sauerstoffflasche ein-
zudringen. Es bildete sich ein Knallgasgemisch,
das jedenfalls durch Olteilchen aus der Filleitung
zur Entzindung und Explosion gebracht wurde.

Als prophylaktische Malregeln Ver-
hatung &ahnlicher Unfalle, wie sie durch Ver-
wechselung der Gasflaschen eintreten,

zur

sind von
der Regierung und von der Berufsgenossenschaft
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Industrie Vorschriften erlassen
worden, daB auf den Flaschen fur komprimierte
und verflissigte Gase der Inhalt durch Auf-
schlag zu bezeichnen ist. Ferner sind Flaschen
far brennbare Gase mit rotem Anstrich zu ver-
sehen. Auch missen Flaschen und Abfullbe-
halter fir komprimierte Gase mit Normalgewinde
versehen sein, ist, daR
Verwechselungen der Flaschen tunlichst ausge-
schlossen sind. Ventile fUr brennbare Gase
(Wasserstoff, Leuchtgas, Grubengas u.s. w.) sind
An-
deren

der chemischen

welches so beschaffen

mit Linksgewinde zu versehen, und bei
lagen fir Kompression brennbarer Gase,
Spannung 20 Atm. Ubersteigt, ist der Standplatz
des damit beschéaftigten Arbeiters gegen eine
Explosionswirkung der zu fiullenden Flasche in
geeigneter Weise zu schitzen. In gréBeren
Fabriken hat man hierfir gepanzerte Kammern
eingerichtet, in die man die mit Wasserstoff zu
fallenden Flaschen bringt. Leider verwandte
bisher die Luftschifferabteilung des Heeres, die
den weitaus groBten Konsum an Wasserstoff hat,
immer noch Wasserstoffflaschen mit Rechtsge-
winde, und dadurch sind auch die Fabriken ge-
zwungen, AnschluBstutzen mit diesem Gewinde
zu versehen, so daR eine derartige Explosion
immer wieder erfolgen kann.

AuBer dem elektrolytischen Verfahren, Sauer-
stoff herzustellen, gibt es noch eine Reihe anderer,
die meistens den Zweck verfolgen, dieses Gas
aus der atmospharischen Luft mehr oder weniger
Man bewirkt dies auf che-
mischem Wege dadurch, dall der Sauerstoff an
eine Substanz gebunden und durch Erhitzen
wieder davon getrennt wird.
hauptsachlich die Oxyde bezw. Superoxyde des
Baryums und Mangans in Betracht. In neuerer
Zeit sind nach dem Patent von Linde Anlagen
entstanden, die den Sauerstoff
Reinheit aus der verflissigten Luft herstellen.
Luft wird nach dem bekannten Gegenstrom-
prinzip zur Flassigkeit verdichtet und dann einer

rein auszuscheiden.

Es kommen hier

in technischer

fraktionierten Verdampfung unterworfen. Da der
Stickstoff schon bei — 195°, der flissige Sauer-
stoff aber erst bei — 183° verdampft, so kann

durch dieses Verhalten leicht eine Trennung der
beiden Gase herbeigefuhrt werden.
stellungsweisen haben vor der_ elektrolytischen
den Vorzug, dalR sie ein Sauerstoffgas liefern,
welches absolut ist von Wasserstoff und

Diese Dar-

frei



daher die Gefahr einer Knallgasexplosion nicht
besteht. der elektrolytischen Her-
stellung jedoch die ndétigen Vorsichtsmalregeln
beobachtet werden, die analytische
Kontrolle wahrend der Herstellung fortlaufend
gelbt wird, so bietet auch dieses Verfahren eine
volle Gewahr fur ein technisch reines Gas.

Wenn bei

besonders

Wegen der sehr niedrigen kritischen Tempe-
ratur von — 118° C. kann Sauerstoff nicht als
Flassigkeit, sondern nur als Gas in komprimier-
tem Zustand gebracht werden.
Die Verwendung ist eine recht vielseitige. Sehr
segensreiche Wirkung hat es bei Vergiftung durch
Einatmen von schadlichen Gasen gehabt; be-
sonders bei Kohlenoxyd- und Leuchtgasvergif-
tungen wurde durch Inhalation von Sauerstoff
manches Menschenleben gerettet. Es sind ver-
schiedene Rettungsapparate konstruiert worden,
bei
wird.
eingehend berichtet worden.
ristet kénnen die Rettungsmannschaften in mit
Rauch oder andern schadlichen Gasen gefillten
Raumen einige Stunden verweilen. Wie auch
das Grubenunglick bei Courriere bewiesen hat,
sind diese Apparate fir Rettungsarbeiten, nament-

in den Handel

denen komprimierter Sauerstoff verwandt
ist im G.-T. R. seinerzeit

Mit diesen ausge-

Uber dieselben

lich in Bergwerken, unentbehrlich geworden
Auch Wasserstoff kann der niedrigen Kri-
tischen Temperatur von — 220° wegen nicht als
Handel
in stark komprimiertem Zustand.

FlUssigkeit in den
sondern nur
Es leichteste aller Gase und wird deshalb
vielfach zu Luftballonfullungen, besonders von
der Luftschifferabteilung des Heeres gebraucht,
die groBe Mengen in Stahlflaschen komprimiert
bezieht. Es wird auBerdem,
brennungswarme wegen, vielfach zum Ldéten und
Schweillen verwandt,
beim Bleiloten. Friher wurde Wasserstoff hierzu
in der Weise hergestellt, da man Metalle und
S&uren  zusammenbrachte, meistens  wurde
Schwefelsdure oder Salzsdure benutzt. Da diese
Sauren fast immer arsenhaltig sind, so bestehen
sehr schwere Gefahren durch Vergiftung mit
Arsenwasserstoff, dieser Art von
Herstellung des Wasserstoffs bildet, und schon
viele todliche Vergiftungen hervorgerufen hat.
Der elektrolytisch erzeugte Wasserstoff dagegen
liefert arsenfreies Gas und es ist deshalb vom

gebracht werden,

ist das

seiner hohen Ver-

allgemein geschieht dies

der sich bei

Standpunkt der Unfallverhiitung mit Freuden
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zu begriBen, daR sich der Konsum des elektro-
lytisch erzeugten Wasserstoffs bei dessen aus-
gedehnter Verwendung zur Bleilétung sehr ver-
mehrt hat.

Ich komme nun zu der Besprechung des
Chlors.

Das Chlor ist ein gelblich griines Gas von
eigentimlichen  Geruch. Die Atmungsorgane
werden sehr heftig angegriffen und es zerstort
Einwirkung, indem es
Lungenblutungen hervorruft. Mit Wasser bildet
es bei niederer Temperatur (0° C) ein kristal-
linisches Hydrat, welches durch Erwdrmung ex-
plodieren kann und die so gefahrlichen Chlor-
explosionen verursacht. Das Chlor wird in Stahl-
behaltern in flissiger Form in den Handel ge-
bracht. Dieselben missen jahrlich mit 50 Atm.
Druck geprift werden. Bei gewo6hnlicher Tem-

dieselben bei langerer

peratur lalt es sich durch einen Druck von
6 Atm. zu einer gelblichen Flussigkeit ver-
dichten. Der kritische Druck ist 93,5 Atm.

und die kritische Temperatur -f- 146° C.

Wie schon erwahnt, wirkt das Chlorgas sehr
atzend und stark oxydierend. Eine brennende
Kerze in das Gas eingefiihrt, brennt unter starker
RuRBbildung weiter. Da das Chlor sehr starke
Neigung zu Wasserstoff hat, so entzieht es der
brennenden Kerze, welche hauptsachlich aus
Kohlenwasserstoffen besteht, den Wasserstoff,
indem der Kohlenstoff als RuB ausgeschieden
wird. Auch werden brennbare Stoffe, welche
z. B. mit Harz, Terpentin und &atherischen Olen
getrankt sind, durch Chlorgas entzindet. Es
hat, besonders bei Gegenwart von Feuchtigkeits-
spuren, starke Neigung, sich mit den meisten
Metallen zu verbinden. Wenn dieselben in sehr
fein verteiltem Zustand mit dem Gas
rihrung kommen, geht die Vereinigung unter
Feuererscheinung vor sich. Chlor mu vor der
Verflussigung scharf getrocknet werden, da es
sonst die Stahlbehalter stark angreift.

Mit Wasserstoff, Methan, Acetylen und an-
dern Kohlenwasserstoffen bildet es explosive Gas-
mischungen, welche schon durch kréaftige Licht-
strahlung zur Explosion gebracht werden kdénnen.
Die gefahrlichste aller Chlorverbindungen ist je-
doch der Chlorstickstoff. Derselbe entsteht, wenn
Chlor mit Ammoniak Zusammentritt. Es ist eine
6lige Flussigkeit und zersetzt sich schon durch
einfache Berihrung mit manchen Stoffen wie

in Be-



Fett und &ndern Sub-
auch durch Lichtstrahlung mit starker
Um zu vermeiden,
daB Chlor bei der Kompression auf Ammoniak
und andere Gase, mit denen es explosive Ver-
bindungen eingehen kann, gedrickt wird, hat
der

Kautschuk, Phosphor,
stanzen,
explosionsartiger Wirkung.

die Berufsgenossenschaft chemischen In-
dustrie vorgeschrieben, dalR fir AnschluBstutzen
der Chlorkompressionsanlagen und fur die
Flaschenventile ein anderer Gewindedurchmesser
wie far alle andern Gase gewahlt wird. Es
deshalb auch unméglich, dal? das Chlorgas bei der
Kompression auf Sauerstoff gedrickt wird, mit
welchem es die sehr explosiven Chlorsauerstoff-
verbindungen Chlorsaure und Uberchlorsaure

bilden kann.

ist

Eine Chlorverbindung, welche ebenfalls in
flissigem Zustand in der Industrie verwandt
wird, ist das Chlorkohlenoxyd oder Phosgen.
Das Chlorkohlenoxyd ist? sehr leicht zersetzbar
und hat in mancher Beziehung die Geféhrlich-
keit des freien Chlors;
falls verhindert werden,

pression auf andere Gase gedrickt wird, mit

es mull deshalb eben-
dall es bei der Kom-

denen es explosible Verbindungen eingehen kann.
Deshalb besteht auch fir die Kompression dieses
Gases die Vorschrift, dal die Gewinde der An-
schluf3stutzen und Flaschenventile einen &andern
Durchmesser haben miussen wie die fur alle an-

dern Gase. Das Chlorkohlenoxyd laRt sich
schon durch Abkidhlung zu einer Flassigkeit
verdichten, welche bei + 8° C siedet. Der Ver-

sand geschieht in Stahlflaschen.

Erwahnung verdient ein durch Chlorkohlen-
oxyd verursachter Todesfall
fabrik. Das Chlorkohlenoxyd wird in eisernen,
mit einem Ventil versehenen Flaschen, auf 2
bis 3 Atm. verdichtet bezogen und im Bedarfs-

in einer Farben-

falle das ndtige Quantum entnommen. An einer
dieser Flaschen war nun das Ventil undicht ge-
worden und das Gas stromte in den Arbeits-
raum aus. Zwei Arbeiter versuchten das Ven-
til zu dichten, ihnen aber nicht gelang.
Die Bombe wurde deshalb auf Anordnung des
Betriebsleiters vom Reaktionsapparat entfernt
und Der be-
treffende Arbeiter, der dies zu besorgen hatte,
war mit einer Schutzmaske ausgeristet worden,
welcher aus der Druckluftleitung der Fabrik Luft

zugefihrt wurde. Da hierbei die Maske durch

was

in eine Kaltemischung gestellt.
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die mitgerissene Feuchtigkeit innen stark be-
schlug, so kam der Arbeiter nach etwa funf
Minuten wieder ins Freie. Nunmehr ging der
Aufseher mit der gereinigten Maske versehen
zu der Bombe, die er s/4 Stunde lang mit Eis
und Salz umgab, wodurch das Ausstromen des
Gases aufhorte. Der erste Arbeiter hatte
zwischen ein mit verdinntem Alkohol getranktes
Tuch vor den Mund genommen und betrat noch-
mals den Raum, um dem Aufseher einen Sack
Salz fur die Kaltemischung zu bringen. Nach
I''/a Stunden klagte er Uber starkes Unwohlsein,
welches sich wahrend der folgenden Nacht der-
artig verschlimmerte, daR am &andern Morgen
der Tod durch Herzlahmung eintrat. Wenn
auch angenommen werden muB, dall der be-
treffende Arbeiter fur die schadlichen Wirkungen
des Gases besonders empfanglich war, da die
andern drei dabei beschaftigten Personen keiner-
lei nachteilige Folgen verspulrten, so beweist doch
dieser Unfall die groRBe Gefahrlichkeit des Phos-
gengases. Phosgen wird bei Gegenwart von
Feuchtigkeit in Kohlensadure und Salzsaure zer-
legt, welch letztere die Atmungsorgane in hdch-
stem MaRe angreift und dieselben bei langerer
Einwirkung zerstort.

Ein anderes Gas, welches ebenfalls in flissigem
Zustand in den Verkehr gebracht wird, ist die
Schweflige S&ure. Die Schweflige Saure ist ein
stechend riechendes und erstickendes Gas. Sie
entstent beim Verbrennen des Schwefels und
der Pyrite (Schwefelmetallverbindungen). Bei
gewohnlicher Temperatur lait sich die Schweflige
Saure durch einen Druck von 3 Atm. verflissigen.
Da infolgedessen die Explosionsgefahr gering
ist, so brauchen die zum Transport dienenden
Stahlbehélter amtlich nur
30 Atm. unterworfen zu werden.

in-

einem Druck von
Bei Gegenwart
von Feuchtigkeit jedoch wird das Eisen sehr
stark angegriffen und es mufl deshalb die amt-
liche Prifung nach Jahresfrist wiederholt werden.
Die Schweflige Saure hat sehr stark bleichende
Wirkung. AuBer zu Bleichzwecken wird dieselbe
noch zur Kalteerzeugung verwandt. Pictet be-
nutzte in den Kaltemaschinen eine Mischung
von Kohlensdure und Schweflige Saure, welche
in bestimmtem Verhdaltnis gemischt, unter einem
Druck sich verflissigen lassen, welcher unterhalb
desjenigen fur wasserfreie Schweflige Saure liegt.
Bei den Kéaltemaschinen kann demnach die Ver-



flissigung der verdampften Glase durch einen
Druck von noch nicht 3 Atm., welcher bedeutend
unter dem der Kohlenséure liegt, bewirkt werden.

Man nennt das Gemisch dieser beiden ver-

flissigten Gase die Pictet’sche Flussigkeit. Da
das Gas eine erstickende Wirkung hat, so ist
es mehrfach auch zu Léschzwecken vorgeschlagen
und verwendet worden. Besondere Erwéahnung
verdient der Claytonsche Feuerldschapparat, wo-
bei die Schweflige Saure zur Verwendung kommt.

Derselbe ist von vielen Reedereien auf ihren
Schiffen aufgestellt worden und hat sich bestens
bewéahrt. Da die Schweflige S&ure nicht nur eine

hervorragend feuererstickende Wirkung hat, son-

dern auch ein kraftiges Desinfektionsmittel ist,
so wird deshalb der Clayton-Apparat auch bei
Seuchengefahr zum Desinfizieren der Schiffe be-
nutzt. Meines Wissens befindet sich ein derartiger
Apparat in der standigen Ausstellung fur Ar-
beiterwohlfart in Charlottenburg.



Ich komme tiun zu der Besprechung des
Ammoniaks. Ammoniak kommt
haufig in freiem Zustand vor. Es entsteht bei
fast allen Verwesungsprozessen. groRRen
Mengen entsteht es bei der trockenen Destilla-
tion der Steinkohlen. Es stechend
riechendes Gas von erstickender Wirkung. Bei
gewdhnlicher Temperatur lalt es sich durch einen
Druck von 7 Atm. verflissigen. Das Verdichten des
Gases behufs Verflussigung erfolgt am besten zwei-
stufig (siehe Fig. 6). Der Vorkompressor pref3t
das Gas auf 1 Atm. und der Hochdruckkompres-
sor vollendet die Verdichtung auf 7— 8 Atm., bei
welchem Druck das Gas im Kondensator verflussigt
und in die bekannten Stahlflaschen gepref3t wird.
Diese Stahlbehéalter missen alle drei Jahre durch
Wasserdruck auf 100 Atm. amtlich gepruft
werden. Das flussige Ammoniak findet vor-
wiegend zur Kalteerzeugung Verwendung. Da
dasselbe sich schon in groRBer Verdinnung durch
seinen unangenehmen Geruch bemerkbar macht,
so ist die Gefahr des Erstickens eine geringe,
da bei UnregelméaBigkeiten wahrend des Be-
triebes Personen durch den Geruch gewarnt wer-
den wirden. Immerhin ist jedoch bei Vornahme
irgend welcher Arbeiten und Reparaturen an un-
dicht gewordenen Druckleitungen die Verwendung
der Kleemann’schen Maske mit frischer Luftzufih-
rung unerlaBlich.

Wie schon bei
erwadhnt, bildet es mit diesem eine &uBerst ex-
plosive Verbindung, den Chlorstickstoff. Da je-
doch die Gewindedurchmesser der AnschluB-
stutzen voneinander verschieden sein mdissen, ist
eine Kompression dieser Gase aufeinander aus-
geschlossen. '

Zum Schluf? will ich noch kurz die Gase
Stickstoffoxydul und Acetylen erwahnen. Beide
Gase sind endothermische Verbindungen d. h.
sie entstehen aus ihren Elementen durch Auf-
nahme von Warme, welche latent gebunden ist.
Derartige chemische Verbindungen haben starke
Neigung in die Elemente zu zerfallen; dieser
Zerfall geschieht haufig explosionsartig.

Das Stickoxydul sog. Lachgas wird meines
Wissens in Deutschland nicht mehr komprimiert
und vorwiegend aus England bezogen.

in der Natur

In

ist ein

der Besprechung des Chlors

Es wird
fast ausschlielllich als Anéasthetikum von Zahn-
arzten gebraucht. Da das Stickoxydul leicht in
seine Elemente Sauerstoff und Stickstoff zerfallt,
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so unterhdlt es aus diesem Grunde auch die Ver-
brennung der Korper und bildet mit Wasser-
stoff ein explosives Gemenge.

Ein schwerer Unfall, der nur auf einen ther-
mischen Zerfall zurtckgefuhrt werden kann, er-
eignete sich beim Abfillen von Stickoxydul aus
grolRen Flaschen 1 Liter
von Zahnarzten bezogen wer-

in kleinere von ca.
Inhalt, wie solche
den. Die Bombe teil-
weise entleert worden und explodierte mit grof3er
Heftigkeit, wodurch ein Arbeiter getdtet und
einer schwer verletzt

war schon tags vorher

Die Ursache der

Explosion konnte nicht festgestellt werden.
Ebenso ist das verflissigte Acetylen ein

sehr explosiver Kdérper. Da bei der Kompression

wurde.

und Verwendung des verflissigten Gases sehr
schwere Explosionen vorgekommen sind, so ist
deshalb die Verflissigung und Verwendung des
verflissigten Gases in Deutschland behérdlich
verboten worden.

Acetylen entsteht aus den Karbiden durch
Wasser. Zur technischen Darstellung wird das
Calciumcarbid verwandt. In neuerer Zeit hat
es eine groRe Bedeutung als Beleuchtungsgas
gewonnen.

Bemerkenswert ist seine Eigenschaft, mit
manchen Metallen wie Silber, Quecksilber und
Kupfer leicht explodierende Verbindungen ein-

zugehen. Diese Metalle und deren Legierungen

sind deshalb fir alle Apparate, mit denen das
Gas in Berihrung kommen kann, verboten.

An den Vortrag schlieBt sieh eine
sprechung.

Herr Dr. T rze ci o k macht darauf aufmerksam, daR
auf dem internationalen Chemikerkongref in Berlin, 1903,
bereits eingehende Erdrterungen Uber die Gefahren kom-
primierter Gase gepflogen wurden, und daB diese Ver-
handlungen den Grundstock und die Anregung zu den
jetzt allgemeinen Unf.-Verh.-Vorschriften bildeten. In
diesen Verhandlungen wurde das Kunheimsche Sicherheits-
ventil als besonders zweckmafig erwéhnt, und darauf hin-
gewiesen, daB ein Hauptmoment der Gefahr in der Druck-
probe mit viel zu hohen Drucken zu erblicken sei. Diese
Druckprobe sei entsprechend dem wirklichen Arbeitsdruck
festzusetzen. Die viel zu hohen Prufungsdrucke bringen
die Gefahr mit sich, daR die Streckgrenze des Materiales
nahezu erreicht oder sogar Uberschritten wird und dasselbe
dann bei einer gegebenen Veranlassung zu Bruche geht. —

Herr Braune: Der Vortragende erwahnte die An-
wendung des Sauerstoffes bei den Bettungsapparaten im-
Grubenbetrieb. Ich mochte auf die Erfahrungen hin-
weisen, die der k. k. Bergrat Meyer im Osterreichischen
Grubenbetrieb gemacht hat und die er in der Ostr. Zeit-

3

lebhafte Be-



uchrift fur Berg- Und Huttenwesen veréffentlicht hat.
Die beim Umflllen des Sauerstoffes aus den Transport-
flaschen in die Bettungsapparate mehrfach auftretenden
Flammen héatten die Verwendung dieser Apparate in den
Gruben — wegen der Mdglichkeit der Brande — illusorisch .
gemacht, wenn es nicht gelungen wére, die Ursache zu®
ermitteln. Nachdem dieselbe in der Verwendung fett-
haltiger Armaturen und Dichtungsmaterialien zweifellos
festgestellt war, konnten die Rettungsapparate erst weit-
gehendste Verwendung im Grubenbetrieb finden.

Herr Bauer fragt an, wie sich das Kunheimsche
Sicherheitsventil an Behaltern fir komprimierte Gase be-
wahrt und eingefuhrt hat. Er weist auf die verschiedenen
Vorschriften hin, Behalter mit komprimierten Gasen sorg-
faltig vor Warme zu schitzen und meint, dal diese Vor-
schriften in der Praxis nicht beachtet werden und an-
scheinend nicht beachtet werden kénnen, da beim Fullen
von Kohlenséure - Kompressionskiuhlanlagen die Kohlen-
saureflaschen einer Erwarmung von 40—50 Grad Celsius
ausgesetzt werden, um die Eisbildung an der AusfluR3-
6ffnung zu verhiten und um die Flasche ganz entleeren
zu kénnen. Herr Bauer macht ferner darauf aufmerksam,
dalR bei der Mineralwasserfabrikation die Verbindungs-
rohren zwischen Flasche und Reduzierventil oder Expan-
sionsgefall durch eine kleine Lampe angewarmt werden.
Er findet in diesen Gepflogenheiten einen Widerspruch
mit den Vorschriften und fragt an, wie sich die Herren
von der chemischen Industrie hierzu stellen.

Herr Dr. Trzeciok verliest den betreffenden Para-
graph der Vorschriften, in dem er keinen Widerspruch
gegen die geschilderten Gepflogenheiten findet. Der § 14
verbietet nur die Benutzung von offenem Feuer; die Appa-
rate werden nur mit Dampf oder Gluhkohlen erwarmt.

Herr Muller halt die Erwarmung der Flaschen-
ventile mit einer offenen Flamme fiur gefahrlich.

Herr Bauer schildert einen Unfall, der in einem
Betriebe der Nahrungsmittel-Berufsgenossenschaft durch
Flaschen-Explosion vorgekommen ist. Ein Arbeiter hatte
die gefullte Kohlensaureflasche in die Kesselfeuerung ge-
legt und bis zur Rotglut erhitzt. Die Explosion erfolgte
erst auf dem Rucktransport. Sie gab Veranlassung zur
eingehenderen Verfolgung der Erwdrmungspraxis.

Herr Geheim rat Hartmann weist auf einen
Artikel Uber die Unfallgefahren der Acetylen - Gase hin,
der in der Zeitschrift des Vereins zur Befdrderung des
GewerbefleilRes erschienen ist. Er empfiehlt, einen Auszug
aus diesem interessanten Artikel im Gewerblich - Tech-
nischen Ratgeber zu verdffentlichen. Damit schlieBt die
Besprechung und der Vorsitzende dankt dem Vortragenden
fir seine interessanten und anregenden Mitteilungen.

Punkt 3. Der Vortrag des Herrn Baumeisters
Uhrig; Die Vorzige des losen Sandbesatzes
von Sprengschissen im Sinne der Unfall-
verhidtung ist von Herrn von HORIlin Ubernom-
men worden, da Herr Uhrig erkrankt ist.

Meine Herren!
Ich darf voraussetzen, daR Sie uber das
Wesen der Vornahme von Sprengungen in Ge-
steinen einigermafen orientiert sind.In das

fertige Bohrloch wird der Sprengstoff samt Zind-

schnur eingebracht (s. Fig. 7). Darauf wird

Zundschnur.

~prengsto

das Besatzmaterial,
mahlich nachgegeben und dabei mit dem soge-
nannten Ladestock, auch Da&mmer oder Stampfer
geheillen, festgestampft.
ein genigendes Ende Uber das Bohrloch heraus-
ragen muB, wird nun entziindet. Sie brennt mit
einer Geschwindigkeit von etwa 1 cm pro Se-
kunde durch den Besatz hindurch bis auf den
Sprengstoff, der hierauf zur Explosion gebracht
wird und die Zertrimmerung oder Lockerung
des Gesteines herbeifuhrt.

Dall bei der Hantierung mit Sprengstoffen
eine groBe Anzahl Unfalle entstehen, ist bekannt.
Der Prozentsatz derartiger Unféalle, welche bei
der Steinbruchsberufsgenossenschaft jahrlich zur
Entschadigung gelangen, ist ein ganz betracht-
licher. Davon entfallt wieder der weitaus grofliere
Bruchteil auf die Tatigkeit des Besetzens der
Sprengschisse, welche in ihrer seitherigen Hand-
habung groRe Gefahren mit sich bringt.

Vor allem muR hier der Ladestock genannt
werden. Durch dessen Gebrauch beim Fest-
stampfen des Besatzes wird haufig die Zind-
schnur beschadigt oder ganz abgestoBen, was
dann die Ursache der mit Recht so geflirchteten
,Versager” bildet. Statt namlich nun diesen
Sprengschul? ganz aufzugeben und nebenan ein
neues Bohrloch fertig zu stellen, wird der Ver-
sager vielfach herausgebohrt und dabei das Leben
in leichtfertigster Weise auf das Spiel gesetzt.

Ein weiteres Gefahrmoment liegt in der Ver-
wendung der eisernen Ladestdcke, welche haufig

meist Lehm oder Lette, all-

Die Zundschnur, welche



statt derjenigen aus Holz, Kupfer oder Messing
in Verwendung sind. Das Eisen reilt am Ge-
stein und an den Wandungen des Bohrloches
leicht Funken, die den Sprengschul3 vorzeitig
zur Explosion bringen konnen.

Nicht zu unterschéatzen ist auch die Wirkung
der Kompressionswdrme der mit dem Spreng-
stoff im Bohrloche eingeschlossenen Luft. Durch
das Feststampfen des Besatzes, das oft mit
groBer Gewalt und unter Zuhilfenahme von
Hammer und Schlegel ausgefuhrt wird, findet
eine plotzliche Zusammenpressung dieser Luft
statt. Die dabei frei werdende Kompressions-
warme kann das Schwarzpulver
um solches wird es sich in diesem Falle han-

denn nur

deln — leicht bis zur Entzindungstemperatur
erhitzen. Es handelt sich hier um denselben
Vorgang, welcher der ldee des pneumatischen

Feuerzeuges zugrunde liegt.
Diese und noch weitere Umstande bilden
stets eine Gefahr beim Feststampfen des Be-
satzes, und schon lange ist man bemuiht, solchen
Mangeln entgegen zu arbeiten, wenn maglich aber
dieselben ganzlich zu beseitigen. Kein Wunder,
daR unter solchen Verhaltnissen die Nachricht
Uber ein ,neues, gefahrloses Sprengverfahren*
in den Kreisen der Steinindustrie allgemeines
Aufsehen erregte. Es handelte sich um das
Sprengen mit losem Sandbesatz statt dem seit-
herigen festen Lettebesatz. Der frihere, sehr
verdiente Vorsitzende der Steinbruchsberufsge-
nossenschaft, der verstorbene Herr Wilhelm Zervas
aus Koln, hatte aus der Doktordissertation des
Gewerbeinspektors Dr. Denker aus Gummers-
bach von dem ,neuen“ Verfahren gelesen, hatte
einige praktische Versuche dariber vornehmen
lassen und danach eine Verdffentlichung in der
~Monatschrift
schaft“ erlassen.
Es sei hier gleich bemerkt, daB das soge-
nannte ,Neue Sprengverfahren* in Wirklichkeit
gar nichts Neues war, vielmehr handelte es sich
um ein Verfahren, das schon friher bekannt
und in Anwendung war. So wird in alten Lehr-
blchern von Versuchen berichtet, die in Deutsch-
land schon im Jahre 1807 durch Heron de Ville-
fosse, Bonnard und Gilbert stattgefunden haben.
Auch in Frankreich und England waren &hn-
liche Versuche unternommen worden. Die da-
maligen Ergebnisse sprechen nur teilweise fir,

der Steinbruchsberufsgenossen-
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groRtenteils gegen den losen Besatz. Es mag
dies mit der anderen Beschaffenheit und Zusam-
mensetzung der damals verwandten Sprengstoffe
Diese Versuche haben heut-

Im Laufe

Zusammenhangen.
zutage nur noch historischen Wert.
der Jahrzehnte war der Gebrauch des
Sandbesatzes wieder fast ganz in Vergessenheit
geraten. Nur in wenigen Gegenden, z. B.
auf dem Eichsfelde, hatte sich diese Spreng-
art erhalten und wurde nach wie vor ausge-

losen

Ubt. Umsomehr ist es zu begruBen, daB sie
nunmehr wieder der Vergessenheit entrissen
Lwurde. -

Auf Anregung des verstorbenen Herrn Zervas
wurden im Jahre 1905 von Mitgliedern und Auf-
sichtsbeamten der Steinbruchsberufsgenossen-
schaft eine ganze Reihe von Versuchen zur Erfor-
schung des losen Sandbesatzes unternommen. Die
Versuche haben damals in weitesten Kreisen der
Steinbruchindustrie wegen ihrer tberaus gtnstigen
und in verschiedenster Hinsicht vorteilhaften Er-
gebnisse Aufsehen und groRBes Interesse wach-
Mein Wunsch, der mich auch heute
vor lhnen, meine Herren, das Verfahren des
losen Sandbesatzes beim Sprengen hier kurz be-
handeln laRt, ist der, weiteres Interesse fur diese
im Sinne der Unfallverhiitung wichtige Sache
zu wecken. Vielleicht gelingt es mit der Zeit
auch wissenschaftliche Kreise zu grindlichen Ver-
suchen auf diesem Gebiete anzuregen und da-
mit zur Klarung der verschiedenen noch unge-
lésten Fragen beizutragen.

Das Verfahren mit losem Sandbesatz ist kurz
folgendes: In das fertige Bohrloch wird das lose
Sprengpulver mittels des vorschriftsmaRigen
Zinkblechtrichters, oder der sonst in Anwendung
kommende Sprengstoff eingebracht und die Zind-
Ein Papier-
etc.-pfropfen darauf ist Uberflissig. Den losen,
vollkommen trockenen Sand laRt man nunmehr mit
der Hand in das Bohrloch hineinlaufen, bis dasselbe
bis obenhin voll ist (s.Fig. 8). Jedes Feststampfen
oder auch nur Andricken des Besatzes ist zu
unterlassen, da nicht nur unnétig, sondern sogar
bei geringer Feuchtigkeit des Besatzmittels unter
Umstédnden schadlich. Der Sand bleibt so lose,
wie er sich beim Hineinlaufen in das Bohrloch
selbst geschichtet hat. Das Entziinden der Zind-
schnur oder das SchlieRen des Stromes bei elektri-
scher Zindung erfolgt in Ublicher Weise.

gerufen.

schnur wie gewohnlich eingefuhrt.



Man sollte nun meinen, dall — besonders bei
dem ziemlich langsam wirkenden Schwarzpulver —
dieser lockere Sandbesatz einfach ansgeblasen
wird. Dementgegen haben die Versuche, deren
ich selbst eine ganze Reihe, und zwar bei Ver-
wendung von Dynamit, Donarit, Ammonkarbonit
und Cheddit sowohl, als auch bei Sprengungen
mit gewohnlichem Schwarzpulver persénlich vor-
genommen habe, gezeigt, dal dessen Wirkung
eine eben so gute, in gewissen Fallen vielleicht
sogar bessere ist, wie diejenige des bisher ub-
lichen festen Lettebesatzes. Solche Ergebnisse
wirkten anfangs verbliffend und man suchte nach
Grinden, welche solches Verhalten des
Sandes rechtfertigen. Allem Anschein
wirkt der lockere Besatz gleich einem elastischen
Der Druck der Pulvergase teilt sich
zuerst der am nachsten gelegenen Schicht des

losen
nach

Polster.

losen Besatzes mit und pflanzt sich zonenweise
nafch auBen hin fort. Wahrenddem erfolgt
die Wirkung der Sprenggase und fuhrt die Zer-
trimmerung des Gesteines herbei, noch ehe der
Druck sich bis zur &auRersten Sandschicht fort-
zupflanzen vermocht hat. Wirde dieser Druck
infolge geringer Besatzhéhe oder wegen allzu
langsamer Wirkungsweise des angewandten
Sprengstoffes die &ulerste Besatzschicht schon
in einem Sekundenbruchteil erreichen, das der
Zertrimmerung des Gesteines vorher geht, dann
findet natirlich ein Ausblasen des Sprengschusses
.Lochpfeifer* oder wenigstens
ein nur ganz geringfligiges Anreilen des Ge-
steines statt. So hat sich z. B. durch die Ver-
suche ziemlich deutlich gezeigt, dall das Petro-
klastit sich fur den losen Sandbesatz nicht eignet.
Die Pulvergase puffen hier einfach wirkungslos
Das Sprengpulver dagegen, sowie alle bri-
santen Sprengstoffe, Dynamit, Cheddit, Roburit,
Westfalit, Donarit, Ammonkarbonit usw. verhalten

sogen.

aus.

sich durchaus ginstig bei Verwendung des losen
Besatzes.

Voraussetzung fur die vorteilhafte Wirkungs-
weise des losen Besatzes sind folgende Umstande:

1. Das Besatzmaterial muB vollkommen trocken
sein. Bei geringer Feuchtigkeit schon hat sich
gezeigt, dall der Sand zusammensackt und dann
oftmals wie ein Pfropfen von der Sprengladung
aus dem Bohrloch ausgetrieben wird.

2. Der Besatz darf weder angedrickt noch
gar festgestampft werden.
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3.
enthalten wie Holzstlickchen, Papier usw.

Als Besatzmaterial durfte reiner SiRwasser-

quarzsand besonders zu empfehlen sein. Eine
bestimmte KorngrofRe des Materiales ist nicht
Bedingung. Meine Versuche haben sowohl mit

ganz feinem Sand, solchem von mittlerer Korn-
groRe und mitganz grobem Material bis zu 3:4 mm
Korngrofe,
vorgenannten gleich gute Ergebnisse gezeitigt.
Auch der feine Abfall aus Steinbrechern, Gries
aus Steinhauereien , ferner Gipsmehl, Rohmehl aus

als auch mit Mischungen aus den

Zementfabriken usw. haben sich durchaus bewéhrt.

Uber die ,Besatzgrenze“, d. h. tber diejenige
Besatzhohe, welche gerade noch eine ausreichend
gute Wirkung des Sprengschusses gewahrleistet,
bleiben die bisherigen Versuche, die ausschliel3-
lich vom rein praktischen Standpunkte aus unter-
nommen wurden, eine bestimmte Antwort noch
schuldig. Diese bleibt weiteren, mehr wissen-
schaftlich gehaltenen Versuchen Vorbehalten. So
viel ist jedoch erwiesen, dal man mit der Be-
satzgrenze ziemlich tief herabgehen darf. So
habe ich z B. mit dem Sicherheitssprengstoff
Donarit bei Besatzhéhen von nur 9 cm losem
Sand und mit Schwarzpulver bei Besatzhéhen
von nur 12 cm losem Sand ausgezeichnete Schul-
wirkungen erzielt.

Die groRen Vorteile, welche der lose Besatz
bietet, sind teils wirtschaftlicher N atur, teils liegen
sie auf dem Gebiete der Unfallverhitung. Die
SchuBwirkung hat sich in den verschiedensten
Gesteinsarten als eine ganz vorzigliche erwiesen.
Weiteste Kreise von Grollunternehmern der Stein-
industrie haben dies auf Grund der von ihnen an-
gestellten Versuche und ganz anerkannt.
Dabei werden die Sprengstiicke nicht mehr so
weit geschleudert wie bei festem Besatz,
Erfahrung, die wohl

voll

eine
auch mit der elastischen
Wirkung des losen Besatzes Zusammenhangen
darfte. Einige wollen auf Grund ihrer Versuche
sogar festgestellt haben, dalR der Verbrauch an
Sprengmaterial bei Verwendung des losen Be-
satzes gegeniber dem festen Besatz eine Ver-
minderung erfahre. Es mdge dies einstweilen
dahingestellt bleiben. Jedenfalls werden die mit
Recht so geflrchteten Versager durch diese Be-
satzart einen wesentlichen Riuckgang erfahren.
Man kénnte sogar behaupten, dal} sie bei einiger
Sorgfalt fast ganz vermieden werden. Denn mit

Das Material soll keine Verunreinigungen



dem W egfall des Ladestockes werden auch keine
Beschadigungen von Zidndschniren mehr Vor-
kommen, und damit fallen vielleicht 9,n der
Entstehungsursachen fur Versager fort. Versagt
aber trotzdem, infolge fehlerhafter Zindschnur,
oder sonstwie, ein Sprengschul’, so lalt sich die
Zundschnur aus dem lockeren Material leicht
herausziehen, und der Sand kann mit einem
holzernen oder weichkupfernen Loffel aus dem
Bohrloche herausgeschopft und derselbe Schul
von neuem besetzt werden. Bei festem Besatz
dagegen mufBte unter bedeutendem Zeitaufwand
ein neues Bohrloch hergestellt und mit frischem
Sprengmaterial besetzt werden.

Das Laden der Sprengschiisse bei losem Be-
satz erfolgt unter bedeutender Zeitersparnis und
nimmt vielleicht die Halfte der friheren Zeit in
Anspruch. Dabei sind, abgesehen von dem vor-
geschriebenen Zinkblechtrichter fir loses Spreng-
pulver, keinerlei Werkzeuge erforderlich.

Vorzeitige Explosionen, welche beim Fest-
stampfen des festen Besatzes so haufig Anlasse
zu Unféallen gaben, sind beim losen Besatz ganz-
lich ausgeschlossen.

Zum Schlisse méchte ich mir erlauben, lThnen
noch eine AuBerung hier wortlich wiederzugeben,
welche zeigt, daB der Wert des losen Sandbe-
satzes beim Sprengen auch von wissenschaftlicher
Seite nicht verkannt wird. So schrieb mir Herr
Professor Heise von der Kgl. Bergakademie in
Berlin, der Verfasser des Buches uber , Spreng-
stoffe und Zindung der Sprengschisse” :

Jlhre Versuche haben mich sehr inter-
essiert, und es ist nicht zu verkennen, daR
der lose, trockene Sandbesatz ganz aulierge-

wohnliche sicherheitliche Vorzige bietet.”

In der anschlieBenden Besprechung werden aus der
Mitte der Versammlung einige Fragen Uuber Trocken-
haltung des Besatzes , Bohrlochtiefe und Besatzhohe ge-
stellt. Herr von HO6RIlin teilt darauf mit, dal die ge-
ringen Sandmengen fir den Besatz leicht in dem Aufent-
haltsraum fir die Arbeiter am Ofen getrocknet werden
kénnen. Was die Bohrlochtiefe und die Besatzhdhe an-
betrifft, so seien die Meinungen geteilt. Er selbst habe
auch bei geringer Tiefe der Bohrlécher und geringer Be-
satzhohe gute Resultate erzielt.

Herr Spielmann teilt mit, dall er in seiner Re-
visionspraxis bei seichten Bohrléchern noch gar keine
Erfolge mit losem Sandbesatz erzielt habe, da bei Bohr-
lochern von 20—30 cm Tiefe vielfach Ausblaser Vor-
kommen und sich darum die Unternehmer wieder dem
festen Lettebesatz zuwenden.
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Herr Gary warnt ebenfalls vor Sandbesatz in allzu
seichten Bohrléchern.

Herr Major Reinold: M. H.! Der Herr Vor-
tragende erwahnte, daR der lose Besatz eigentlich nichts
Neues ist, vielmehr schon im Jahre 1807 in der Fach-
literatur bekannt gewesen sei.

Ich méchte darauf aufmerksam machen, daB der lose
Besatz fur Bohrladungen, und die meines Erachtens be-
grifflich gleichartige sogenannte flichtige Verdammung
von Sprengladungen, die in Kammern eingebracht sind,
nicht nur schon damals bekannt war, sondern auch fort-
gesetzt bis zur Gegenwart wohlbekannt und in Gebrauch
geblieben ist, und zwar in der Mineurtechnik der Armeen.

Dort ergibt sich ein derartiges Verfahren gewisser-
mafRen von selbst, in Notlage. Das feste Besetzen einer
Bohrladung, das regelrechte Verdammen einer Kammer-
ladung beansprucht einen mehr oder weniger groBen Zeit-
aufwand. Der Mineur im Kriege ist aber oft vor Auf-
gaben gestellt, zu deren Lésung nur sehr kurze Zeit ge-
geben ist, bezw. bei denen angesichts des Feindes mit
der Wahrscheinlichkeit oder der Mdéglichkeit vorzeitiger
Stérung von vornherein gerechnet werden muf3. Deshalb
ist in den Armeen das in Rede stehende Verfahren, wie
ich es verstehe, andauernd ausgebildet und reglements-
manig geubt worden. Die neueren Vorschriften fur dieses
Verfahren sind das Ergebnis planmaRiger Versuche grofien
Umfanges, zu welchen die Schleifung von Festungen reiche
Gelegenheit bot.

Jene reglementarischen Vorschriften folgen jedoch
der naheliegenden theoretischen Uberlegung und dem
Ergebnis der praktischen Versuche dahin, daR zur Er-
zielung gleicher Wirkung die Sprengladung um so mehr
vergrofRert werden muisse, je loser der Besatz, je flichtiger
die Verdammung ausgefiihrt wird. Bei Verwendung des
alten Schwarzpulvers verzeichneten die Tabellen Ladungs-
mengen, welche etwa das 10 bis 30 fache derjenigen aus-
machen, die bei normalem Besatz, bei regelrechter Ver-
dammung erforderlich ist.

Anders ist das geworden, seitdem die brisanten Spreng-
stoffe aufgekommen sind. Die chemische Zersetzung, die
Gasentwicklung des alten Schwarzpulvers war eine so ver-
haltnismé&Rig langsam verlaufende, dall bei fehlendem
Besatz ein Ausweichen der Gase nach der Richtung des
geringsten Widerstandes, oder mit anderen Worten ein
Ausbleiben der Sprengwirkung, ein Ausblasen des Bohr-
schusses eintreten konnte. Die Zersetzung der modernen
Sprengstoffe vollzieht sich dagegen innerhalb so kleiner
Zeitteilchen, daB die Luft, welche den unbesetzten Bohr-
kanal, den unverdammten Minenhals ausfullt, so schnell
nicht nachzugeben vermag. Man kann sich davon eine
Vorstellung machen, wenn man an das Verhalten einer
Wasserflache denkt. Ein fester Schlag mit flacher Hand
findet einen recht empfindlich harten Widerstand auf der
Flache des sonst so weichen, fur langsames Eindringen
so nachgiebigen Wassers. Ahnlich verhalt sich die Luft
gegenuber dem allzu schnellen Anprall jener Gase. Sie
setzt diesem Anprall im ersten Augenblick — und der
reicht jetzt aus fur eine gute Sprengwirkung — einen
Widerstand entgegen, eben so grof3, oder annahernd so
groB, wie ein fester Besatz.



So kommt es, daB eine Patrone brisanten Spreng-
stoffes, ganz frei auf einen Stein oder auf einen eisernen
Bruckentrager aufgelegt, diesen zertrimmert bezw. durch-
schlagt, und deshalb sind diese Sprengstoffe nicht als
Ladung fur SchuBwaffen verwendbar. Der Gewehrlauf
und das Geschutzrohr springt, ehe das GeschoB Zeit ge-
habt hat, dem Gasdruck nachzugeben.

Ob durch diese Dariegungen das Geheimnis des losen
Sandbesatzes ergrindet ist, der alsdann gleichwertig mit
losem Luftbesatz erscheinen wirde, und unter Ersparung
des Sandes ausgefuhrt werden kdnnte,"weil3 ich nicht.

DalR zwei gleich groBe Ladungen alten Schwarz-
pulvers in gleiche Bohrlécher unter genau Ubereinstim-
menden Verhéltnissen eingebracht, im Jahre 1807 oder
in neuerer Zeit gleiche Wirkung gehabt haben kénnten,
ebenso bei Anwendung festen wie losen Besatzes, oder
gar im letzteren Falle bessere Wirkung als bei festem
Besatze, das weiter aufzuklaren mufl ich anheimstellen.

Damit schlieft die Besprechung. Der Vorsitzende
dankt auch diesem Redner und den Herren, die an der
Besprechung teilgenommen haben, fir die belehrenden
Mitteilungen.

Nach einer */i stindigen Fruhstiickspause werden die
Verhandlungen um 1112 Uhr fortgesetzt.

Punkt 4 Die elektrischen Betriebe,
ihre Gefahren, Sicherheits - und Unfall-
verhitungsvorschriften.

Herr Oberingenieur Schuberth:

Meine Herren! Als ich mir den Titel zu dem
heutigen Vortrage: Die elektrischen Be-
triebe, Gefahren, Sicherheits-
und Unfallverhidtungsvorschriften
wahlte, war ich mir wohl bewuflt, dal die Ma-
terie fUr einen Einzelvortrag auf unserer Haupt-
versammlung zu groB st Ich mufz mich
einen Gesamt-
Uberblick zu geben und auf Details nur in-
soweit einzugehen, als sie von besonderem Inter-
esse fur Sie, verehrte Herren Kollegen, sind. —
welche mit
industriellen Ausnitzung des elektrischen
Stromes beginnt, ist ca. 30 Jahre alt. — Heute
existiert kaum ein Gebiet der Technik, welches
keine Berthrung mit diesem modernen Macht-
faktor hatte — die Elektrizitat greift unwider-
stehlich in alle Phasen des industriellen Lebens
ein. Es ist deshalb fir uns Revisionsbeamte,
denen die Verhitung der Unfalle als Lebens-
eine unabweisliche Pflicht,
uns grundlich mit den Gefahren und den
Sicherheitsmaflnahmen vertraut zu ma-
machen. DaR diese Aufgabe eine Kenntnis
der Funktionsbedingungen des elektrischen Stro-
mes, der Maschinen und Apparate voraussetzt,

ihre

deshalb darauf beschranken,

Die moderne Elektrotechnik,
der

aufgabe gestellt ist,
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ist selbstverstandlich — Kenntnisse, welche durch
den toten Buchstaben allein nicht zu erlangen
sind. In richtiger Wirdigung dieser Tatsache
und der Wichtigkeit der Sache laRt die preuRische
Gewerbeinspektion alljahrlich far ihre Beamten
Informationskurse an der technischen Hochschule
Charlottenburg abhalten,
einen allgemeinen Begriff von dem Organismus
der Elektrotechnik und von den Sicherheitsbe-
dingungen erhalten. — Ich halte diese Anord-
nung fir sehr wertvoll und kann die Uberzeugung
nicht unterdricken, dafl? auch fur diejenigen Herren
technischen Aufsichtsbeamten, welche sich nicht
schon auf ihrem Studiengange mit Elektrizitat
befalBt haben,
Werte sein wirde.

so dall diese Herren

ein solcher Kursus von groRRem
— Fur diejenigen Herren,
welche ein leichtes Gruseln bekommen, wenn sie
horen , daBR sie sich auch noch an elektrotech-
nische Studien machen sollen, mdchte
Troste bemerken, dal es ein Segen der Be-
schéftigung mit der Elektrizitat ist, dal sie den,
der angefangen hat, sich mit Ernst mit ihr
zu befassen, geradezu zwingt, sich weiter fort-
zubilden und zu vertiefen und dall die Beschéaf-
tigung mit ihr alsdann einen hohen GenuR} ge-
wahrt. — Elektrische StraBenbahnen, elektrisches
Licht, Funkentelegraphie, Elektromobile, Elektro-
motoren u. s. w. sind schon so alltagliche Be-
griffe, dall kein gebildeter Mann heutzutage dies-
bezigliche Kenntnisse entbehren kann. — Die
Herstellung der Dynamomaschinen, Elektromo-
toren und Apparate lag anféanglich in den Handen
der Feinmechaniker, weshalb heute noch der
ganze Industriezweig der Berufsgenossenschaft
der Feinmechanik angegliedert ist; es durfte
aber keine Berufsgenossenschaft geben, welche
nicht Betriebe mit elektrischer Kraft
Kataster aufzuweisen hatte. —

ich zum

in ihrem
Nach diesen all-
gemeinen Bemerkungen mochte ich mich zu den
Gefahren der elektrischen Betriebe wenden
und zunachst die Frage beantworten, welche Be-
triebe sind denn zu den gefahrlichsten zu rech-

nen?*) Nach den Sicherheitsvorschriften des

*) Vorausschicken muB ich hier, da man einen
Unterschied zwischen elektrischen Betriebsraumen, d. h.
stromabgebenden, und Betriebsstatten, d. h. stromver-
brauchenden Arbeitsplatzen macht, indem fiur erstere
naturgemafl ein geschultes Personal vorausgesetzt wird,
wahrend bei letzteren mit dem Laienpublikum gerechnet
werden muB.



Verbandes deutscher Elektrotechniker, auf welche
ich spater noch zurickkommen werde, sind zu
unterscheiden:

Gefahrliche Anlagen.

Feuergeféahrliche Raume und Betriebsstatten.

Lebensgefahrliche bezw. gesundheitschadliche
Betriebsstatten und

Feuer- und lebensgeféhrliche Betriebsstatten.

Mit Rucksicht auf den elektrischen Strom

sind:

Gefahrliche Anlagen — Hochspan-
nungsanlagen von dber 500 V. Gleichstrom
(AuBBenspannung, halbe Spannung gegen den
Mittelleiter) und 200 V. Wechselstrom.

Feuergefdhrliche Radume und Be-
triebsstatten solche Werkstatten, in denen

leicht entziindliches Material verarbeitet wird
oder lagert (Tischlereien, Baumwollspinnereien).

Lebensgefahrliche bezw. gesund-
heitsschadliche Betriebsstatten solche,
in denen auch Niederspannung bis 150Y. Gleich-
strom und 60 V. Wechselstrom schon gefahrlich
sein kann, namlich feuchte und durchtrankte
Raume und Raume mit atzenden Dinsten: che-
mische Fabriken, Brauereien, Zuckerfabriken, Pa-
pierfabriken, Bergwerke, Akkumulatorenrdume u.a.

Feuer- lebensgefahrliche Be-
triebsstatten, Fabriken, in denen explosive
Stoffe gebraucht, hergestellt und gelagert werden,
wie Pulverfabriken, Schlagwettergruben. —

Wie entstethen nun die Unféalle durch
elektrischen Strom? — Die Unfalle durch Elek-
trizitat entstehen ausnahmslos durch Be-
rihrung von Korperteilen mit stromfihrenden
blanken Metallteilen, und zwar kann das auf
zweierlei Weise der Fall
Mensch ist in den Stromkreis eingeschaltet, in-
dem er zwei von Starkstrom durchflossene Leiter
berthrt, richtiger ausgedriickt, wenn er gleich-
zeitig verschiedene Polaritaten oder Phasen be-
rahrt" oder aber er gerat z. B. mit einer Hand
mit dem blanken elektrischen Leiter in Be-
rihrung, wahrend er auf dem Erdboden steht,
so dall der Strom seinen Weg durch ihn selbst
zur Erde findet. — Nun fuhrt nicht gerade jede
Berthrung einer blanken Leitung sicher zur
Schadigung oder gar zum Tode.

Der Begriff ,gefahrlich* ist auch hier ein
Ist beispielsweise die Haut an den

und

sein: Entweder der

relativer.
Handen mit einer salzhaltigen Lodsung durch-
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trankt, so kanti unter Umstédnden schon eine
niedrige Spannung genigen, den Tod herbeizu-
fuhren, wé&hrend eine trockene harte schwielige
Hand einen kraftigen Schutz gegen das Ein-
dringen des elektrischen Stromes bietet. — Auch
Herzleidende, Alkoholiker sind bekanntlich wenig
widerstandsfahig gegen den elektrischen Strom. —
Nachdem also schon bei niedrigen Spannungen
Todesfalle vorgekommen sind, so mag als Grund-
satz gelten: Jede Berthrung einer nicht
isolierten stromfihrenden Leitung
ist gefahrlich. — Bei gleicher Spannung ist
Wechselstrom gefahrlicher als Gleichstrom. —
dal die Ursache der Un-
infolge unbeab-

Es ist zweifellos,
falle in elektrischen Betrieben
sichtigtenBeriihrens der stromfiihrenden Leitungen
nicht allein der direkten Wirkung des den Kérper
durchflieBenden Teilstromes zuzuschreiben ist,
sondern dall auch dieWirkungdes Schreckens
vielfach an dem schlimmen, oft tédlichen Ausgang
— Herzschlag — die Schuld tragt. — Es st
deshalb das Hauptaugenmerk darauf zu richten,
daB solche unbeabsichtigte Berdhrung von Lei-
tungsteilen, welche unter Spannung stehen, ver-
mieden wird. — Dies geschieht entweder durch
ausgiebige Abgrenzung — Erstellung von Schran-
ken, Gitter, oder durch Ab-
deckung mit Isolationsmaterial. — Verzeihen Sie,
wenn ich hier etwas Allbekanntes einflechte:
Bekanntlich sind Metalle, Sauren, Alkalien, Salze
und vor allem die Erde und das Wasser Elek-
trizitatsleiter, wahrend Holz, Glas, Porzellan,
Gummi, Papier, Leder, 01 Nichtleiter oder Iso-
latoren sind.

Werden diese Nichtleiter aber nal}, dann
ist ihr Schutz illusorisch, denn das Wasser uber-
nimmt die Fortleitung des elektrischen Stroms.
Die Praxis unterscheidet auch trockene und
schmierige Betriebe, letzteren die
Zuckerfabriken, Brauereien und Seifenfabriken
etc. gehdren, auch Fabriken, welch viel 01 und
Fett verarbeiten. Nun werden Sie vielleicht
sagen, daR ich eben behauptet habe, Ol sei ein
Nichtleiter!

Der Widerspruch ist nur ein scheinbarer,
weil in diesen Betrieben nicht Ol oder Fett
als solches das Karnikel ist, welches zu Kurz-
schluB Veranlassung geben kann, sondern die
Zersetzungsprodukte, die Fettsduren, welche die
Ich habe vorher schon

Schutzgelandern,

zu welchen

Isolationen zerstoren.



erwahnt,
durchtrankte Haut das Eindringen des elektri-
schen Stromes ungemein begilinstigt und mdéchte
hierzu erwéahnen, dal im Jahre 1897
Zuckerfabrik Oschersleben
Arbeiter durch relativ niedrig gespannten Strom
den Tod gefunden haben.

In elektrischen Betrieben sollte eigentlich an
Leitungen etc. welche unter
nicht gearbeitet werden. Gewisse Manipulatio-
nen aber unmittelbar an Maschinen und Leitungen
wéahrend des Betriebes lassen sich in Elektrizitats-
werken nicht vermeiden. — Verbrennungen an

daB eine mit salzhaltigen Lo6sungen

in der

nacheinander vier

Strom stehen

Handen und im Gesicht infolge von Kurzschlissen
sind daher keine Seltenheit, wie mir unsere Un-
fallmeldungen leider immer wieder bestatigen. —
hier auf ein Schutzmittel gegen
derartige Verbrennungen hinweisen, welches nach
Uppenborn darin besteht, dal man die gefahr-
lichen Sammelschienen und dergleichen wahrend
des Arbeitens hinter dem Schaltbrett mit wolle-
nen Decken abdeckt.

Dies Verfahren hat sich in den Munchener
Elektrizitatswerken auflerordentlich bewéhrt.
So sollten blanke Leitungen auch in Nieder-
spannungsleitungen vermieden werden.

Ich madchte

Das fur Prufzwecke ubliche Zusammenbauen
von Schaltern und Sicherungen auf gemeinsamer
Platte ist zu verwerfen.

Zu Kurzschliussen bezw. Verbrennungen gab
auch schon AnlaB, daR das Handrad von Bursten-
verstellvorrichtungen
zu nahe an den Kommutator verlegt war.

DaR die Elektrotechnik zur Sicherung ihrer
Betriebe im Laufe der Jahre ungemein viel ge-
tan hat, wird kein Einsichtiger bestreiten.

Vergleichen Sie nur, bitte, eine veraltete
Schaltanlage und ein neues Schaltbrett. Siche-
rungen von Maschinen und Akkumulatorenbatte-
rien geschehen heutzutage lediglich durch Auto-
maten. — Dal eine neue Industrie neue, fri-
her nicht gekannte Unfallgefahren mit sich
bringt, ist naturgemaf und so hatte auch ein
neuer Zweig der elektrischen Industrie: Die
Fabrikation von Réntgenrdhren allso-

an Gleichstrommaschinen

gleich schwere Verbrennungsunfalle im Gefolge.
— Wissenschaft und Technik sind den Ursachen
aber sofort auf den Leib gertickt und die Un-
falle sind wieder verschwunden. Es werden
namlich jetzt die Réhren hinter fiur Réntgen-
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strahlen undurchlassigen Glasscheiben
pumpt und die seitwérts austretenden sogenann-
ten vagabondierenden Strahlen (nomen et omen)
werden durch mit Blei beschlagene Brettchen un-
schadlich gemacht.
bei welchem auch Unfalle passierten,
im Prinzip hinter einer,
schlagenen nicht durchlassigen Schutzwand,
welcher nur ein kleiner Ausschnitt zur Beobach-
tung des Hartegrades der Rohren freigelassen
ist, welcher seinerseits wiederum durch ein fur
Réntgenstrahlen undurchlassiges Glas verdeckt
ist. — Eine andere nicht unwichtige Entdeckung
der letzten Zeit mdéchte ich lhnen auch nicht
vorenthalten, sie betrifft die Unsché&adlich -
machung der bei der Fabrikation leichtent-
zindlicher Produkte als Ursache von Staubex-
plosionen etc.
trizitat.

ausge-

Das Priufen der Rohren,
geschieht
auch mit Blei ausge-

in

so geflrchteten Riemenelek-
Dr. M. M. Richter, der Direk-
tor der groRen ehem. Waschanstalt und Fé&rberei
von Printz in Karlsruhe, ein ausgezeichneter
Physiker,*) dessen Warnapparat
wascherei lThnen aus der Standigen Ausstellung
fur Arbeiterwohlfahrt in Charlottenburg und aus
den Mitteilungen der G.-T. R. schon bekannt
ist, hat gelegentlich seiner verdienstvollen
Untersuchungen die Explosionsur-
sachen bei der Fabrikation von Aluminiumbronze
gefunden, daB es gelingt, die Riemenelektrizitat
zu vernichten durch Imprégnierung des
Riemens. — Die Impragnierung geschieht ein-
fach mit Glyzerin ihre Wirksamkeit
darauf zurtckzufihren, dal das hygrosko-

fir Benzin-

Uber

ist

pische Glyzerin Feuchtigkeit aus der Luft
anzieht. — Die Feuchtigkeit bringt die Elektri-
zitat weiter ins Gestell bezw. in die Erde. —
Seit vielen Monaten gemachte Beobachtungen
zweier Riemenlaufe von Dynamos, von denen
einer impragniert, der andere nicht imprag-
niert ist, haben einwandfrei die Wirksamkeit
bestatigt und gleichzeitig bewiesen, daB diese

Imprégnierung in keiner Weise schadlich fur
den Riemen war. — DaB auch im Auslande
machtig das Bestreben herrscht, das Arbeiten
in elektrischen Betrieben und an elektrischen
Leitungen mdoglichst ungefahrlich zu machen, be-
weist das Preis-Ausschreiben der Association

*) Dr. Richter erhielt vor kurzem vom GrofRRherzog
von Baden wegen seiner Verdienste um die Wissenschaft
den Titel Professor.



des industriels de Drange contre
les accidents du travail,
Preis von 6000 Francs

Sicherheits-ApparatzumErkennen,

welches einen
aussetzt fur einen
ob elektrische Leitungen, an welchen
oder in deren N&he gearbeitet werden soll, mit
derElektrizitatsquelle ein- oder aus-
geschaltet sind.

Die Bedingungen,
genossenschaft
waren, sind folgende:

welche auch der Berufs-

der Feinmechanik zugegangen

1. Der Apparat soll allen Personen, welche
an oder in der Nahe von elektrischen Leitungen
Arbeiten zu verrichten haben, ermdglichen, sich
nur durch einen Blick
auf den Apparat die Gewilheit verschaffen zu
kénnen, daB sie bei einer BerlUhrung mit den
Leitungen keine Gefahr laufen.

2. Der Apparat darf nicht zerbrechlich, muR

in permanenter Weise,

leicht transportabel und handlich sein, gegen at-
mosphérische Einflisse unempfanglich und seine
Anzeigen missen jederzeit und unter allen Um-
standen vollkommen zuverlassig sein.

3. Bei direktem oder indirektem Inkontakt-
bringen des Apparates mit einer oder mehreren
Leitungen zwecks deren Beobachtung muB die
Moglichkeit eines Unfalles fur den Arbeiter,
fur den Apparat selbst oder fur das Leitungs-
netz ausgeschlossen sein.

Auch darf die Benutzung des Apparates in
dem Leitungsnetz keine Stdérung verursachen.

4. Fur Gleich- und Wechselstrom, niedrige
und hohe Spannungen, Luft- und unterirdische
Leitungen mufR ein und derselbe Apparat ver-
wendbar sein.

Der Priafungstermin ist abgelaufen und man
darf gespannt sein, ob und wie die Aufgabe ihre
Losung gefunden hat.
glickliche Lésung ungemein viel zur Sicherheit
gegen Unfalle in elektrischen Betrieben beitra-
gen.*) — Weil wir gerade bei den Unfallgefahren
in elektrischen Betrieben sind, muf} ich auf Un-
falle hinweisen, die nicht nur diesen Betrieben
eigentimlich sind, in jedem Indu-
strie- und Gewerbezweige Vorkommen, aber infolge
der Installationstatigkeit in der elektrischen In-
dustrie bei meiner Berufsgenossenschaft einen

Jedenfalls wiirde eine

sondern die

*) Die Loésung ist, wie die Fachzeitschriften melden,
erfreulicherweise geglickt.
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ich
Benutzung von

groBen Umfang angenommen haben
meine die Unféalle bei
Leitern. — Die Vorschlage zur mdglichsten
Sicherung, wie Spitzen, Hacken, Gummischuhe,
Steilstufen, Filzbelag der Holme und wie sie alle
heiBen médgen, sind Ihnen ja zur Genlige bekannt.
Und nicht weniger bekannt ist lhnen, daR
sie alle einen durchschlagenden Erfolg zum besse-
ren kaum gebracht haben und dal alle Er-
mahnungen zurVorsicht bei Benutzung
von Leitern wie in den Wind geblasen sind. —
Und weil uns jedes auch noch so unscheinbare
Glied in der Kette der Vorschlage zur Ver-
hiatung von Unfallen willkommen sein muf, so
will ich Thnen einen neuen Vorschlag mitteilen,
der an Einfachheit nichts zu wiinschen Ubrig
lakt. — Er geht dahin, einfach die Leitern am
oberen Ende mit einem Strick versehen zu lassen.
Eine Leiter ohne diesen Strick sei nicht zu
dulden. = Ist der Strick standig zur Hand,
so wird der Monteur oder Arbeiter eher dazu
greifen, denselben, wo angéngig, an einem Fen-
sterkreuz, Mast u. s. w. festzubinden, als wenn
er erst fortlaufen und den Strick holen soll. —
Es sollen tatsachlich in der Gegend von Burg-
steinfurt, wo dieser Usus eingefuhrt ist, bei Bau-
handwerkern relativ wenige Unfalle durch Um-
stlirzen von Leitern Vorkommen. —

Ich komme
den Sicherheitsvorschriften
und Verordnungen
Betriebe Hier kommen in Frage:

1. Die Sicherheitsvorschriften des Verbandes
deutscher Elektrotechniker.

2. Die Vorschriften der Berufsgenossenschaft
der Feinmechanik und anderer Berufsgenossen-

nun zu

far elektrische

schaften.

3. Die Vorsichtsbedingungen der in Deutsch-
land arbeitenden sowie anderer Privatfeuerver-
sicherungs-Gesellschaften.

4. Die verschiedenen
schriften und nun soll
elektrotechnische Sicherheits-
wesen durch eine, wenn auch nicht immer von
Staats wegen ausgeilibte, so doch von Staats wegen
vorgeschriebene Kontrolle geregelt werden, mit
anderen Worten, eine Polizeiver-
ordnung kommen. — Fir Preu’en und Bayern
ist die Sache schon bis zur Keife gediehen. —
Was PreuBlen betrifft, so wurde am 31. Mai
vorigen Jahres im preuBischen Abgeordnetenhaus
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ortspolizeilichen Vor-

5. auch das

es soll



das Gesetz betr. der Kosten Uberwachungsbedurf-
tiger Anlagen angenommen und durch den § 1
dieses Gesetzes sind namlich auch die elek-
trischen Anlagen einertiberwach-
ung unterworfen. — Na, wird sich bei
dieser Aufzahlung der Vorschriften mancher der
Herren gedacht haben, das ist des Guten doch
zu viel, da weil3 der Besitzer einer elektrischen
Anlage vor lauter Vorschriften
aus und wo an. —

nicht mehr wo
Meine Herren! ich kann
lhnen aber trostlicherweise versichern, dal} sich

die ganze Rechnung sehr vereinfacht da-

durch, daB alle sub 2, 3, 4 und 5 genann-
ten Vorschriften die Sicherlieits -V or-
schriften des Verbandes Deut-

scher Elektrotechniker zur Grund-
lage haben und daR eine Kollision der ein-
zelnen Paragraphen nicht zu befurchten ist. —
So z. B. hat die Berufsgenossenschaft der Fein-
mechanik ihre neuen erst zur Ausgabe gelan-
genden Vorschriften von der Sicherheitskommis-
sion des Verbandes Deutscher Elektrotechniker
durchsehen und redigieren lassen. — Da die
Verbandsvorschriften, um den abgeklrzten Titel
zu gebrauchen, von solch grundlegender Bedeu-
tung sind, durfte es sich verlohnen, den Umfang
derselben hier kurz zu skizzieren. Meine Her-
ren! Im Laufe der letzten 10 Jahre hat der
Verband deutscher Elektrotechniker eine An-
zahl von Vorschriften und Leitsdtzen ausgear-
beitet, welche die Entwicklung der Installations-
technik, die Fabrikation von Installationsmate-
rialien, Leitungsdrahten, Kabeln u. s w. so
gunstig beeinfluBt haben, dall die deutsche
elektrische Industrie nicht zum wenigsten ihren
Weltruf der direkten und indirekten Ein-
wirkung dieser tiefgrindlichen, umfangreichen
Arbeit mitverdankt. — Es konnte deshalb nicht
ausbleiben, daR fast alle Behdérden und
der Verband deutscher Feuerversicherungsgesell-
schaften die Verbandsvorschriften als maRge -
bend anerkannten, und daB die preuBischen
und bayerischen Ministerien dieselben als
Grundlage fur die zu erlassenden Polizei-

b) die Angaben Uber die Beschaffenheit dea
zu verwendenden Materials,

c) Uber die Vorschriften dber dessen Ver-
legung;

2. in die Sicherheitsvorschriften fur
Betrieb elektrischer Starkstromanlagen.
letzteren sind

Die
in Gemeinschaft mit der Verei-
nigung der Elektrizitatswerke aufgestellt und
haben seit dem 1. Marz 1903 Giltigkeit. —
AuBerdem sind von der Sicherheitskommission
noch eine ganze Anzahl von Normalien her-
ausgegeben worden, von denen besonders die Nor-
malien far die Bewertung und Prifung von
elektrischen Maschinen und Transformatoren fur
uns wichtig sind. — Bemerkenswert sind ferner
noch die Anleitung zur ersten Hilfeleistung bei
Unféallen in elektrischen Betrieben, die Leitsatze
Uber den Schutz der Gebaude gegen den Blitz
und empfehlenswerte MaBnahmen bei Branden.
— Aus diesen mochte ich nur kurz heraus-
greifen, dall das Bespritzen von elektrischen
Apparaten, Schalttafeln, das Durchhauen von
Leitungsdrahten nach Madglichkeit vermieden
werden soll. Der Betrieb der elektrischen Anlage
soll soweit als irgend moglich aufrecht erhalten
werden, weil gerade die Elektrizitdt in solchen
Fallen eine gefahrlose und zuverlassige Licht-
quelle bildet.

Als Léschmittel werden Sand und Kohlen-
saure empfohlen. — Ich muB nun leider noch-
mals auf die. in Aussicht stehenden Polizeiver-
ordnungen zuriickkommen. — Wie die Presse
mitteilt, hat der Herr Minister fur Handel
Gewerbe seiner

und
im Abgeordneten-
hause entsprechend in umfangreicher Weise
die beteiligten Kreise aufgefordert in eine Pri-
fung der zu erlassenden Vorschriften fir die
Prifung und Uberwachung elektrischer Anlagen
einzutreten.

Die Berufsgeuossenschaft der Feinmechanik,
welcher samtliche Elektrizitatswerke angegliedert
sind, hat von einer solchen Aufforderung nichts
erfahren. Zu der am 5. M&rz 1906 im Handels-
ministerium einberufenen Versammlung waren

Erklarung

verordnungen nehmen werden. — Sie gliedern geladen: Der Verband Deutscher Elektrotech-
sich niker, die Vereinigung der Elektrizitatswerke,

1 in die Sicherheitsvorschriften fur die Erder Verband elektrotechnischer Installations-
richtung elektrischer Starkstromanlagen, firmen, der Verein Deutscher Ingenieure, der

welche in 3 Hauptabteilungen zerfallen:
a) die allgemeinen Bestimmungen,

Zentralverband der preulischen Dampfkessel-
Uberwachungsvereine — jeder durch drei Dele-

den



gierte vertreten. Ferner waren durch je einen
Delegierten vertreten: Die Merseburger Vereini-
gung Feuerversicherungsanstalten,
der Verein der in Deutschland arbeitenden Pri-
vatfeuerversicherungsgesellschaften, der Libecker
AusschuBB des Verbandes Deutscher Feuerver-
sicherungsgesellschaften , elektrotechnische
der Verein beratender Ingenieure,
Oberschlesische Uberwachungsverein fur elek-
trische Anlagen, ferner Vertreter der A. E. G,
der Siemens - Schuckertwerke Lah-
meyer. Meine Herren! Sie suchen vergebens
in dem umfangreichen Verzeichnis eine Be-
rufsgenossenschaft oder den Verein
Deutscher Revisions-Ingenieure.

offentlicher

der

Verein, der

und von

In
gleicher Weise wurden die Berufsgenossenschaf-
ten bei der in Midnchen am 12. Februar 1906
im bayerischen Ministerium bei den Beratungen
Uber eine bayerische Polizeiordnung uUber-
gangen. Dabei hat das Gewerbe-Unfallver-
sicherungsgesetz vom 30. Juni 1900 einen § 117,
welcher lautet: den Landesbehdrden
far bestimmte Gewerbezweige oder Betriebsarten

Die von

zur Verhitung von Unfallen zu erlassenden An-
ordnungen sollen, sofern nicht Gefahr in Verzug
ist, den beteiligten Genossenschafts- oder Sek-
tionsvorstadnden zur Begutachtung nach MaR-
gabe des 8§ 115 Abs. 4 vorher mitgeteilt worden.
Meine Herren! Mit dieser wenig erfreulichen
Mitteilung Uber die Taxierung unseres Standes
und unserer Arbeit schliefe ich meinen Vortrag
und mochte lhnen nur noch einer an mich ge-
richteten Aufforderung zufolge die Titel einiger
kleineren Werke meiner Bibliothek mitteilen,
welche kurz und gut Uber das Wissenswerteste
informieren:

1. Die Erlauterungen zu den Sicherheitsvor-
schriften fir die Errichtung elektrischer Stark-
stromanlagen von Dr. C. L.Weber (unentbehrlich).

(Preis 4 M.)

2. Prof. Dr. L. Graetz, die Elektrizitat (hier-
von existiert eine gréBere und eine kleinere Aus-
gabe). (Preis 8.—, bzw. 3.— M)

3. Dr. W. Bermbach Elektrizitatswerke.

(8.— M)

4. Die Montage elektrischer Licht- und
Kraftanlagen von H. Pohl. (2.40 M)

5. J. F. Weyde: Anweisung zur Behandlung
der Dynamomaschine und des Gleichstrom-Elek-
tromotors. 1.— M)
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6. Wietz u. Erfurth, Hilfsbuch fur Elektro-
praktiker. (2 Teile a 2.50 M.)

7. Die Krankheiten elektrischer Maschinen
von E. Schulz. (1.75 M)

8. Tischenddrfer: Gesichtspunkte fir Ein-
richtung und Betrieb elektrischer Licht- und
Kraftanlagen. (1.60 M.)

9. Spennrath: Die Bedienung und Wartung
elektrischer Anlagen und Maschinen. Leitfaden
zur Einfuhrung in die Elektrotechnik. (2.80 M.)

10. Eine ArtLexikon der Elektrotechnik stellt
das Elektrotechnische Auskunftsbuch von S. Her-
zog dar, ein Buch das mir fast unentbehrlich
geworden ist. (10.—a M)

Wer elektrotechnische Begriffe in amusanter
Darstellung erlautert haben will, der lese Elek-
trotechnische Plaudereien von Ernst Grindling,
(3.75) wer sich aber eingehender mit der Materie
beschaftigen will und die Grundlehren der Elek-
trizitdt und die allgemeinen Grundgesetze der
Elektrotechnik bereits gut kennt und ein tich-
tiger Mathematiker ist, dem mag die Elektro-
technik Einzeldarstellungen, herausgegeben
von Dr. Benischke, empfohlen sein. — (8 Hefte
im Preise von 2.— bis 6.— M.)

Ein wirklich gemeinverstandlich ge-
schriebenes, sehr gut illustriertes gréReres
Werk mdchte ich zum Schlisse nicht unerwdhnt
lassen, ein Prachtwerk nach jeder Richtung:
,Die moderne Elektrizitdat® von 0. Multhaupt
und J. Zacharias. (25.— M)

Um Anfragen aus dem Leserkreise vorzu-
greifen, ist der Preis der einzelnen Bucher hin-
zugefiigt. Die Bilcher werden von der Poly-
technischen Buchhandlung A. Seydel, Berlin,
Koniggratzerstralle geliefert.

in

In der anschlieBenden Besprechung erwahnt Herr
6eheimrat Hartmann, daR das Preisausschreiben
der associatiou des industrielles schon zum Ziele gefuhrt
habe.

Das Resultat sei bereits verdffentlicht worden und
er habe diese Verdffentlichung fir die Ooncordia, Zen-
tralblatt fur Arbeiterwohlfahrtseinrichtungen ubersetzt.

Herr Major Reinold: M. H.! Gegenstand des
soeben gehdrten Vortrages sollten die elektrischen Be-
triebe mit ihren Gefahren sein. Unter jenen Betrieben
denke ich zunachst an Elektrizitdt erzeugende, also an
die der Berufsgenossenschaft der Feinmechanik zugehodren-
den Betriebe. Diejenigen Herren Kollegen, welche nicht
als Elektrotechniker auf diesem Gebiete zu Hause sind, und
denen daher der dankenswerte Zuspruch des Herrn Kol-
legen Schuberth galt, des Studiums der Elektrizitat in



vielen Buchern*) fleiBig beflissen zu sein, haben groRes
Interesse daran, zu erfahren, welche anderen Betriebe als
solche mitzahlen, in denen die Elektrizitat als Gefahr-
bringer eine nennenswerte Rolle spielt. Der Herr Vor-
tragende hat sich denn auch eine entsprechende Frage
in der Form gestellt: welche Betriebe sind denn zu den
gefahrlichsten zu rechnen? Zu der gegebenen Beant-
wortung dieser Frage mdochte ich Folgendes bemerken.

Ware ein Kollege von der Fleischerei - Berufs-
genossenschaft hier anwesend, so kdnnte er in diese
Beantwortung eintreten. Bekanntlich sind es die so-
genannten schmierigen Betriebe, in denen der elek-
trische Strom nur allzuleicht Gelegenheit findet, die
ihm vorgeschriebenen Wege teilweise zu verlassen
und auf Abwegen Schaden zu stiften, oder wenigstens
sich unangenehm fuhlbar zu machen. Vornehmlich die
Fleischerei-Betriebe, daneben die Zuckerraffinerien, che-
mische Betriebe und Brauereien sind es, von welchen das
gilt. Sauren und salzigen Flussigkeiten wendet sich der
elektrische Strom mit so lebhafter Neigung zu, daf —
wie den Fachleuten wohlbekannt — die Aufrechterhaltung
der lIsolierung von Leitungsdrahten und von elektrischen
Apparaten in Raumen, die z. B. der Aufbewahrung und
Verarbeitung von Fleisch dienen, sehr schwierig ist. Ganz
gelingt sie Uberhaupt kaum, und wer in Kellerraumen der
Berliner Fleischerei-Betriebe Bescheid weil3, dem ist be-
kannt, daB die dort Beschéaftigten eigentlich meist mit
mehr oder weniger Elektrizitdt im Leibe ihre Hantie-
rungen vornehmen mussen.

Das ist aber nicht allzuschlimm. Mit Mal? genossen,
bis zu etwa 20 Milliampere, zahlt der elektrische Strom
ja sogar bekanntlich zu den wohltatigen Heilmitteln, und
Unglucksfalle gehdren glicklicherweise selbst in den eben
genannten , der Gefahr am meisten ausgesetzten Be-
trieben zu den grofRen Seltenheiten. Ein vorstehender
Stellschraubenkopf an der rechten Stelle ist in der Eigen-
schaft als Gefahrbringer der groRten elektrischen Ein-
richtung Uber.

*) Bei Niederschrift meiner Bemerkungen mochte
ich aus Minderwertigem im Bicherverzeichnis des Herrn
Schuberth herausheben die beiden Ausgaben von L. Graetz,
Die Elektrizitat und ihre Anwendungen. Stuttgart. J. Engel-
horn. Preis, gebunden, 8 Mk. bezw. 4 Mk. Dieses Buch
dient in vortrefflicher Weise dem Selbstunterricht. Neu
erschienen in Carl Heymanns Verlag Berlin 1906 ist: Die
Elektrizitat, ihre Erzeugung und Verwendung in allgemein-
verstandlicher Darstellung. Von J. W. van Heys. Preis
gebunden 5 Mk. (Experimental - Vortrage, in Cassel im
Winter 1903/04 fur im Eisenbahndienst beschéaftigte tech-
nische Beamte gehalten.) Ferner nenne ich eine fir den
Revisionsingenieur wertvolle Verdffentlichung des Sanitéts-
rat Professor Dr. Julius Kratter in Graz Uber die Gefahren
des elektrischen Betriebes. Sie vermittelt einen guten Ein-
blick in die Natur der Verunglickungen durch Elektrizi-
tat. Dieser Mediziner verweist auch mehrfach auf die
Untersuchungen, welche der Elektrotechniker Dr. Hubert
Kath, Berlin, Uber den Gegenstand angestellt hat, uns
wohlbekannt durch seinen interessanten Vortrag in unserem
Kreise auf der Hamburger 8. Hauptversammlung.
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Ich glaube, das kommt daher: Es gibt keine zweite
Einrichtung in unseren Betrieben, beziglich deren so ge-
naue klare und einwandfreie Festsetzungen Uber dasjenige
bestehen, was sein mnf, damit alles gut sei. Der Auf-
traggeber, welcher die Sicherheitsvorschriften des Ver-
bandes deutscher Elektrotechniker dem Vertrage anheftet,
kann ruhig sein. Dafur aber, dal er diese Vorsicht ubt,
sorgt die Feuerversicherungsgesellschaft. Auch wirde
keine namhafte Elektrizitatsfirma Neigung verspiren, sich
der Beachtung dieser Vorschriften zu entziehen, die, auch
von der Regierung anerkannt, schon seit Jahren zwingend
gewirkt haben, wie ein Gesetz. So weil} denn jede Firma,
die einen Auftrag Ubernimmt, daB sie jenen Vorschriften
in Hinsicht der Verwendung einwandfreien Materiales
und sachversténdiger Ausfuhrung unbedingt unterworfen
ist, wie es der Konkurrent seinerseits auch sein wiurde.
Und andererseits ist die technische, bezw. konstruktive
Sicherheitsvorsorge fur eine elektrische Einrichtung recht
einfacher Natur.

Aber nicht genug damit. Auch die Polizei hilft,
nachdem sie, von einer schlecht unterrichteten Volksmei-
nung gedrangt, in der Elektrizitat ein Sorgenkind ge-
funden hat, dem in nachster Zeit ein strenger Vormund
bestellt werden wird, durch das im preuBischen Abgeord-
netenhause durchberatene Elektrizitats-Polizeigesetz.

Auf unserem Arbeitsfelde hilft auch das Reichs-Ver-
versicherungsamt. Wo die bessernde Hand an [Jnfall-
verhitungsvorschriften angelegt werden soll, da verspurt
man neuerdings eine starke elektrische Strémung.

M. H.! Gerade auf dem Gebiet, auf welchem wir
zu wirken haben, ist die Elektrizitat viel besser, als ihr
Ruf. Gewil} bringt sie den Arbeitern in unseren Betrieben
nicht nur Wohltaten, von denen ich hier nur den Weg-
fall von Transmissionen nennen will, sondern auch eine
neue Gefahr. Wer mit einer Leitung auch nur wenig
hochgespannten Wechselstromes ungeschitzt unter un-
gunstigen Nebenumstédnden in Berihrung kommt, kann
das Leben einblRen — in weniger qualvoller Weise, als
durch eine alte Transmission. Aber dagegen, dal eine
solche Berihrung stattfindet, &Rt sich um vieles leichter
Vorsorgen und dagegen wird tatséchlich grindlicher und
zielbewuBter schon seit langerem vorgesorgt, als gegen
zahlreiche, recht alte Betriebsgefahren.

Auch auf die Gefahren elektrischer Einrichtungen
mussen wir unsere Aufmerksamkeit richten. Aber ich
mochte in unserem Kreise anregen, daf} es unbeeinfluft
von einer unsachverstandigen, jetzt herrschenden Mode-
meinung geschieht. Die Elektrizitat tritt in unseren Be-
trieben stark hervor als Wohltéaterin der im Betriebe Be-
schéftigten; nur selten wird sie Gefahrbringer sein.*) —

Herr Hoff mann erwédhnt einen interessanten Fall
von Brandstiftung an Bord eines Kriegsschiffes durch
Kurzschluf® infolge Einnistens sogenannter ,Schwaben*
in den holzernen Deckleisten fir die Leitungsdrahte.
Die Tiere hatten die Isolierschicht der Dréhte zerstort

*) Vereinzelt entgeht das auch nicht der unbe-
fangenen Beobachtung. So z. B. im Berichte des Preufi-
schen Regierungs- und Gewerberats aus dem Regierungs-
bezirk Dusseldorf fur 1903.



und bildeten mit ihren verkohlten Kérpern die Brucke,
uber die der Strom von einer Leitung in die andere Uber-

ging-

Punkt 6. Herr Dr. jur. Lébner: Der
technische Aufsichtsbeamte und die far
ihn wichtigsten Versicherungsfragen.

(Auszug aus dem Vortrage.)

Die Unfallversicherungsgesetze sehen von
seiten der Berufsgenossenschaften den ErlaB von
2Vorschriften tber die von den Mitgliedern zur
Verhutung von Unfallen
treffenden Einrichtungen*

ihren Betrieben zu
vor und legen den
die Verpflichtung auf,
fur die Durchfihrung dieser
vorschriften Sorge zu tragen.
Uberwachung der Betriebe
werden

in

Berufsgenossenschaften
Unfallverhitungs-
Zum Zwecke der
in dieser Hinsicht
von den Berufsgenossenschaften aber
technische Aufsichtsbeamte angestellt. Aus dieser
Sachlage ergibt sich ohne weiteres:

1. Die Berufsgenossenschaften richten ihre
Unfallverhitungsvorschriften vorzugsweise auf
Einrichtungen, welche am leichtesten und am
haufigsten zu Unféallen AnlaB geben und die
schwersten Unfallsfolgen nach sich ziehen.

2. Der technische Aufsichtsbeamte hat, um
seine Aufgabe zu erfullen, fremde Betriebe und

gerade die gefahrlichsten Stellen im Betriebe vor-
zugsweise aufzusuchen und wird dadurch selbst
in hohem MaRe gefahrdet.

Welche Bedeutung hat dieser Umstand fiar
die Berufsgenossenschaft und fir die Betriebe,
die revidiert werden, welche Bedeutung fur den
technischen Aufsichtsbeamten.

Fir die Berufsgenossenschaften hat der Um-
stand, dal Sie bei lhrer Berufstatigkeit beson-
deren Gefahren ausgesetzt sind, die Bedeutung,
dalR sie ihren Mitgliedern bei dem Bestreben
Unfélle der versicherten Personen nach besten
Kraften zu verhiten, eine neue Gefahr schafft
und zwar eine Gefahr, die gegebenen Falles fir
den Betriebsunternehmer eine gréBere und schwer-
wiegendere sein kann, als die Gefahr far ihn ist,
welche Ihr Revisionsbesuch zu verhiten bezweckt.

Mit lhrem Betreten des Betriebes beginnt
fur viele Betriebsunternehmer die Gefahr, daR
sie fir einen Sie treffenden Unfall nicht nur
nach den Bestimmungen des B.G.B. (§ 823, 831
u. 843 fg.), sondern gegebenen Falles auf Grund
des schéarferen Reichshaftpflichtgesetzes vom
7. Juni 1871 in Anspruch genommen werden,
dessen § 2 besagt:
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~Wer ein Bergwerk, einen Steinbruch, eine Gra-
berei oder eine Fabrik betreibt, haftet,
wenn ein Bevollmachtigter oder ein
Reprasentant oder eine zur Leitung oder
Beaufsichtigung des Betriebes oder
der Arbeiter angenommene Person durch
ein Verschulden in Ausfihrung der
Dienstverrichtungen Tod oder
die Koérperverletzung eines Men-
schen herbeigefihrt hat, far den da-
durch entstandenen Schaden.*

Das Reichshaftpflichtgesetz legt also dem
unter dieses Gesetz fallenden Betriebsunternehmer
die Haftung fir jeden Lebens- und Leibesscha-
den auf, welcher durch Verschuldeu einer
genannten Personen
Dienstverrichtungen

den

der der
Der

von

in Ausfihrung
herbeigefihrt wird.
Betriebsunternehmer kann sich nicht
der Haftpflicht durch die Einrede befreien, dal
ihn eine Schuld in der Auswahl oder in der
Aufsicht nicht treffe; er haftet fur alle Ver-
schulden der genannten Kategorien von Ver-
tretern unbedingt und direkt, nicht sub-
sidiar. Das Verschulden wird dem Be-
triebsunternehmer auch dann zugerechnet, wenn
es nicht in eigenen Handlungen, sondern in
Handlungen seiner in obigem § 2 bezeichneten
Vertreter liegt.

Mag auch lhre Erfahrung, lhre Vorsicht und
Umsicht die Gefahr lhres Besuches etwas ver-
mindern, nicht allein oder im wesentlichen in
lhrer Hand steht diese Minderung der Gefahr,
vielmehr spielt eine Reihe auflerhalb lhrer Per-
son liegender Momente hier die Hauptrolle. Die
Tatsache steht fest, daR die Berufsgenossenschaft
in Ihrer Person dem Betriebsunternehmer eine
neue Gefahr ins Haus schickt: Unfallverhi-
tung ist der Zweck lhres Revisionsbesuchs
und Unheil kann fir Sie und fur den Betriebs-
unternehmer daraus erwachsen.

Die durch lhren Besuch geschaffene Gefahr
kann event. fur den Betriebsunternehmer fol-
genschwerer sein, als die etwa durch lhre
Revision zu verhitende Gefahr, sagte ich. Zum
Erweise der Richtigkeit gentige es darauf hin-
zuweisen, dall die nach MaRgabe des Unfallver-
sicherungsgesetzes versicherten Personen
beschrankt sind in der Anwendung des Haft-
pflichtgesetzes, dal sie (8§ 135 G.U.V.G.) einen
Anspruch auf Ersatz des infolge eines Betriebs-



Unfalls erlittenen Schadens gegen den Betriebs-
unternehmer, dessen Bevollmachtigten oder Re-
Betriebs- oder Arbeiteraufseher
nur dann geltend machen kénnen, wenn durch
strafgerichtliches Urteil festgestellt wor-
den ist, dalR der in Anspruch Genommene den
Unfall vorsatzlich herbeigefihrt hat (An-
spruch dann auch nur auf das Mehr, das im
Gegensatz zum G.U.Y.G. nach anderen gesetz-
lichen Vorschriften zu erlangen wére). Den
nach den Unfallversicherungsgesetzen versicher-
ten Personen haften die Betriebsunternehmer etc-
fur fahrlassig herbeigefUhrte Unféalle also
Uberhaupt nicht.*)

Alles das andert sich bei nicht der Unfallver-
sicherungsgesetzgebung unterliegenden Personen.

Sie sind nun aber als technische Aufsichts-
beamte solche nicht versicherte Personen
Sinne der Unfallversicherungsgesetze. Sie sind
dritte Personen, die auf Grund des Haftpflicht-
gesetzes vom 7. Juni 1871 ohne die Beschrankung
der nach den Unfallversicherungsgesetzen Versich-
erten gegen den vorgehen kénnen, der eine Fa-
brik oder ein im Haftpflichtgesetz genanntes Un-
ternehmen betreibt. Sie haben vollen Ersatz-
anspruch sowohl bei vorsatzlich, als bei fahrlas-
sig durch ihn oder seine im Haftpflichtgesetze
benannten Vertreter herbeigefihrtem Unfalle, der
Sie betrifft. ist also
solchenfalls Ihnen gegeniiber schlechter gestellt,
als wenn einer seiner im Betriebe beschaftigten,
der offentlichen Unfallversicherung unterliegenden
Leute verunglickt.

prasentanten ,

im

Der Betriebsunternehmer

*) Allerdings kann aber die Berufsgenossen-
schaft nach § 136 G.U.V.G RegreRBanspriiche wegeu
ihrer Aufwendungen gegen den Unternehmer, dessen Be-
vollmachtigte oder Repréasentanten, Betriebs- oder Ar-
beiteraufseher geltend machen (im Gegensatz zum ver-
letzten Versicherten selbst), auch wenn der Unfall nicht
vorsatzlich, sondern nur durch Fahrléassigkeit mit
Auflerachtlassung derjenigen Aufmerksamkeit, zu der sie
vermoge ihres Amtes, Berufs oder Gewerbes verpflichtet
sind, herbeigefihrt ward — doch kann in solchem Falle
die Genossenschaftsversammlung von der Verfolgung des
Anspruchs absehen. (Durch Statut ist diese Befugnis
auf den Vorstand Ubertragbar.) Erklarlicherweise findet
keine allzuscharfe Handhabung dieser der Berufsgenossen-
schaft gegenuber ihren Mitgliedern eingerdumten Befug-
nis statt. Die Zahl der Falle, in welchen der Betriebs-
unternehmer von der eigenen Berufsgenossenschaft wegen
Verschuldung von Unféllen ersatzpflichtig gemacht ward,
ist eine ziemlich bescheidene.
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Hierzu kommt, daB fur Sie doch im allge-
meinen kein AnlaB vorliegt, Ihr gutes Recht auf
Entschadigung nicht geltend zu machen. Sie
wollen .Unfalle verhiten, die andre Leute treffen
oder belasten kénnen, wollen andererseits aber
billigerweise auch selbst bestmdglich gesichert
sein, wenn Sie persdnlich von Unféllen bei lhrer
Tatigkeit betroffen werden.

Wenn aber Sie nicht allein durch die ge-
meine Gefahr des Lebens, sondern durch die
besonderen Gefahren lhres Berufs
héhtem MaRe bedroht sind,

Wenn der Betriebsunternehmer zu-
folge lhres Erscheinens in seinem Betriebe auf
Grund des Haftpflichtgesetzes noch Uber die Be-
stimmungen des B.G.B. hinaus bedroht wird, und

Wenn die Berufsgenossenschaft
durch lhre Entsendung in den Betrieb Ihnen
und dem Betriebsunternehmer erhohte
Gefahr schafft,

So wird allen
Aufgabe erwachsen,
wirtschaftlicher

in er-

drei Beteiligten die
Vorkehrungen zu treffen,

Art, die
nachteiligen Folgen bestmdglich ge-
sichert zu sein:

Sie werden fur Sich Unfallversicherung
zu nehmen haben,

Der B etriebsunternehmer wird Haft-
pflichtversicherung aufzunehmen gut tun,

um gegen

Die Berufsgenossenschaft wird daran
denken mdogen, bestméglich die Interessen bei-
der: die lhrer Person, wie die des Betriebs-
unternehmers sicherzustellen und mindestens
Unvollkommenheiten der MalBnahmen der beiden
eben genannten Interessenten auszubessern.

Winschenswert ware, dal einmal festgestellt
wirde, was bisher in diesen Richtungen geschehen
ist.
sollen mehr
nicht sein, als eine Anregung dazu, die Fragen
der Sicherung sowohl der technischen Aufsichts-
beamten als der Berufsgenossenschaftsmitglieder

Meine heutigen Bemerkungen

mehr, als vielfach seither geschehen, zum Gegen-
stand der Erwagungen zu machen.

So lange die Erhebungen dber das bisher
Geschehene nicht vorliegen, mdchte ich mich
nur auf Mitteilungen einzelner sich zuné&chst auf-
drangender Gedanken und mir bekannter nachst-
liegender MaRnahmen beschranken :

Ideal ware naturlich

fir den technischen



Aufsichtsbeamten, Wenn er gegen alle Unfalle
voll gedeckt wéare. Er mufR darauf bedacht
sein, diesem Ideale mdoglichst nahe zu kommen.
Eine groBe Anzahl von lhnen hat deshalb Un-
fallversicherung genommen und zwar zweckmafRi-
gerweise fur alle Unfalle. Ist solche Ver-
sicherung aber fir alle von lhnen erreichbar?
Nein! z B. nicht fur &ltere Personen, nicht
fur trefflichste technische Aufsichtsbeamte,
mit irgendwelchen in den Unfallversicherungs-
policen vorgesehenen Schaden und Leiden be-
haftete oder fur schon einmal
glickte und deshalb nicht wieder zu versichernde
(Zu vergl. die allgemeinen Versiche-
rungsbedingungen in den Policen.)

Um moglichst volle Deckung zu erlangen
wirde auch eine sehr hohe Versicherungssumme
aufzunehmen sein und diese ist gegebenen Palles
Ich habe verschiedene Herren ge-
fragt nach ihren Policen. Wie hoch sind sie ?
Durchschnittlich etwa 30000 M. Ja, ist lhnen
denn Ihre Arbeitskraft nicht mehr wert? Wenn
Sie nun vollig erwerbsunfahig werden infolge
Unfalls ? Wie weit kommen Sie dann mit sol-
cher Summe? Und haben Sie sich die Versiche-
rungsbedingungen und Entschadigungstabellen
einmal genau angesehen ? Wieviel bekommen Sie
im Einzelfalle bei teilweiser Erwerbsunfahig-
keit, die viele Jahre andauern und vielerlei Kos-
ten durch Vermehrung der Bedirfnisse Uber das
seitherige Mal} erfordern kann ?

Mancher tauscht sich Gber die Ziffern in den
Policen, bemit nur nach der Versichcrungs-
Hdéchstsumme, ohne zu bedenken, daR eigentlich
gerade die mittleren Falle der Minderung —
von 50°/0 an etwa — die groRte Misere bringen,
weil sie wohl gewisse Fahigkeiten theoretisch als
vorhanden feststellen, die praktische Betatigung
der verbliebenen Erwerbsfahigkeit aber zu einer
Glickssache, von Zufallen abhangig machen.

Néachst der, wie gesagt, nicht allen erreich-
baren Versicherung gegen alle Unfalle kame
fur Sie die private Versicherung
gegen Betriebs Unfalle in dem Sinne in Be-
tracht, dalR Sie nur bei lhrer amtlichen
Tatigkeit durch private Unfallversicherung
gedeckt werden. Eine Anzahl technischer Auf-
sichtsbeamter ist in dieser Weise durch die Be-
rufsgenossenschaften versichert.

Mit solcher lhrer auf Betriebsunfalle be-

aber

erheblich verun-

Personen.

sehr teuer.

nur
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schrankten Versicherung tauchen nattrlich aUcti
alle die Fragen fur Sie auf, die in der Praxis
der Berufsgenossenschaften eine so grofe Bolle
spielen: Liegt Betriebsunfall vor oder
nicht?

Im Gbrigen gilt fir diese Art der Versiche-
rung, rucksichtlich der Versicherungssumme und
ihrer event. Unzulanglichkeit, dasselbe, was ich
bereits bei der Versicherung gegen alle Unfalle
ausfuhrte.

Wie hoch
mindestens wird bei schwereren, dauernden Scha-
digungen, billigerweise niemand Ilhnen zumuten
kénnen, auf einen wirklichen oder vermeintlichen
héheren Entschadigungsanspruch zu verzichten,

immey die Summe sein mag, —

lhnen etwa an den Betriebsunter-
kraft erwachsen
sein kann.

der
nehmer Gesetzes

Und das fuhrt zur andern auch fir Sie wich-
tigen Frage: Was soll der vorsorgliche Betriebs-
Unternehmer tun angesichts des Haftpflicht-
gesetzes und des B.G.B. und im Hinblick auf
Sie und andere, denen er haftpflichtig werden
kann ? — Er wird Haftpflichtversicherung neben
seinen sonstigen Versicherungen nehmen mdgen.
Je mehr Lasten aller Art dem Unternehmer
aufgebirdet werden, desto notwendiger werden
far ihn die Versicherungen Ubrigens Ver-
sicherungen aller Art. Dabei ist aber so wich-
tig wie die Versicherung selbst auch die Fir-
sorge, daB diese Versicherungen wirklich zweck-
entsprechend bewirkt sind. DaR dies vielfach
nicht der Fall ist, haben wir bei unsrer Berufs-
genossenschaft an einer recht groBen Zahl von
Policen jeder Art gesehen, so dal wir mit der
Frage mehr und mehr uns beschéaftigen. Kon-
nen doch fehlerhafte Versicherungen geradezu
zum Verhangnis fur den Versicherungnehmer
werden.

Was geht aber Sie die Versicherung des
Betriebsunternehmers an?

Schon ein rein personliches Interesse daran
&Rt sich fur Sie konstruieren : Wenn lhnen event.

ein Schadenanspruch an einen Betriebsunter-
nehmer erwachsen kann, so mufl lhnen auch an
dessen Leistungsfahigkeit liegen. Diese wird er-
hoht, erhalten, vielleicht erst geschaffen durch
die Versicherung; denn der kleine Unternehmer
haftet in gleicher Hohe wie der groRe, der wirt-

schaftlich schwache wie der starke, weil die



Schadenersatzhéhe sich nach dem Schaden, nicht
nach der haftpflichtigen Person richtet.
Haftpflicht

Gegen
heilBt schlieBlich auch
sunfélle verhdten* in ihren Folgen fir den,
der vermdogensrechtlich die Lasten zu tragen
hatte, und far den, der ohne Versicherung des
Unternehmers keine Entschadigungszahlung er-
langen wirde!

Sie alle
studieren,

versichern

die
Betriebsunternehmern mit

mufRten Versicherungsfragen
um den
zweckméBRigen Ratschldgen ,an die Hand gehen

zu kdénnen und zwar nicht nur, wie eben gesagt,

um lhretwillen, sondern ebenso um der Unter-
nehmer — namentlich der vielen kleineren Un-
ternehmer — willen, deren Interessen sich mit

den lhrigen in diesem Punkte decken. Ja noch
mehr: Sie erfillen damit zugleich eine Aufgabe
der Berufsgenossenschaft. — Schafft die Berufs-
genossenschaft oder erhoht sie, wie ich in Be-
zug auf Ihre Entsendung in die Betriebe der
Mitglieder feststellte, eine Gefahr, so soll sie
solche auch soviel wie moglich zu begleichen be-
muht sein.

Ich halte es fur eine Pflicht der Berufs-
genossenschaften und ihrer Organe und
Beamten, also auch fur lhre Pflicht als tech-
nische Aufsichtsbeamte, die Betriebs-
unternehmer fort und fort in jeder Weise
auf die Wichtigkeit mindestens der
Haftpflichtversicherungsnahme hin-
zuweisen.

Dall der Gesetzgeber im sogenannten Mantel-
gesetz vom 30.Juni 1900 den Berufsgenossenschaf-
ten die Berechtigung beilegte, Einrichtungen
zu treffen (8§ 23)

~zUur Versicherung der Betriebsunter-

nehmer und der ihnen in Bezug auf Haftpflicht

gleichgestellten Personen gegen Haftpflicht*
ist unter demselben Gesichtspunkte geschehen.

In der Begrindung heillt es:
wohltatigen Wirkungen der Unfallversicherung
ist, abgesehen von ihren sozialen Folgen, die
Ubertragung der Haftpflicht des einzelnen Unter-
nehmers auf die leistungsfahigere Gemeinschaft
der Berufsgenossen. Die Haftpflicht ist jedoch
durch die Unfallversicherung nur zum Teil, nam-
lich soweit versicherte Arbeiter etc. in Betracht
kommen, beseitigt; aber auch in dieser Beschréan-
kung besteht unter gewissen Umstanden noch
ein Rest der Haftpflicht fort, indem die Unter-

,Eine der
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nehmer etc. fur die Aufwendungen der Berufs-
genossenschaften und Krankenkassen unter Um-
standen aufkommen missen (88 136, 137 des
G.UV.G.). Die Haftpflicht
nach auch heute noch, namentlich fir
kleinere Unternehmer, im einzelnen
Falle wirtschaftlich verhangnisvoll
werden “

kann so-

sunter diesen Umstanden liegt es nahe, den
Gedanken einer Solidaritdt der Unternehmer im
Gesetze dahin auszudehnen, dalR die Berufsge-
nossenschaften das Recht erhalten, auch einen
Verband zu errichten, dessen Aufgabe lediglich
in der wirtschaftlichen Sicherung der Unterneh-
mer gegen Haftpflichtanspriche besteht”.

Warum die Bildung von Haftpflichtversicher-
ungsverbanden von seiten der Berufsgenossenschaf-
ten nicht ganz einfach und kurzer Hand angéngig,
ja vielleicht nicht empfehlenswert ist, wollen wir
jetzt nicht untersuchen; genug, daR auf indu-
striellem Gebiete die Sache schwieriger sich ge-
staltet, als fur (meist seither nicht versicherte)
landwirtschaftliche Betriebe.

Im dbrigen kann fir unsere Frage gleich-
gultig sein, ob der Betriebsunternehmer bei der
einen oder anderen Versicherungseinrich-
tung, bei berufsgenossenschaftlicher
oder anderer Einrichtung, gedeckt ist. Haupt-
sache, daB Uberhaupt Deckung des Betriebs-
unternehmers gesucht ist. Unter diesem Gesichts-
punkte sind die Begilinstigungsvertrage mit guten
Versicherungsgesellschaften von einer Reihe Be-
rufsgenossenschaften abgeschlossen.

Nur vereinzelt beschritten ist wie bereits er-
wahnt der Weg des § 23 Abs. 1 des Mantel-
gesetzes. —

Betriebsunternehmer
trotz allem sich nicht gegen Haftpflicht ver-
sichert (aus Eigenwillen, aus Ersparnisgrinden)
und Uberdem nichts oder nicht genug hat,
um Ilhre
zu decken!

Wenn nun aber der

Entschadigungsanspriche

Oder wenn die Frage zu verneinen ist,
ob Uberhaupt Fabrikbetrieb im Sinne des
Haftpflicht Versicherungsgesetzes vorliegt —
oder wenn Entschadigungsanspruch tUberhaupt
verneint wird und Sie doch zu Schaden ge-
Sollte da nicht in Threm In-
teresse von der Berufsgenossenschaft vorgesorgt
werden oder worden sein? Sie kann es event.

kommen sind.



durch und sie
kann's fur alle Falle,
Bestimmung des § 5 letzt. Abs.
brauch macht, welcher lautet-
,Durch Statut kann ferner bestimmt werden,
daR und unter welchen Bedingungen gegen die
Folgen der bei dem Betriebe oder Dienste
sich ereignenden Unfélle versichert werden koén-
nen: a) . . b) nicht im Betriebe beschaf-
tigte , aber die Betriebsstatte besuchende oder
auf derselben verkehrende Personen durch den
oder den Vorstand
Berufsgenossenschaft, c¢) Organe
der Berufsgenossenschaft durch

eine gute Privatversicherung;
wenn sie von der
G.U.V.G. Ge-

Betriebsunternehmer
der
und Beamte
deren Vorstand.

Auffallenderweise haben recht wenige
Berufsgenossenschaften von diesen letzteren Be-
stimmungen Gebrauch gemacht.

Ich glaube, daB es nicht geschehen ist, weil
namentlich Sie, meine Herren, als die gefahrdetsten
Beamten nicht genug darauf hingewirkt haben und
weil die Vorstdnde gemeint haben, bereits vor
dem Gewerbeunfallversicherungsgesetz auf ande-
rem Wege eine Sicherstellung fur Sie geschaffen
zu haben. Einzelne haben Sie in eine Unfallver-
sicherung eingekauft. Die GUberwiegende Zahl
hat IThnen wohl Pens ionsberechtigung gewéhrt.
Deckt Sie aber die Pensionsberech-
tigung wirklich? Meist wohl nicht.

Vor allen Dingen ist fraglich, ob Pensionie-
rung infolge des Unfalls GUberhaupt in Frage
kommt. Das wird zumeist nicht der Fall sein
— und Sie bleiben solchenfalls, wenn nicht an-
dere Vorkehrungen noch getroffen sind, tatsach-
lich event. unentschédigt.

Gesetzt aber, lhre Pensionierung trate ein,
so wird deren mangelhafte Wirkung
schmerzlicher in die Erscheinung treten, je
junger au Jahren und je junger im Dienste
Sie sind:

um SO

Die Pension ist nur ein Prozentsatz lhres
Gehaltes; ihre HoOohe steht im umge-
kehrten Verhé&ltnis zur Bedeutung

des Falles fur den Betroffenen, inso-
fern der in je
jungeren Lebens- und Dienstjahren den tech-
nischen Aufsichtsbeamten das Unglick trifft.
Die Pensioushéhe nicht nach den Dienst-
jahren, sondern unter dem Gesichtspunkte der
Schwere des Falles zu berechnen, ware eine Aus-

Betrag um so niedriger ist,

nahmebestimmung, die mancherlei Mif3liches far
alle Teile hat — bei weitem vorzuziehen ware
die direkte Versicherung der tech-
nischen Aufsichtsbeamten nach § 5
letzt. Abs. unter ¢ des G.U.V.G. Noch
besser aber und fur alle erstrebenswert und er-
reichbar ist ein Nebeneinander beider Malnah-
men :

Pensionsberechtigung und Versicherung, wie

z. B. die Satzungen der Sachsischen Textil-Be-
rufsgenossenschaft vorsehen, die in § 47 be-
stimmen :

.Die Genossenschaftsorgane und diejenigen
Genossenschaftsbeamten, welche der Vorstand
ausdricklich bestimmt, sind bei der Genossen-
schaft gegen die Folgen von Unféllen welche
sie bei dem Dienste erleiden, versichert: Or-
gane der Genossenschaft zu einem angenom-
menen Jahresarbeitsverdienste von 10000 M.,
Beamte nach Hohe ihrer wahrend des letzten
Jahres von der Genossenschaft herrihrenden
Beziige. Der § 10 Abs. 1 des Gesetzes fin-
det auf diese Versicherungen keine Anwendung.

Die Pensionsberechtigung der Beamten und
ihrer Angehodrigen leidet durch diese Ver-
sicherung keine Einschrankung; Rente und
Pension laufen nebeneinander. Die Betrage
beider zusammen sollen jedoch das letztbe-

zogeue Diensteinkommen nicht (bersteigen,
der uberschieBende Teil wird von der Rente
gekiirzt. Es steht jedoch dem Genossen-

schaftsvorstande frei, in besonderen Fallen

Rente und Pension, auch wenn sie zusammen

das letzte Diensteinkommen ubersteigen, unge-

kirzt zu gewéhren.”

Bei solcher Deckung der Beamten wird man
auch darauf bedacht sein durfen, Vorkehrung da-
gegen zu treffen, daRl nicht auBerdem noch der
Betriebsunternehmer — wenigstens sofern und
insoweit er nicht durch Privatversicherung ge-
deckt ist, in Anspruch genommen wird. Aller-
dings kann der Gultigkeit eines vom Beamten
etwa unterschriebenen Reverses, wonach er fur
sich und seine Rechtsnachfolger bedingungsweise
auf Inanspruchnahme der Unternehmer verzich-
tet, die Bestimmung des § 5 des Haftpflichtge-
setzes entgegenstehen, wonach das Paktieren gegen
Inhalt des Gesetzes rechtlich wirkungslos
ist. Immerhin durften sich Formen finden lassen,

den

welche diesen Schwierigkeiten begegnen.
5



M. W. tat nur eine Berufsgenossenschaft von
der Bestimmung in 8§ 5 Abs. 3 unter b Ge-
brauch gemacht, wonach statutarisch durch den
Betriebsunternehmer oder durch den Vorstand
der Berufsgenossenschaft gegen die Folgen der
bei dem Betriebe oder Dienste sich ereignenden
Unfalle versichert werden kénnen: ,nicht im Be-
triebe beschaftigte, aber die Betriebsstatte be-
suchende oder auf derselben verkehrende Per-
sonen.” Gedacht war bei dieser Gesetzes-
bestimmung u. a au Frauen, die den Ar-
beitern das Mittagessen bringen und dabei mit
Betriebseinrichtungen in Bertihrung kommen,
ferner an Spediteure, Fuhrleute, Monteure, Boten,
die Gegenstande in fremden Betriebsraumen ab-
liefern, u. a. m.

Inwieweit sich diese Bestimmung bewahrt und
ob sie allen Teilen gerecht wird, vermag ich
jetzt nicht auszufihren.
Zeit bemessen und eingehendere Betrachtungen

Zu kurz ist heute die

mussen verschoben werden bis die ganze Frage
weiter gediehen ist.

Zur Zeit sind fur Sie in lhrer Mehrzahl die
Fragen der eigenen Unfallversicherung (mdéglichst
gegen alle Unfalle) und die Haftpflichtversiche-
rung der Betriebsunternehmer die wichtigsten.

Bringe ich Ihnen damit etwas Neues ? Wohl
kaum.

Aber ich weifl, dall viele Unklarheiten auf
diesem Gebiete der Versicherung noch bestehen
und bin Uberzeugt, dalR Sie, meine Herren, sich
vielfach in minder gunstiger Lage beim Eintritt
von Unfallen bei Ausltbung
finden, als Sie meinen. Prufen Sie ernstlich
Ilhre einschlagenden Verhaltnisse,
und sonstigen Vertrage.

Seit Jahren wohnte ich regelmallig lhren
Versammlungen bei. Nie haben Sie dabei lhre
eigenen Angelegenheiten, nie Fragen lhrer Stel-
lung und deren Sicherung behandelt.
ich es heute tat, als Geschaftsfuhrer einer Be-
rufsgenossenschaft, die gerade neuerlich wieder
einen technischen Aufsichtsbeamten anstellte und
die um die Versicherungsfragen ihrer Mitglieder
sich angelegentlich kimmert, da sie dringende
Veranlassung dazu sah, so ward ich auf das Ver-
sicherungsthema hingefiihrt ebensowohl durch die
Absicht, lhre Interessen wie die der Genossen-
schaftsmitglieder zu wahren.

Um beider willen mdchte eine grindlichere

lhres Amtes be-

lhre Policen

Wenn

Behandlung der Versicherungsfragen erfolgen,
als seither zumeist geschehen ist. Wird die
Sache ernstlich von der einen oder anderen Seite
aufgenommen, so ist der Zweck meiner Aus-
sprache erreicht. Ich selbst werde gern mit-
helfen, die Fragen bestmdoglicher Lésung ent-
gegenzufihren.

Der Vortrag- wurde mit lebhaftem Beifall begrufit.
Von einigen Seiten wurde vorgeschlagen, die von Herrn
Dr. Lobner gegebenen Anregungen im Interesse der
technischen Aufsichtsbeamten von Vereins wegen weiter
zu verfolgen.

Der Vorsitzende hob hervor, daR es seit Bestehen
des Vereins zum ersten Male der Fall sei, daR sich die
Hauptversammlung mit persénlichen Fragen befasse.
Bisher hat der Verein nur sachliche Interessen verfolgt
und die personlichen seiner Mitglieder hintan gestellt.
So verlockend es auch erscheinen modge, die gebotene
Handhabe zu ergreifen, um damit gréRere Sicherheit der
eigenen Person und der Familie des technischen Auf-
sichtsbeamten zu erlangen, so sei doch davor zu warnen,
denVerein als Tréager derartiger Bestrebungen zu benutzen.
Der Verein als solcher muB sich auf streng sachlichem
Boden halten und es seinen Mitgliedern allein Uberlassen,
ihre vermeintlichen oder wirklichen Rechte der Berufsge-
nossenschaft oder dem einzelnen Unternehmer gegeniiber
wahrzunehmen und fur die nach dem Gehérten not-
wendige Sicherstellung ihrer Person bezw. der Mitglieder
der Berufsgenossenschaft zu sorgen. Nachdem auch von
anderer Seite dieser Auffassung zugestimmt wurde und
Herr Regierungsrat Dr. Heyroth seine persénliche Uber-
zeugung dahin ausgesprochen hatte, daB auch das Reichs-
Versicherungsamt die angeregten Fragen wohlwollend
prifen werde, blieb es den Mitgliedern anheim gestellt,
ihre personlichen Erfahrungen und etwaigen Winsche
Herrn Dr. Lobner mitzuteilen, der sich erbot, das ge-
samte ihm zugehende Material Ubersichtlich zusammen-
zustellen. —

Der Vorsitzende spricht darauf dem anwesenden
Vertreter des Bayerischen Gewerbemuseums, Herrn In -
genieur Gebele, den Dank des Vereins fur die be-
reitwillige Uberlassung des schénen Horsaales aus und
schlieBt die Versammlung um 1°‘/4 Uhr.

Um 2 Uhr vereinigten sich die Mitglieder mit ihren
Damen im Kénigssaal der Gesellschaft Museum zum ge-
meinsamen Mittagessen, welches, durch heitere und ernste
Reden gewdurzt, die Mitglieder personlich einander naher
brachte und in einem zwanglosen, gruppenweisen Spazier-
gang durch die Stadt und die Ausstellung endete.

Um 7 Uhr abends kamen die meisten Teilnehmer in
der Landesausstellung vor der Minchener Bierhalle zu
regem Meinungsaustausch Uber die Ausstellung und ihre
Hauptanziehungspunkte erneut zusammen.

2. Sitzung, am 31. August 1906.
Der Vorsitzende eréffnet die Sitzung um 9*/* Uhr
mitder Erdrterung der Vereinsangelegen-
heiten.



Punkt 7a Der Rechnungsabschluf® fur
das Vereinsjahr 1905/06 wird vorgelegt und vom
Vorsitzenden im Auftrage des durch Heiserkeit behin-
derten Kassenfiihrers erlautert. Ausgaben und Einnahmen
gleichen sich mit 2223,07 Mk. aus, worin 42,15 MK. als
Kassenbestand einbegriffen sind. Das Vermdgen des
Vereins belauft sich insgesamt auf 657,90 MKk.

b. Nachdem Herr Sickel namens der Rech -
nungspriufer mitgeteilt hat, daB Bicher und Kassa
in bester Ordnung vorgefunden worden sind, wird dem
Vorstande und dem Schatzmeister einstimmig Entlastung
erteilt.

c. Der Kostenvorschlag fur das Ver-
einsjahr 1906/07 wird vorgelegt und die Summe von
2000 MKk. fur Einnahmen und Ausgaben festgesetzt.

d. Der Jahresbeitrag fur 1906/07 wird auf 12 Mk.
belassen.

e. Satzungsédnderung. Aus praktischen Er-
wagungen heraus hat der Vorstand beschlossen, der Haupt-
versammlung eine Anderung der Satzungen in Vorschlag
zu bringen.

Nach Satz 67 und 71 des Burgerlichen Gesetzbuches
ist jede Anderung des Vorstandes, sowie die erneute
Bestellung eines Vorstandsmitgliedes und ferner jede
Satzungsanderung von dem Vorstande zur Eintragung in
das Vereinsregister anzumelden. Besteht hierbei der
Vorstand zum Beispiel aus 7 Personen, so missen samt-
liche 7 Personen stets vor Gericht oder vor dem Notar
zusammen zwecks Anmeldung jeder Anderung erscheinen
oder einzeln ihre Unterschrift notariell beglaubigen lassen.
Die Weitlaufigkeiten, die sich hieraus ergeben, veranlassen
den Vorstand zu dem Vorschlage, die 8§ 11 bis 15
der Satzungen dahin zu &ndern, daB der Vorstand ,im
Sinne des Gesetzes* nur aus dem Vorsitzenden und
dessen Stellvertreter besteht, und dall im dbrigen zur
Erledigung der laufenden Geschéafte ein geschaftsfiihren-
der Ausschul3 gewahlt wird, welcher aus dem Vorstande
und den bisherigen Vorstandsmitgliedern besteht. Da-
durch wird erreicht, da nur 1 bezw. 2 Personen die An-
meldung vorzunehmen haben, und daR Anderungen des
Vorstandes nicht wie jetzt alljahrlich, sondern nur bei
Neuwahl des Vorsitzenden oder seines Stellvertreters ein-
zutragen sind. Dabei ist zu beachten, daR diese beiden
Vorstandsmitglieder mit Bezug auf die inneren Ange-
legenheiten des Vereins allein keine Rechte haben, denn
Uber die laufenden Geschéfte hat eben der geschéafts-
fuhrende AusschuB, darunter der Vorstand, zu beraten.

Unter Berucksichtigung des Ausgefuhrten wurde be-
schlossen, die in Frage kommenden Sé&tze wie folgt zu
gestalten:

§ 11.
besteht aus

a) dem Vorsitzenden,

b) dessen Stellvertreter.

Beide werden durch die Hauptversammlung
mittelst Stimmzettel gewahlt, falls nicht die Wahl
durch Zuruf beschlossen wird. Die Wahlen gelten
far die Dauer der auf die Hauptversammlung fol-

Der Vorstand (im Sinne des Gesetzes)
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genden zwei Vereinsjahre (8 4). Der Vorsitzende
wird erstmalig nur auf ein Jahr gewahlt.

§ 12. Zur Erledigung der laufenden Geschéfte
wird ein geschaftsfihrender Ausschufs gewahlt, wel-
cher besteht:

a) aus dem Vorstande,

b) aus funf Vereinsmitgliedern, von denen eines
die Fihrung der Protokolle, ein anderes die Kasse
Ubernimmt.

Jahrlich scheiden vom Vorstande ein Mitglied
und vom Ausschufs turnusmaéfsig zwei bezw. drei
Mitglieder aus; diese sind wieder wahlbar.

Erstmalig scheiden vom Ausschufs zwei Mit-
glieder aus.

§13. Samtliche Amter sind Ehrenamter. Der
Vorstand und der Ausschufs sind in den von ihnen
(stets gemeinschaftlich) abgehaltenen Sitzungen be-
schlufsfahig,
dessen Stellvertreter noch zwei Mitglieder des ge-
schaftsfUhrenden Ausschusses anwesend sind.

wenn aufser dem Vorsitzenden oder

Bei Abstimmungen entscheidet einfache Stimmen-
mehrheit, bei Stimmengleichheit die Stimme des Vor-
sitzenden.

§ 14. Der Vorstand vertritt den Verein ge-
richtlich und aufsergerichtlich, Urkunden, Erkla-
rungen und Bekanntmachungen des Vorstandes sind
unter dem Namen des Vereins vom Vorstande zu
unterzeichnen, In Verhinderung eines Vorstands-
mitgliedes oder des gesamten Vorstandes tritt an
deren Stelle je ein Mitglied des geschaftsfihrenden
Ausschusses.
standssitzungen, als auch die Vereinsversammlungen
zu leiten und ist ohne weiteres stimmberechtigtes
Mitglied jeder Vereinskommission. Im Behinde-
rungsfalle tritt an seine Stelle in diesen Fallen sein
Vertreter.

§15.
zu fuhren

Der Vorsitzende hat sowohl die Vor-

n
Der SchriftfiUhrer hat die Protokolle
unddie Einladungen zu den Versamm-
lungen, etwaige Bundschreiben u. s. w. an die Mit-
glieder zu versenden.
berechtigtes Mitglied der Redaktionskommission.

Der Schriftfihrer ist stimm-

Nach dieser Anderung der Satzungen wird die Neu-
wahl der Mitglieder des Vorstandes und der Redaktions-
kommission vorgenommen.

Da Zweifel an der Berechtigung der Wiederwahl des
zum Ehrenmitglied ernannten Herren Specht geauRlert
werden, denen sich auch der anwesende Bayerische Nota-
riatsverweser anschlie3t, wird Herr Gary als Vorsitzender
wiedergewahlt und auf dessen Antrag Herr Freudenberg
als stellvertretender Vorsitzender. Beide Herren erkléaren,
die Wahl annehmen zu wollen und der Vorsitzende



bittet Herrn Specht, seine freundliche Unterstiitzung dem
Vorstande auch ferner angedeihen zu lassen, wenn er auch
formell dem Vorstande nun nicht mehr angehore.

Nach Anderung der Satzungen muR der geschéafts-
fuhrende AusschulR neu gewahlt werden. Durch Zuruf
werden die Herren Bitow, Otto und Freystedt
gewahlt. Nachdem Herr Dr. Eisentréager erklart hat,
eine Wiederwahl nicht annehmen zu kénnen, wird an
seiner Stelle einstimmig durch Zuruf Herr Dr. Ldbner
gewahlt. Der Vorsitzende dankt Herrn Dr. Eisen-
trager fur seine treue Mitarbeit im Vorstande.

Fur den in den Vorstand eingetretenen Herrn
Freudenberg werden die Herren Behr und Dr. Trcze-
ciok in Vorschlag gebracht. Durch Zettelwahl wird Herr
Dr. Trczeciok als finftes Mitglied in den geschaftsfuh-
renden AusschuBl gewahlt.

Auf BeschluB der Versammlung soll im néchsten Jahre
vom Vorstande Herr Prof. Gary und sollen vom ge-
schaftsfuhrenden Ausschuf3 die Herren Bitow und Otto
ausscheiden.

besteht daher nicht. DaR fur stark und viel beanspruch-
te Ketten eine kiirzere .Revisionsperiode angegeben ist
wie fur leicht und weniger benutzte, bedarf keiner Er-
lauterung.”

Herr Prof. Hannover hat darauf unter dem
23. August 1906 geantwortet, es schiene ihm doch ein
Widerspruch darin zu liegen, dal man erst das Ab -
brennen bei hochstens Dunkelrotglut zulassen will
und spater Regeln fur die Haufigkeit des Ausglihens
gibt. Bei etwaigem Neudruck der Auflage wird man
diesen in der Auswahl der Worte begrindeten Wider-
spruch leicht beseitigen koénnen.

Mit dem Verleger der Vereinsschrift ist am 16. Juni
1906 folgender Vertrag abgeschlossen worden.

Vertrag.

Der Unterzeichnete Verleger Gbernimmt den Verlag
der in Zukunft erscheinenden
,Schriften des Vereins deutscher Revisions-
Ingenieure”

f. Bericht Uber denStandder Vereinsgnter folgenden Bedingungen:

schriften. Der Vorsitzende berichtet, dal im
allgemeinen der Absatz der Vereinsschriften zu winschen
ubrig 1aRt und bittet die Mitglieder, nach Kraften an der
Verbreitung dieser Schriften mitzuwirken.

Sehr gute Aufnahme hat die Schrift 2 gefunden, die,
neuerdings von Herrn Specht neu Uberarbeitet, bereits
in 3 Auflagen erschienen ist.

In der Angelegenheit dieser Vereinschrift 2
ist von der danischen staatlichen Material-Prufungsan-
stalt aus Kopenhagen (Prof. Hannover) folgendes Schrei-
ben eingegangen:

»In der Schrift Nr. 2 lhres Vereins: Anleitung zur
Untersuchung der Hebezeuge, 3. Aufl. 1906 steht S. 7
in einer Note: ,Die Meinungen Uber die Zulassigkeit des
Ausglihens der Ketten sind geteilt.”

Nichtsdestoweniger wird auf S. 9 oben eine Regel
fur die Haufigkeit des Ausglihens gegeben.

Ich wirde lhnen dankbar sein fur eine kurze Er-
lauterung dieses scheinbaren Widerspruchs.”

Im Auftrage des Vorstandes hat Herr Ingenieur
Specht die gestellte Frage wie folgt beantwortet:

.Das Ausglihen der Ketten hat sich im allgemeinen
nach den bisherigen Erfahrungen als ein geeignetes Mittel
erwiesen, um durch den Gebrauch hart und sprdode ge-
wordene Ketten wieder weich und zédhe zu machen. Wenn
sich gegenteilige Ansichten in der Praxis bemerkbar ge-
macht haben, so ist dies auf den Umstand zuruckzufuihren,
daB das Ausglihen zu oft und in zu hoher Temperatur
vorgenommen wurde.

Diese Meinungsverschiedenheit ist durch die FuB-
note auf S. 7 der genannten Broschire zum Ausdruck
gebracht.

Da es bisher noch nicht mdglich war, eingehende
wissenschaftlich gefuhrte Versuche uUber das Ausglihen
der Ketten anzustellen, so wird dasselbe auch in der
Praxis weiter gelibt und es war notwendig, durch die
auf Seite 9 der Broschire gegebenen Vorschriften dem
zu haufigen Ausglihen mdoglichst vorzubeugen. Ein Wi-
derspruch zwischen dieser Vorschrift und jener FuBnote

§ 1. Der Verleger tragt die Kosten der Herstellung der
Schriften und der Honorierung des Verfassers. —
Zu den Herstellungskosten gehéren:

Satz, Druck, Illustration, Papier und Buchbinder-
arbeiten, sowie die Porto- und Frachtauslagen
bis zur Ablieferung des Buches an den Ver-
leger.
Die Hohe des Honorars und der Auflagen, sowie
den Preis der Schriften bestimmt der Verleger ge-
meinsam mit dem Verfasser und dem Vorstande
des Vereins.

§ 2. Zu den Herstellungskosten treten fur die Expe-
dition, Lagerung, Verpackung und Porto-Auslagen
zwanzig Prozent und fir die erforderliche Agitation
ebenfalls zwanzig Prozent der laut § 1 ermittelten

Herstellungskosten.

§ 3. Der oder die Verfasser sind verpflichtet, dem Ver-
leger ein druckfertiges Manuskript zu Ubergeben.
Sollten nach Fertigstellung des Satzes von seiten
des oder der Verfasser noch wesentliche Anderungen
vorgenommen werden, in deren Folge der stehende
Satz umgestellt werden mufite, so haben der oder
die Verfasser die hieraus entstehenden Mehrkosten

zu tragen.

§ 4. Der Verleger ist berechtigt, Uber die festgesetzte
Auflage noch eine von Fall zu Fall zu bestimmende
Anzahl von nicht zu vergttenden Exemplaren her-
steilen zu lassen, welche als Frei-Exemplare dienen
sollen, namlich fur

Verfasser, zur Besprechung, als Pflicht-Exem-

plare.
Uber die etwa an die Mitglieder des Vereins deut-
scher Revisions - Ingenieure abzugebenden Frei-
Exemplare wird in jedem Falle der Drucklegung
einer neuen Schrift mit dem Verleger ein beson-
deres Abkommen getroffen, indessen sollen auch
diese Exemplare Uber die bestimmte Auflage hin-
aus gedruckt werden.



§ 5. Der Verein ist an dem Reingewinn der Schriften

mit vierzig Prozent beteiligt.

Zur Ermittelung des Reingewinns werden fir die
betreffenden Schriften besondere Konten angelegt,
in die auf Erfordern einem Mitgliede des Vorstands
des Vereins und dem Verfasser Einsicht gewahrt
werden soll.

§ 7. Drei Jahre nach Erscheinen der betreffenden Schrift
erlischt der Anspruch des Vereins auf Gewinnbe-
teiligung.

§ 8. Sind neue Auflagen erforderlich, so tritt auch fur
diese der vorstehende Vertrag neu in Kraft, sofern
nicht aus irgend welchen Griinden Verleger, Ver-
fasser oder Vereins-Vorstand eine Anderung des

Vertrages fur notwendig erachten.

A. Seydel.
Berlin 16. 6. 06.

Verein deutscher Revisions-Ingenieure.
Der Vorsitzende: Prof. M. Gary.

Punkt 8. Der Vorsitzende berichtet, daR die Zeit-
schrift Gewerblich-Technischer Ratgeber dank
der werktatigen Beihilfe der im Vorstandsbericht genann-
ten Berufsgenossenschaften und der opferfreudigen Hin-
gabe des Redakteurs und des Verlegers einen erfreulichen
Aufschwung genommen hat.

Am 16. Juni 1906 ist zwischen dem Vorstande und
der Verlagsbuchhandlung A. Seydel auf Grund des Be-
schlusses der vorjahrigen Hauptversammlung folgender
Vertrag abgeschlossen worden:

V ertrag.

8§ 1. Die Zeitschrift ,Gewerblich-Technischer
Ratgeber® ist Organ des ,Vereins deutscher
Revisions - Ingenieure”. Der Verein bezieht fur
jedes seiner Mitglieder ein Exemplar, welches der

Verlag postfrei an die Mitglieder zu liefern hat.

§ 2. Der Verein zahlt fur jeden an seine Mitglieder
gelieferten Jahrgang der Zeitschrift ,Gewerblich-

Technischer Ratgeber” bis auf weiteres sechs Mark.

§ 3. Die Zahlungen erfolgen vierteljahrlich abschlags-
weise nachtréglich durch den Vereinsschatzmeister;
die endgultige Abrechnung erfolgt am Schlisse des

Jahrgangs.

§ 4. Die geschaftlichen Mitteilungen und Veroffent-
lichungen des Vereins und seiner Gruppen finden
im Gewerblich-Technischen Ratgeber unentgeltliche
Aufnahme; im Bedarfsfalle wird ihnen in jedem
Heft der Raum bis zu einer halben Seite zur Ver-

figung gestellt.

§ 5. Rundschreiben des Vereins, Einladungen, Pro-
gramme zu Haupt- und Gruppenversammlungen
und andere zur Versendung bestimmte Vereins-
mitteilungen auf besonderen Druckbogen werden
den Heften des Gewerblich-Technischen Ratgebers
kostenfrei beigelegt und an die Mitglieder befordert,
sofern eine Portoerhdhung hierdurch nicht entsteht;
ist dies der Pall, so trédgt der Verein die ent-

stehenden Mehrkosten.
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§ 6 Kir den allgemeinen Bericht (ber die Verhand-
lungen jeder Hauptversammlung werden dem Verein
acht Seiten und fir den Bericht der westlichen
Vereinsgruppe vier Seiten unentgeltlich zur Ver-
figung gestellt.

Eine Ubertragung des nicht in Anspruch ge-
nommenen, zu den vorstehenden Verdffentlichungen
zugestandenen Raumes findet nicht statt.

Die in den Versammlungen des Vereins gehaltenen
Vortrage mussen auf Wunsch des Vereins unge-
kirzt im Gewerblich - Technischen Ratgeber zum
Abdruck kommen. Honorare werden dafir nicht
gezahlt.

§ 8. Uber die Aufnahme der von den Vereinsmitgliedern
gelieferten Beitrédge entscheidet die Schriftleitung,
Uber deren Honorierung der Verlag des Gewerblich-

Technischen Ratgebers.

Der Verein erhalt kostenfrei ein gebundenes Exem-
plar jedes Jahrgangs des Gewerblich-Technischen
Ratgebers.

Eine Kindigung dieses Vertrages kann beiderseits
nur halbjahrlich zum 1. Juli oder 1. Januar jedes
Jahres erfolgen.

Sollte das Weitererscheinen des Gewerblich-
Technischen Ratgebers vorzeitig eingestellt werden
mussen, so erldschen alle im vorstehenden Vertrage
seitens des Verlages des Gewerblich - Technischen
Ratgebers gegen den Verein Ubernommenen Ver-
pflichtungen.

§ 11. Die Anderung des Titels der Zeitschrift bedarf der
Zustimmung des Vereins. Im Falle des Verkaufes
ist der Kaufer durch den jetzigen Verleger auf Inne-

haltung vorliegenden Vertrages zu verpflichten.

Dieser Vertrag ist abgeschlossen unter der Voraus-
setzung, daR der Besitz der Zeitschrift Gewerblich-
Technischer Ratgeber mit allen Aktiven und Pas-
siven an Herrn A. Seydel Ubergeht.

Die Kosten dieses Vertrages tragen beide Teile
gemeinsam.

A. Seydel.
Berlin 16. 6. 06.

Verein deutscher Revisions-Ingenieure.
Der Vorsitzende: Prof. M. Gary.

Gegen Ende des Geschaftsjahres sind die Blicher durch
den gerichtlich vereidigten Bucher-Revisor Herrn C. Theile
in Berlin revidiert worden. Die Bilanz sowie Gewinn- und
Verlustrechnung lag in der Hauptversammlung vor. Uber
das Kassa-Konto und die Anzahl der Abonnenten geben
die nachfolgenden Zusammenstellungen AufschluR:

Anzahl der Abonnenten.
Quartal l. 1. 1. 1v.
Direkte Abonnenten.........cocveenns 550 550 554 553
Post-Zeitungsamt......ccccoceeeeeeienne . 97 102 104 100
Buchhandler.......ccooooviiiiiiiiiicee, 241 246 248 247
Verein deutscher Revisions-Ingenieure 139 139 139 139
1027 1037 1045 1039
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Kassa-Konto.

An Kassa-Bestand Vortrag vom I11. Jahrgang 622 09
Einnahmen durch Abonnements . 7928 20
INSErate ..o 719 90

n diverse Einnahmen durch verkaufte Jahr-
gange, einzelne Hefte etC......cccoovveivnennne 447 09

Zuwendungen der Berufsgenossenschaften 1580 _
» aus AuBenstdnden des vorhergehenden
Jahrgangs e 671 36

Mk. 11968 64
1

Es erscheint dringend notwendig, die Zahl der Abon-
nenten und Inserenten zu erhéhen und der Vorsitzende
richtete deshalb an die Vereinsmitglieder die wiederholte
Bitte, nach Kréaften fir Werbung von Abonnenten be-
miht zu sein.

Der vom Vorstande eingesetzte Ausschuf? hat sich
am 24. August 1906 im Geschéaftslokal die Bucher der
Gesellschaft Gewerblich - Technischer Ratgeber vorlegen
lassen, um namentlich die Verwendung der von den Be-
rufsgenossenschaften gespendeten Gelder zu kontrollieren.
Uber den Befund hat der AusschuB das nachstehende
Protokoll vorgelegt.

Protokoll des Ausschusses
zur Untersuchung uber die Verwendung
der seitens der Berufsgenossenschaften
der Zeitschrift ,Gewerblich-Technischer
Ratgeber“ zugewendeten Gelder.

GemalR des in der Vorstandssitzung vom 3. Mai 1906
gefaBten Beschlusses fanden sich die Unterzeichneten am
Ereitag, den 24. August 1906 in den Raumen der Ver-
lagsbuchhandlung A. Seydel, Berlin SW. 11, Konig-
gratzerstralBe 31, nach 6 Uhr abends ein, um sich Uber
den Stand der Zeitschrift ,Gewerblich-Technischer Rat-
geber* und die Verwendung der von den Berufsgenossen-
schaften zur Unterstitzung dieser Zeitschrift gezahlten
Beihilfen zu unterrichten.

Bei Abwesenheit des Herrn A. Seydel wurden von
der Buchhalterin Fraulein Pardemann die Geschafts-
blcher der Zeitschrift vorgewiesen und eine vom ver-
eidigten Bucherrevisor Herrn Theile beglaubigte Bilanz
vorgelegt.

An Hand der Unterlagen gewann die Kommision
die Uberzeugung, daR die fragl. Gelder ihrem Zwecke
entsprechend verwendet worden sind.

Bezuglich der Buchfihrung wurden keine Beanstan-
dungen gemacht.

Berlin, den 24. August 1906.

M. Gary. Otto. R. H 011

Herr Behr fragt an, wie es denn mit der Genossen-
schaft Gewerblich-Technischer Ratgeber bestellt sei, ob
die Genossenschaft noch zu Recht bestehe oder bereits
aufgelost sei. Der Vorsitzende erwidert, dal nach
seiner Kenntnis der Verhaltnisse die Liquidation der Ge-
sellschaft 2 Jahre lang andauert. Der V orsitzende
bittet nochmals, mit der Aufldsung der Genossenschaft

Per Kosten des V. Jahrganges... 9679 78
» Restzahlungen an Drucker, Papierlieferant,

Buchbinder etc 2013 88
, Barbestand... 274 98

Mk. 11968 64

das Interesse an dem Unternehmen nicht zu verlieren
und den Berufs - Genossenschaften fur ihre reichen, un-
eigennitzigen Unterstitzungen durch fleiBiges Werben
von Abonnenten zu danken.

Punkt 5 (vom Tage vorher) wird nachgeholt. Herr
Freudenberg berichtet tber Unfélle im Hoch -
ofen - und Walzwerksbetriebe.

Die weitaus meisten Unfalle und zwar stellenweise
bis zu 50°/0 ereignen sich in den Huttenbetrieben bei Be-
wegung von Lasten im Eisenbahnrangierbetrieb, beim
Transport von Erzen, Koks, Halb- und Ganzfabrikaten
der Walz- und Hammerwerke, FluReisenblécken und Co-
quillen, wahrend der eigentliche Feuerbetrieb verhéaltnis-
mafRig eine geringe Zahl von Unfallen bringt, welche
aber in den meisten Fallen recht schwer sind.

Ich Ubergehe also alle die bei den fur die Betriebe
erforderlichen Hilfsarbeiten mit ihren Gefahren und gehe
sofort zum Betrieb der Hochéfen Uber. Erwéahne jedoch
nur Betriebs-Vorkommnisse, bei denen Massenunfalle Vor-
kommen kénnen.

Wie lhnen bekannt dient der Hochofen zur Dar-
stellung von Roheisen.

Bei diesem Betriebe ist eine der haufiger vorkom-
menden Betriebsstorungen das Hangen der Gichten. Es
bilden sich im Hochofenschacht Ansatze, durch welche
das Nachsinken der Gichten verhindert wird. Unter
diesen Anséatzen, welche sich oft zu Gewdlbe ausbilden,
bildet sich in ganz kurzer Zeit, durch Abschmelzen des
unteren Teiles der Beschickung, ein Hohlraum.

Das Niedergehen der Beschickung kann von der
Gicht aus stets beobachtet werden und geschieht dies da-
durch, daf durch den Gasfang eine Rundstange gesteckt
ist, welche mit dem untern Ende auf der Beschickung
ruht und dieser folgt. Sinkt diese Rundstange nicht
mehr, dann hangt der Ofen resp. die Beschickung.

Gibt nun das Gewdlbe, welches sich durch Ansatze
gebildet hat nach, dann tritt plotzliches Niedergehen der
Gichten mit explosionsartigen Erscheinungen ein, durch
welche Teile der Beschickung aus dem Ofen hinausge-
schleudert werden.

Zum Schutz des Ofens und des Gasfanges mufR letz-
terer sofort nach Bekanntwerden des Hangens gedffnet
werden, damit ein Ausgang fiur die ausgeschleuderten
Materiale und Gase vorhanden ist. In Gefahr sind die
auf der Gicht beschaftigten Arbeiter, welche aber An-
weisung haben sich sobald die Gefahr erkannt ist in ihre
Arbeitsbuden zuriickzuziehen.



Befolgen die Arbeiter die betr. Anordnung, dann
sind Verletzungen kaum zu beftrchten.

Eine groRe Gefahrenquelle liegt in den durch den
Hochofenbetrieb entstehenden Gase.

Je groBer die Ofen wurden und je hdoher die Pro-
duktion stieg, um so gréfer wurde die Gaserzeugung und
die Verunreinigung des Gases durch den Gichtstaub.
Der gesteigerte Winddruck in den Ofen trieb eine groRere
Menge feiner Reschickungsteilchen mit dem Gasstrom
aus dem Ofen. Durch den Gichtstaub fand nun eine
groRere Verunreinigung der bestehenden Gasleitungen
statt, so dall deren 6ftere Reinigung bedingt war.

Um die Leitungen vor dem Betreten durch Arbeiter
von Gasen zu befreien, mufiten dieselben mit Dampf aus-
geblasen und die zahlreich angebrachten Einsteigedffnun-
gen und Explosionsklappen gedffnet werden. Nach mehr-
stindigem Warten konnte dann endlich das Einsteigen
versucht werden. Trotz aller Vorsicht, trotz stets bereiter
Hilfe durch Beobachtungsmannschaften forderte diese
Art der Reinigung noch viele Opfer.

Es konnte namlich niemals samtliches Gas, welches
in dem am Boden der Leitungen abgelagerten Staube ge-
bunden war, durch natirlichen Zug entfernt werden.
Folge war, daB dieses Gas beim Aufwirbeln des Staubes
wahrend der Reinigung frei wurde und manchesmal in
solchen Mengen, dal die Arbeiter durch das Einatmen
betdubt wurden.

Sofortiges Herausschaffen der Betaubten und die
Wiederbelebungsversuche hatten ja meist Erfolg aber
leider nicht immer.

Diese Tatsache hat die Werke zur Anlage von elek-
trisch getriebenen Ventilatoren oder zu Anschliissen an die
Geblasewindleitung gefuhrt, damit die Leitungen mit stark
gepreBter Luft ausgeblasen werden konnten.

Diese Anordnung hatte Erfolg, erschien aber noch
nicht ausreichend sicher, denn man ist dazu Ubergegan-
gen die Gasleitungen derart zu konstruieren, daB ein
Betreten derselben zwecks Reinigung Uberhaupt nicht
mehr erforderlich ist.

Zwei solcher Anordnungen finden Sie in der standi-
gen Ausstellung fir Arbeiterwohlfahrt in Charlottenburg.

Die eine Leitung besteht aus unter 90° zueinander
geneigten Rohren, welche durch Wassersplilung gereinigt
werden kénnen, die andere besteht aus ovalen Rohren,
an deren unterer Seite Taschen mit Klappen angebracht
sind, aus denen der Gichtstaub in untergefahrene Wagen
fallt, sobald die Klappen gedffnet werden.

Durch solche Anordnungen werden Erstickungsfalle
in Gasleitungen wohl fir immer ausgeschaltet.

Wie aber alle Fortschritte in der Industrie neue un-
erwartete Gefahren mit sich bringen, so ist dies auch der
Fall bei der Verwendung der Hochofengase im Maschinen-
betrieb.

Wie lhnen bekannt, ist in der Eisenhittenindustrie
eine sehr grofRe Zahl von durch Hochofengase betriebene
Gaskraftmaschinen in Betrieb.

Der Zeitschrift Stahl und Eisen entnehme ich fol-
gende Angaben, die wohl auch Sie interessieren werden.

Eine Rundfrage Anfang Marz d. J. ergab, dal von
49 gefragten deutschen Huttenwerken 32 Werke Gas-
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kraftmaschinen bereits im Betriebe und 9 Werke solche
erst in Bestellung gegeben hatten.
In Betrieb waren 203 Maschinen mit einer Leistung

VON CA. . ceereeeiieeivienieesteeete et siae e ae et 184000 eff. PS.
In Montage und Bestellung 146 Ma-
schinen mit einer Leistung von ca. . 201000 eff. PS.
Zusammen 349 Maschinen mit einer
Leistung Vvon Ca.......cocceciiiriniiiciis 885000 eff. PS.
Unter diesen Maschinen sind:
64 Maschinen mit einer Leistung von ca. 34000 eff. PS.
altere einfach wirkende Viertaktmotore,
88 Maschinen mit einer Leistung von ca. 91000 eff. PS.
Zweitaktmotore und
197 Maschinen mit einer Leistung von ca. 260000 eff. PS.
Doppelwirkende Viertaktmotore.
FiUr Geblasebetrieb arbeiten
136  Maschinenmit ca........ccceevveeviesiveninnne 161300 eff. PS.
Fir Dynamobetrieb arbeiten
199  Maschinenmit Ca........ccceevveeviieninennnnne 201000 eff. PS.
Fir Walzwerkbetrieb arbeiten:
10 Maschinenmit ca.......ccooceeeeeieenennne, 16100 eff. PS.
Fiar andere Werke
4 Maschinenmit ca.......ccceeeveniiiieannnns 1500 eff. PS.

Vom 1. Marz d. J. bis zum 1. Juli d. J. sind noch
bestellt:
FUr Geblasebetrieb

14 Maschinenmit Ca.......ccceeeeeviieniieninnns 17200 eff. PS.
Fur Dynamobetrieb
17 Maschinen mit ca.......ccccvevveen e 18950 eff. PS.

Sie ersehen aus dieser Aufstellung, welch gewaltigen
Aufschwung die Anwendung von Gaskraftmaschinen ge-
nommen hat:

Die Verwendung des Hochofengases zum Maschinen-
betrieb bedingt in erster Linie eine vorzigliche Reinigung
von den mechanisch beigemengten Beschickungsteilchen.
Es werden deshalb schon méglichst nahe den Ofen groRe
Reinigungsapparate angelegt, aus welchen der sich an-
sammelnde Staub wéahrend des Betriebes entfernt werden
kann. Folge nun davon, daB das Gas in gereinigtem
Zustande weiter zu dem Verbrauchsort gefuhrt wird, ist,
daB Staubablagerungen in den langen Leitungen nicht
mehr stattfinden, die Reinigung derselben nicht mehr er-
forderlich ist und daf dadurch die vorher geschilderte
Gefahr beseitigt ist.

Aber nun treten an den Gaskraftmaschinen neue Ge-
fahren auf, an die friher nicht gedacht worden war.

Der Betrieb der Gaskraft - Maschinen birgt keine
groBere Gefahr wie gewdhnliche Dampfmaschinen. Die
Inbetriebsetzung erfolgt durch Druckluft und nicht durch
Andrehkurbeln, die bei den meist sehr schweren Maschinen
nicht anwendbar sind. Es findet demnach auch kein Rick-
schlag der Kurbeln statt.

Die Gefahren einer Gaskraftmaschine zeigen sich erst
bei den Reparaturen und bei diesen ist schon manches
Opfer gebracht worden. Die Ansammlung von Gasen in
Gewolben durch Undichtigkeiten in den Zuleitungen haben
schon viele Unfalle verschuldet.

Es ist deshalb angeordnet, daR bei allen Gaskraft-
maschinen wéhrend der Reparaturen frische Luft an die
Arbeitsstellen geleitet werden muf. Die gréBeren An-



lagen haben ja nur notwendig, ihre Druckluftanlage in
Betrieb zu setzen und kleinere Anlagen mit tiefliegenden
Fundamenten konnen sich mit einem Ventilator helfen.

Es tragt sehr zur Verminderung der Gefahr bei, daf
die Fundamente der groBen Gaskraftmaschinenanlagen so
hoch gebaut werden, dal die Fundamentsohlen von der
Huttensohle aus betreten werden konnen. Es besteht
also eine dauernde Verbindung der ausgedehnten freien
Raume im Fundamente mit der frischen Luft, so daR
durch die vom Maschinenraume in die Fundamente fih-
renden Treppendffnungen, die Offnungen fir Schwung-
rader etc., ein steter Luftwechsel veranlat wird und Gas-
ansammlungen verhindert werden.

Koénnen aber bei solchen Anlagen die Fundamente
nicht in der geschilderten Weise angelegt werden, dann
ist vor jedem Betreten der Fundamente die Einfihrung
frischer Luft vorzunehmen. Selbstverstéandlich sind auf
alten Hochofen-, Stahlwerks- und Walzwerksanlagen, bei
denen Gasvergiftungen zu befirchten sind, Sauerstoff-
apparate zur sofortigen Benutzung vorhanden und diesen
ist zu danken, daf alle leichteren Vergiftungen ohne
Schadigung der Betroffenen voribergehen.

Auch bei starkeren Vergiftungen sind sehr gute Re-
sultate mit den Apparaten erzielt worden.

Eine weitere Gefahr im Hochofenbetrieb zeigte sich
bei dem stets steigenden Winddruck, mit welchem in den
modernen groBen Ofen und deren erhdhter Produktion ge-
blasen wurde, durch das Herausfliegen der Stichlochstop-
fen kurz nach der SchlieBung des Stichloches und den
dann nachfliegenden gluihenden Kokssticken.

Der Betrieb erfordert in kirzeren Zeitraumen die
Ausbesserung des Stichloches. Zu diesem Zwecke wird
alles im Ofen befindliche flussige Eisen durch Auslauf
entfernt und das Stichloch ausgebessert.

Wird nun nach Beendigung der Arbeit der volle
Winddruck gegeben, dann fliegt die Stopfmasse durch
den Druck heraus, allerdings nur dann, wenn die Stopf-
arbeit flichtig und unaufmerksam ausgefuhrt ist.

Zur Verminderung von Unféllen bei solchen Vor-
kommnissen ist angeordnet, daf} sich die Arbeiter jedes-
mal nach Beendigung der Stopfarbeit und vor Einlassung
des Windes zu entfernen und seitlich des Ofens zu stellen
haben, denn dann kann keiner von den fliegenden Ma-
terialien getroffen worden.

Der Vorsitzende dankte dem Redner fir seine
interessanten Mitteilungen.

Im Anschlisse an diese Mitteilungen erwahnte der
Vorsitzende, daR in der Sitzung der westlichen Gruppe
des Vereins Deutscher Revisions-Ingenieure vom 7. itlai
1906 in Trier Herr Freudenberg bei Gelegenheit der
Besprechung von Schwungradexplosiouen folgendes aus-
fuhrte :

,Die vorerwédhnten Explosionen sind an R&adern ver-
schiedenster Konstruktion vorgekommen; es ist also an-
zunehmen, daB nicht immer die mangelhafte Konstruktion
als Unfallursache anzusehen ist. Alle Réader waren schon
lange Jahre in Betrieb. Es liegt also der Gedanke nahe,
dalR durch die vielen StoRe, welche ein Schwungrad in
sich aufzunehmen hat und ausgleichen muR, eine Anderung
der Struktur des GuReisens eintritt, durch welche mit
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der Zeit die Haltbarkeit unginstig beeinflult wird oder
es befinden sich vom Gusse her Spannungen im Eisen,
deren verderbliche Wirkung erst nach einer Reihe von
Jahren zum Ausdruck kommt. Diesem Ubelstande wird
in keiner Weise vorgebeugt werden koénnen Es wird
aber auch kaum mdglich sein, fur diese Vermutung den
Beweis auzutreten.”

Vorsitzender: ,Dieser Meinung kann ich mich nicht
anschlieBen. Man kénnte z. B. zwei gleiche Schwungréader
aus gleichem Eisen gieflen, das eine langere Zeit in Betrieb
nehmen und dann feststellen, ob gegentber dem anderen
eine Anderung der Festigkeitseigenschaften eingetreten ist.
Man kann auch unmittelbar nach dem GuR zweier solcher
Ré&der aus gleichem Eisen das eine zerschlagen und durch
genaue Gefuigeuntersuchung feststellen, ob und in welchem
Grade Springe vorhanden sind. Mit derartigen Unter-
suchungen beschaftigt sich bekanntlich das Kgl. Material-
prifungsamt in GroR-Lichterfelde.”

Der Vorsitzende erteilte hierauf zu Punkt 9: Tech-
nische Mitteilungen Herrn Freystedt das Wort,
a) Herr Freystedt wollte tUber eine SicherheitsVor-
richtung fir Bremsberge berichten. Er beabsichtigt,
auf die Vorrichtung ein Patent zu nehmen, hat dieses aber
noch nicht anmelden koénnen und méchte deshalb seine
Mitteilungen bis zum né&chsten Jahre verschieben.

b) Herr Elten fuhrt eine neue selbsttatige Feuer-
léschvorrichtung vor, die durch die Erfindung einer sehr
leicht brennbaren Schnur eine wesentliche Férderung er-
fahren hat. Derartige Zundschniire zur Betatigung auto-
matischer Feuerléschvorrichtungen, Brausen und so weiter
fertigt die Firma Wilh. und Otto Liefering in Haan (Rhein-
land).

c) Herr Gary zeigt und erlautert an einem Modell
einen neuen Schutzvorhang, der gleichfalls mit Hilfe dieser
Schnur befestigt werden kann.

Er fiuhrt folgendes aus : ,Mit einigen Worten mdchte
ich auf eine einfache Einrichtung hinweisen, die mir unter
No. 172081 patentiert worden ist und die in gewissem
Sinne auch eine Vorrichtung zur Unfallverhitung ist.

Zahlreiche Brénde haben bewiesen, daR die Uber-
tragung des Feuers selbst bei Bauwerken, die in soge-
nannter feuersicherer Bauweise ausgeftihrt wurden, durch
Turen und Fenster jederzeit maglich ist. Die Turen
muissen deshalb da, wo die aufsichtfuhrende Behorde be-
sonders leichte Ubertragung von Schadenfeuern fiirchtet,
B. in Dachbodenrdaumen, feuersicher gebaut werden.
Alle bisher nach der Richtung der Feuersicherheit der
Verschlusse von Maueréffnungen getroffenen Malregeln,
z. B. mit Eisenblech beschlagene Holztliren, Tiren be-
sonderer Konstruktion, Drahtglas, Elektroglas, erfillen
ihren Zweck indessen nur unvollkommen. Der Belag der
Holzturen 16st sich in starker Hitze verhaltnismagig schnell
ab; fest vernietete und verlaschte Tlren aus Eisenblech
mit unverbrennlicher Einlage verziehen und verklemmen
sich leicht; Glas beginnt frihzeitig zu schmelzen.

In Fallen also, in denen besonderer Wert auf die
Isolierung des Brandherdes gelegt oder das Feuer von
bestimmten R&umen méglichst lange ferngehalten werden
muB, ist es notwendig, auf Mittel zu sinnen, solche Rdume
beim Ausbruch des Feuers selbsttatig zu schlieBen

Z.



Und damit gleichzeitig die Luftzufuhr abzuschneiden,
ohne jedoch den in den Raumen eingeschlossenen Per-
sonen den Ausgang, und den Feuerléschmannschaften den
Eingang zu verwehren. Nun sind zum Verschlisse von
Maueréffnungen bei Feuersgefahr dienende Schutzverhange
aus Asbestleinwand oder mit Asbest bekleidete Eisen-
gerippe bereits bekannt geworden.*) Ferner ist es be-
kannt, durch sogenannte Brandschniire, oder bei bestimm-
ten Warmegraden schmelzende Legierungen derartige
Sicherheitsvorkehrungen in Tatigkeit zu setzen.

Bei diesen MaBnahmen ist indessen keine Rucksicht
darauf genommen, daf die Vorhange, wenn durch Ein-
lagen versteift, aufrollbar sind, starkem Luftzuge und der
Einwirkung der Flammen widerstehen und schlieflich doch
das Durchbrechen gefédhrdeter Personen oder der Rettungs-
mannschaft gestatten.

Diesen Anforderungen wird mein Feuerschutzvorhang
gerecht.

Ich habe die Einrichtung ,Feuerschitze” genannt, weil
sie wie die Schutze amWasserwehr das Wasser so dasFeuer
eindammen soll. Die Einrichtung besteht aus einem unver-
brennlichen Gewebe, z. B. wie an dem aufgestellten Modell
aus Asbestleinwand, und kann leicht vor oder hinter einem
Fenster oder einer Tur aufgerollt und durch leicht brenn-
bare Schniire so befestigt werden, daR beim Auflodern der
Flamme die Schiitze herabfallt und die Offnung verschlieRt.
(Redner fuhrt die Vorrichtung an dem Modelle vor.) Um
das Ausweichen des Gewebes durch den Luftzug zu ver-
hindern, kann man es durch Eisenstédbe oder andere ge-
eignete Vorrichtungen versteifen und auch zwischen Fih-
rungsleisten anbringen. Hauptwert lege ich darauf, dal
der Vorhang so eingerichtet ist, dal er von beiden Seiten
leicht durchbrochen werden kann, damit eingeschlossene
Personen sich retten kdnnen und die Feuerwehr an den
Brandherd herankommt. Ich habe die Einrichtung mehr-
fach im GroBen erprobt. Dabei hat sich herausgestellt,
daB ein Asbestvorhang dieser Art selbst eine gewoéhnliche
Holztir geraume Zeit vor der Entflammung schitzt, so
daR das Uberspringen des Feuers von einem Raum in den
anderen bis zum Eintreffen der Feuerwehr leicht verhin-
dert werden kann. Bei den Prifungen hat sich aber ferner
gezeigt, dall der Feuerwehrmann hinter dem Vorhang ge-
deckt Aufstellung nehmen, und wenn er mit dem Strahl-
rohr den Vorhang durchstéi3t, das Feuer aus nachster Néhe
abléschen kann, ohne selbst durch die Flamme gefahrdet
zu werden. Es wirde mich freuen, wenn die Herren Ge-
legenheit fanden, die Vorrichtung da oder dort anzuwenden.
Namentlich denke ich mir die Sache praktisch in solchen
Raumen, in denen mit explosiblen Gasen oder leicht brenn-
baren Fliussigkeiten (Benzin, Spiritus) oder anderen leicht
entflammbaren Stoffen (Celluloid, Papier, Holz) gearbeitet
wird. Ferner vor Schaufenstern, wo h&ufig beim Ausbruch
eines Brandes die hinter der Fensterscheibe emporlodernde
Flamme innerhalb weniger Minuten die Scheiben sprengt
und nun durch den Luftzug getrieben, auBen am Haus
an der Fassade emporlodert, auch die Fensterscheiben der

*) Vergl. Allgemeine Bauzeitung, Jahrgang 1898,
S. 90—92, Handbuch der Architektur, 4. Teil, 6. Halb-
band, 5 Heft, S. 442, Stuttgart 1904.
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oberen Stockwerke sprengt und das Feuer in wenigen
Augenblicken nach oben fortpflanzt. Diese Gefahr ist
auflerordentlich grofR3, wie verschiedene kurzlich in Berlin
vorgekommene Brande bewiesen haben.

Am 10. Mai 1905 meldeten die Tageszeitungen fol-
gendes:

+Ein grolRer Fabrikbrand, wobei zahlreiche Feuerwehr-
leute infolge von Rauchvergiftung schwer erkrankten, ent-
stand in der AlexandrinenstraBe 97, einem der grof3ten
Industriepalaste Berlins. Das dritte Quergebaude mit dem
Holzzementdach ist in einer Ausdehnung von zehn Fenster
Front vom zweiten bis zum funften Stock total ausge-
brannt. Ausgekommen ist der Brand nach 3 Uhr ver-
mutlich in einem Trockenraum einer Waschanstalt. Durch
die vielen Transmissionsschachte, die wie Schornsteine
wirkten, wurde das Feuer von einem Stockwerk zum an-
deren (bertragen. In der Nahe dieser Transmissions-
schachte haben die Flammen Trager von groRBer Starke
wie Schraubenzieher gebogen und selbst die starken Brand-
mauern und einen Schornstein aus der Lage gerissen. Die
durchgehenden Transmissions- und Fahrstuhlschéachte be-
gunstigten die Ausbreitung der Flammen in einer Weise,
daR es ratsam erscheint, diese Offnungen, wenn auch nur
notdurftig, allabendlich bei GeschaftsschluR zu schlieflen.”

Am 12. Juli 1905 brannte ein Fabrikgebaude Holl-
mannstralle 32 in Berlin.

,Der Brandherd lag in einerTischlerei. Gegen 6'*Uhr
morgens wurden die Fenster durch die in den Werkstatten
herrschende Glut gesprengt. Als die Feuerwehr, von
mehreren Seiten alarmiert, auf der Brandstelle erschien,
stand der Seitenfligel, der neun Fenster Front z&hlt, vom
ersten Stockwerk bis zum Dach in Flammen. Auch das
Quergebaude war bereits arg in Mitleidenschaft gezogen.
Rauch und Hitze in dem engen Hof waren enorm. Uber-
haupt war das Vorgehen der Feuerwehr mit grol3en
Schwierigkeiten verknupft. Der verhéaltnismaRig kleine
Hof, in den Fensterscheiben und Mauerwerk, das von der
Hitze geldst wurde, stéandig niederprasselten, behinderte
die Entwicklung des Angriffs aufs auferste Allein auf
die Dauer konnte das Feuer den von funf Dampfspritzen
geschleuderten Wassermengen nicht Widerstand leisten.
Die eisernen Tlren bereiteten bei diesem
Brande ein erhebliches Hindernis, da sie
gewaltsam getffnet werden muften.”

Am 27. Juli 1906 wurde wie folgt berichtet:

L,Ein gewaltiges Schadenfeuer ascherte gestern in der
zehnten Abendstunde den Laden der Wachstuch- und Li-
noleum-Handlung Kottbuserstralle 4c (in Berlin) ein und
drohte, auch die dartber liegenden Wohnungen im ersteu
und zweiten Stockwerk zu zerstéren. Der Laden war von
dem Geschaftsinhaber um 9 Uhr geschlossen und bald
darauf verlassen worden. Kurz nach *al0 Uhr wurde
ein Feuerschein im Laden bemerkt. Mit ganz auferor-
dentlicher Geschwindigkeit breitete sieh das Feuer Uber
das ganze Warenlager aus, so dall schon in wenigen
Augenblicken das ganze Geschéftslokal ein einziges Flam-
menmeer bildete. Als mit lautem Krach die Schau-
fensterscheibe auf die Stralle sturzte,
zingelten haushohe Flammen empor, die
in ganz kurzer Zeit die Fensterkreuze



der oberen Etagen in Brand setzten. Im
ersten Stockwerk waren die Flammen
bereits in die Wohnung Ubergesprungen,
als die Feuerwehr auf der Brandstelle erschien. Der
Angriff wurde sofort mit vier Rohren unternommen.
Im Laden war nicht mehr viel zu retten. .Regale, Laden-
tisch und Warenbestédnde waren ganzlich niedergebrannt.
Bis auf die rohen, ruRbefleckten Mauersteine ist alles ein
Raub der Flammen geworden. In dem verhaltnisméfig
engen Ladenraum herrschte eine furchtbare Hitze, die
die Abléschungs- und Aufrdumungsarbeiten sehr erschwer-
te. Die zahlreich umherliegenden Glassplitter
fugten mehreren Feuerwehrleuten recht
erhebliche Schnittwunden zu.“

Das Springen der Scheiben und die Ausbreitung des
Feuers im Laden, sowie dessen Ubertragung auf dasOberge-
schof? hatte sich durch die ,,Feuerschitze” vermeiden lassen.

Einen sprechenden Beweis daflr, daB ein Zimmer-
brand von selbst erstickt, wenn die Luftzufuhr fehlt,
lieferte nach dem Berliner Lokalanzeiger vom 26. Marz
1904 der Brand in der Villa des Herrn Kaufmann zu
Berlin am 25. Marz 1904. Turen und Fenster des bren-
nenden, mit Kunstschatzen gefullten Saales waren ver-
schlossen und hielten zum Glick den ersten Flammen
Stand. Auch die Versuche unverstandiger Leute, von
der Strale aus die Fenster einzuwerfen, schlugen fehl
und damit wurde verhindert, daR die ganze Villa ein
Raub der Flammen wurde.

Nach den angegebenen Beispielen durfte die Nutz-
lichkeit eines Schutzvorhanges wie ihn die ,Feuerschitze®
darstellt, einleuchten.

Vielleicht haben die Herren Gelegenheit, die Ein-
richtung an geeigneter Stelle zu erproben.

Herr Braune erwédhnt eine Unfallverhitungsvor-
schrift der Berufsgenossenschaft der chemischen Industrie,
nach welcher in Lackfabriken die Fenster mit von auflen
verschlieBbaren eisernen Laden versehen sein missen, um
die Ubertragung eines Brandes auf benachbarte Gebaude
zu verhindern. Die Geb&ude, in denen der Lack ge-
siedet wird, sind meist hohe Hallen, bei denen sich die
Fenster in betrachtlicher Hohe befinden. Das Schlief’en
der eisernen Laden an solchen Fenstern, wenn es bei
ausbrechendem Brande von den Arbeitern Uberhaupt er-
folgt, ist mit Schwierigkeiten verknupft. Es ist daher
ein moglichst selbsttatiger VerschluRR solcher Fenster an-
zustreben und durfte hier die ,Gary’sche Feuerschitze*
sicher empfehlenswert sein. Der Asbestvorhang erfullt
selbsttatig denselben Zweck, wie die von der Hand zu
schliefenden eisernen Léaden.

d) Nach einer kleinen Pause, wahrend welcher
Saal verdunkelt und ein vom Bayerischen Gewerbemuseum
freundlichst zur Verfligung gestellter Projektionsapparat
in Betrieb gesetzt worden ist, macht Herr Specht
einige Mitteilungen, die er durch Lichtbilder erlautert.

Der neue Gasbehalter der Imperial Con-
tinental Gas-Association zu Mariendorf
bei Berlin.

M. H. Die Aufstellung dieses von der Berlin-An-
haltischen Maschinenbau-Aktien-Gesellschaft (Bamag) im

Jahre 1905 gelieferten Gasbehalter bietet soviel Interes-
santes, namentlich auch hinsichtlich der Verwendung von
Druckluft, daf} ich gerne von der mir seitens genannter
Fabrik erteilter Erlaubnis Gebrauch mache, Ihnen
einige Mitteilungen Uber diese Ausfihrung zu geben,
wobei ich zunachst Herrn Generaldirektor Baurat Blum
meinem Dank fur sein Entgegenkommen auch an dieser
Stelle Ausdruck gebe.

Der 150000 cbm fassende Behalter ist gegenwartig
der groRte des Festlandes, er ist dreifach teleskopiert,
die Durchmesser betragen im unteren Teil 73,10 m, im
Mittelteil 72,2 m, in der Glocke 71,36 m. Das Glocken-
dach hat kein Dachgesperre, seine Versteifung erfolgt
nur im Eckring. Kommt die Glocke zum Aufsitzen, so
legt sich das Dach auf ein, auf dem Grunde des ge-
mauerten Bassins errichtetes eisernes Gerust.

Das Grundstiick, auf dem der Behalter steht, wird
von der Berlin-Zossener Bahn begrenzt; zum Zwecke
des Materialtransportes wurde parallel zu dem von dieser
Bahn abgezweigten AnschluBgleise der Gasanstalt eine
Entladerampe mit schmalspurigem Feldbahngleis erbaut,
welches durch eine Drehscheibe mit dem rechtwinklig

dazu liegenden Transportgleis verbunden war. Dieses
mundete mittels Drehscheibe auf ein rechtwinklig zu
ihm liegendes zweites Gleis, welches nach rechts als

totes Gleis endete, nach links aber auf eine Drehscheibe
fuhrte und durch diese mit dem auf die Bdschung des
Behélters fuhrenden Gleis verbunden war. Eine weitere
Drehscheibe vermittelte die Verbindung mit dem auf der
Boschung selbst um den ganzen Behélter gefuhrten Gleis.
Mittels eines Bockkranes auf der Entladerampe erfolgt
das Entladen der Eisenbahnwagen in bequemster Weise.
Das erwdhnte tote Gleis diente zur Ablagerung von
Teilen, welche nicht sofort gebraucht wurden und war
hier ebenfalls ein Bockkran aufgestellt. Auf diese Weise
konnten die zahlreichen z. T. sehr schweren Teile schnell
und gefahrlos transportiert werden und ist auch bei die-
sen Transporten kein einziger Unfall vorgekommen.

Da bei allen Arbeiten, sowohl beim Zusammen-
stellen des FuUhrungsgerustea, als auch zum Hochziehen
seiner einzelnen Teile, endlich auch zum Nieten, mit Aus-
nahme der Kkalten Nieten der Dachhaube, durchaus
Druckluft verwendet werden sollte, so wurde ein durch
eine 40 pferdige Wolfsche Lokomobile betriebener Frank-
linscher Kompressor mit einer Leistung von 6,6 cbm
Druckluft in der Minute aufgestellt. Hinter dem Ma-
schinenhaus war zunachst ein Windkessel vorgesehen,
von dem aus die Druckluft in die am FuRe der Bdschung
ringsum diese herum gefuhrte Leitung eintrat. Zur Ver-

demeidung allzugroRer Druckschwankungen waren noch
zwei weitere Windkessel in diese 50 mm weite Leitung
eingebaut, an welche in gleichméaRigen Abstanden 18 Rohre
von 40 mm angeschlossen waren, die bis zum oberen
Rande der Boschung fuhrten. Hier war anjeden dieser
Rohre ein Ventil und eine Schlauchkuppelung angebracht,
so dal man jederzeit an beliebiger Stelle im Umkreise
des Behélters einen Schlauch zur Entnahme der Druck-
luft anschlieBen konnte. Die Druckluftleitung hatte nach
einer Seite etwas Gefalle, am tiefsten Punkte war ein
Wassersack angebracht, aus welchem das in der Leitung



sich sammelnde Wasser taglich mehrmals abgelassen
werden konnte.

Die Aufstellung begann mit Errichtung des aus
32 Séulen bestehenden Fuhrungsgeriustes. Jede
derselben besteht aus 4 Teilen und hat eine Gesamthdhe
von 38,7 m. Es wurde hierzu ein eigens konstruierter
Kran verwendet, der auf dem bereits erwahnten, auf
der Boschung rings um den Behalter gelegten Schienen-
gleis fahrbar war und eine HO6he von 42,2 m hatte.
Zum Heben der einzelnen Teile diente eine auf einem
Quertrager des Krans montierte Druckluftwinde von
1000 kg Tragkraft, die unter Vermittelung geeigneter
Rollentbersetzung auch die schwersten Teile von 4000 kg
Gewicht leicht versetzte. Mit Hilfe der erwahnten Ein-
richtung der Druckluftleitung konnte die Winde bei der
stets sich andernden Stellung des Kranes an jeder Stelle
angeschlossen werden. Diese Einrichtung ist auch vom
Standpunkte der Unfallverhitung sehr beachtenswert,
weil die Bedienung von Kurbelwinden ganzlich fortfallt.
Mittels dieses Kranes konnten taglich 6—7 Fuhrungs-
teile hochgezogen und das ganze Fubrungsgerust, wel-
ches einschlieRlich der Gitterwerke, aber abgesehen von
den Spannstangen, aus 256 Teilen besteht, in 40 Tagen
vollstandig aufgestellt werden.

DasVernieten derFuhrungsbockstéRe
erfolgte ebenfalls mittels Druckluft ohne besondere flie-
gende RuUstung, die bei der groBen Hoéhe nicht allein
sehr geféhrlich, sondern auch zeitraubend gewesen wére.
Nachdem der Kran vor den betreffenden Fuhruugsbock
gerollt war, wurde die Kransaule in den drei StolRhoéhen
durch kraftige Balken mit dem Gitterwerk verbunden,
auf denen dann ein Bohlenbelag mit Gelander hergestellt
wurde, so daB eine Arbeitsbiihne geschaffen war, auf
welcher 6 Mann bequem arbeiten konnten. Die Feld-
schmiede wurde seitlich an der Kranséule mit Hilfe von
Flacheisenlaschen befestigt. Fur die Zufihrung der zum
Betriebe der Feldschmiede und der Nietwerkzeuge er-
forderlichen Druckluft war an der Kransaule ein Gasrohr
befestigt, das unten mit der Hauptluftleitung durch einen
Schlauch verbunden und andererseits bis Uber den hdoch-
sten Sto gefihrt war. An geeigneten Stellen hatte das-
selbe Zweigrohre, an welche die Druckschldauche fur die
Feldschmiede und Nietwerkzeuge angeschlossen wer-
den konnten. — Nach dem Abnieten der 3 StéRe einer
Saule und Zurickschieben der Plattform konnte der
Kran weiter benutzt werden.

Zum Errichten und Nieten der Glockenméantel
wurden am Fufle der Hauptfihrungen, sowie an den guR-
eisernen Bécken am Kopfe der Zwischenfilhrungsschienen
Konsole aus Winkeleisen angebracht, deren wagrechte
Schenkel z. T. abnehmbar waren und in gleicher Héhe
mit der Bassinkrone an der Innenwand der Bassinwandung
lagen. Auf diesen Konsolen wurde zunachst der Tassen-
ring konzentrisch aufgelegt, zusammengesetzt und die
StoRe genietet. Der zusammengesetzte King wurde an
den Flacheisenketten der 32 Senkvorrichtungen aufge-
hangt und die wagerechten Winkeleisen der Konsole ab-
geschraubt, so dalR der Ring an den Flacheisenketten
hing. Hierauf folgte das Ansetzen und Nieten des ersten
Mantelschusses; nach erfolgtem Nieten und Ausrichten

43

wurde der fertige Glockenteil mit Hilfe der Senkvorrich-
tungen soweit gesenkt, wie erforderlich war, um den
nachsten Schul} aufzusetzen; in gleicher Weise wurde die
Arbeit SchuR um SchuBl fortgesetzt. Das Anfreiben der
Nietlocher erfolgte ebenfalls mittels Druckluft-Bohrma-
schinen. Alle Nieten wurden mit Hilfe von Druckluft-
Buigelmaschine geschlagen, deren im ganzen 8, also fiur
4 Felder eine, vorhanden waren. Diese Nietmaschinen
hingen an Laufkatzen, welche mit Hilfe von Kettenziigen
vor- und ruckwérts bewegt werden konnten; ihre Lauf-
bahnen wurden ebenfalls von den Senkvorrichtungen ge-
tragen. Jede Nietmaschine wurde von 2 Mann be-
dient, derart, daR derNieter innerhalb, der Vorhalter auRler-
halb des Mantels stand, wobei letzterer die Nieten in
die Locher zu stecken und den Ambos der Nietmaschine
zu lenken hatte.

Das Abnieten eines Schusses, in welchem rund 11000
Nieten zu schlagen waren, erfolgte in etwa zwei Stun-
den, so daB jede Maschine im Durchschnitt stindlich
etwa 690 Nieten, also in der Minute etwa 11 Nieten ge-
schlagen hat. Das Senken, Ansetzen und Verpacken
eines Schusses nahm mehr Zeit in Anspruch wie das
Nieten, doch konnten innerhalb 2 Tagen drei SchufR
fertiggestellt werden.

Die Senkvorrichtungen waren auf Konsolen ange-
bracht, die an den Fuhrungssaulen provisorisch befestigt
waren.

Es sei bemerkt, daf mit Errichtung der Glocken
angefangen wurde und erst nach Fertigstellung ihres
Mantels wurde Teleskop | u. s. w. in Angriff genommen.
Hierdurch war es mdglich, dal gleichzeitig an der Dach-
haut und am Teleskop | gearbeitet werden konnte, wo-
durch viel Zeit gespart wurde. Die Dachhaut wurde von
einem festen Gerist aus von Hand genietet.

Der Behalter war Ende Februar bis auf die Heizung
und einige Kkleine Nebenarbeiten innerhalb 9 Monaten
hergestellt.

DaB Hochblasen des Behalters wurde ebenfalls mit
Hilfe der Druckluft bewirkt, da aber der Kompressor
nur 6,6 com Luft pro Minute lieferte, wiirden zum Fillen
des 150000 cbm fassenden Behéalters bei 10standiger
Arbeitszeit ca. 38 Tage erforderlich gewesen sein. Um
diese Zeit abzuklrzen, wurde die Druckluft durch ein
mit einer Duse versehenes Rohr in das Gaseinstro-
mungsrohr des Behéalters geleitet und zwar durch einen
Querschnitt, der derart ausgefihrt war, daB die freie
Luft von der mit 7 Atm. ausstromenden Druckluft mit
in das Einstromungsrohr gerissen wurde. Auf dem Deckel
des Einstrémungsrohres waren 6 solcher Vorrichtungen
befestigt und wurde der Behdalter in zehn Tagen hoch-
getrieben.

Obgleich, wie aus dem Vorhergehenden sich ergibt,
bei dem ganzen Bau keine grofen Ristungen zur An-
wendung kamen, hat sich doch nur ein einziger Unfall
durch Absturz eines Mannes ereignet, was gewil3 als ein
Beweis sowohl fur die umsichtige Bauleitung als auch
fur die vom Standpunkte der Unfallverhiitung beachtens-
werte Arbeitsweise angesehen werden darf.



Die Mastenkran-Anlage der Berlin-An-
haltischen Maschinenbau-Aktien-Gesel -
schaft zu Berlin.

M. H. Bekanntlich liefern die Transportarbeiten einen
groRen Teil aller entschadigungspflichtigen Unféalle; um
dieselben zu vermindern ist es fur jeden Betrieb not-
wendig, fir gute TranSporteinrichtungen Sorge zu tragen,
deren Kosten durch Ersparnis an Arbeitslohnen bald
wieder eingebracht werden. Die auf Unfallverhitung
gerichteten Bestrebungen gehen also auch hier mit den
wirtschaftlichen Interessen Hand in Hand. Wenn die
Ausfuhrung von Transporteinrichtungen fir geschlossene
Arbeitsraume im allgemeinen keine groBen Schwierig-
keiten bietet, so sind diese, sobald es sich um die
Bedienung offener Arbeitsplatze handelt, nicht unbe-
tréchtlich, denn es wird in der Regel die Aufgabe sein,
den Arbeitsraum durch die Transport- und Hebevorrich-
tungen méglichst wenig zu beschranken. Als geeignete

Hebevorrichtungen erweisen sich hier wohl die Lauf-
krane, entweder in Form fahrbarer Bockkrane oder
von Laufkranen auf hochgelegenen Bahnen, in beiden

Fallen erfordern aber letztere viel Raum und werden
bei hochliegenden Kranen recht kostspielig.

Die Berlin-Anhalt. Maschinenbau-Akt.-Ges. hat nun
fur ihr Berliner Werk einen anderen Weg eingeschlagen,
um ihren Arbeitshof unter Umgehung der angedeuteten
Ulielstdnde moglichst vorteilhaft mit Hebevorrichtungen
auszustatten, indem sie auf dem Hofe vier drehbare, mit
beweglichen Auslegern ausgestattete Mastenkrane auf-
stellte, deren Ausfihrung der Benrather Maschinen-
fabrik in Benrath Ubertragen war. Jeder der 4 Krane,
welche in den Ecken eines Quadrates von rund 37 m
Seitenlange aufgestellt sind, ist im vollen Kreis drehbar
und fur 5000 kg Belastung bei 22,5 m Ausladung be-
rechnet, die tiefste Stellung des Lasthakens ist etwa 4,1 m,
seine hochste ungefahr 21,5 m Gber FuBboden; alle Be-
wegungen werden mit Hilfe von Elektromotoren ausge-
fuhrt. Die Kranenmasten werden durch verzinkte Draht-
seile aus Stahldraht von 140 kg per O mm Festigkeit ge-
halten, die mittels kraftiger Spannschlésser an beson-
deren Abfangbécken oder an passend gelegenen Ge-
baudeecken befestigt sind, so daB es mdglich ist, bei
etwaiger Langung der Seile die fur die Stabilitat des
Ganzen erforderliche Spannung jederzeit leicht wieder
herzustellen. AuBerdem sind die 4 Kranensduien unter
sich durch Drahtseile verbunden.

Samtliche Abfangtaue liegen so hoch, daf die Kran-
ausleger in jeder Stellung unter ihnen durchschwenken
koénnen. »Bei der Berechnung der Abfangtaue und Ab-
fangbdcke , sowie deren Fundamente, wurde von der
Annahme ausgegangen, daR bei gleichzeitiger Belastung
zweier Krane mit der groBten Last und bei der grofiten
Ausladung in den genannten Konstruktionsteilen noch
Sfache Sicherheit vorhanden sein soll, wahrend anderer-
seits bei gleichzeitiger grofRter Belastung aller Krane
bei der groten Ausladung noch 3fache Sicherheit ge-
geben sei.

Der Kranmast ist in leichter gefalliger Gitterkon-
struktion ausgefuhrt, er stutzt sich mit einem mit kugeliger
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Endflache versehenen Spurzapfen auf das mit Bronze
ausgeffttterte Spurlager Dieses ist auf einem aus Profil-
eisen hergestellten Stern befestigt, der auf einem 1 m
hohen Mauersockel von 3 m Durchmesser verankert ist
und gleichzeitig den Zahnkranz des Drehwerkes aufnimmt.

Der auf einer kleinen am Kranmast angebrachten
Plattform befestigte Motor fur das Drehwerk hat 6—7 PS.
Leistung, er betatigt ein Schnecken- und ein Stirnrad
Vorgelege, die stehende Welle des letzteren mit dem in
den feststehenden Zahnkranz eingreifenden Trieb ist
in die Mittelebene des Kranes gelegt. Infolgedessen
bleiben die Schwankungen des Kranes beim Spannen
und Entspannen der Abfangtaue ohne erheblichen Einfluf
auf den Eingriff zwischen Trieb und Zahnkranz, der
mit Rucksicht auf diese Schwankungen im Verhaltnis zu
seiner Teilung niedrig gewahlt ist. — Die Bremsung des
Drehwerkes erfolgt elektrisch durch mehrstufige Kurz-
schlufRbremsung.

Das Hub- oder Lastseil,
Drehmotor,

die Kabelleitung fur den
sowie einen solche fur zwei Bogenlampen,
welche an einem vom Mast getragenen Ausleger hangen,
sind durch das Spurlager und den Spurzapfen gefuhrt.

Zu diesem Zwecke sind in letzterem zwei konzentrisch
ineinander gesetzte Gasrohre fest eingeschraubt, so daR
ein Verlust an Schmierdl im Spurlager vermieden ist —
Durch das innere der beiden Rohre ist das vom Winde-
werk aus in einem unterirdischen Kanal gefiihrte Last-
seil geleitet und wird dann Uber mehrere passend ge-
lagerte Leitrollen im Ausleger nach der Lastflasche ge-
fuhrt. In dem Zwischenraum zwischen beiden Rohren
sind das Kabel fur den Drehmotor und das fur die er-
wéahnten Bogenlampen untergebracht.

Das obere Halslager jedes Mastes hat nicht nur den
Horizontalschub des eigenen Kranes auf die schragen
Abfangtaue zu Ubertragen, sondern muB auch die von
den benachbarten Kranen herrihrenden Seilspannungen
auf das betreffende, jeweils in Anspruch genommene Ab-
fangtau Ubertragen. Die hierbei entstehende, ziemlich
bedeutende Vertikalkraft wird durch ein Spurlager auf-
genommen.

Mit dem oberen Teil des Mastes ist ein GuBstahl-
stuck verlascht, welches in einen abgesetzten Zapfen von
180 bezw. 140 mm Dm. endet, ersterer ist am unteren
Ende von einer horizontalen mit Olfang versehenen
Laufflache umgeben. Auf dieser ruht, den starken Zap-
fen umfassend, die mit Bronze ausgeflitterte Nahe eines
starken Ringes, der zur Befestigung der Abfangtaue
dient und durch seine Nabe die erwdhnten Vertikalkrafte
auf die Laufflache und damit auf den Mast Ubertragt.
Auf dem schwaécheren Zapfen sitzt ein weiteres Gufstiick
mit einer seitlich angebrachten Seilrolle fur das Einzieh-
seil des Auslegers. Am HauptguBRstiick des Mastes ist
eine langere Pufferstange befestigt, welche die Gegen-
rolle der Einziehflasche des Auslegers tragt und gleich-
zeitig den Einziehweg des Auslegers begrenzt. Das von
der letzten Rolle dieser Flasche kommende Einziehseil
ist Uber eine Leitrolle nach dem Innern des Mastes und
durch den erwahnten Doppelzapfen nach der Seilrolle, des
auf dem schwachen Zapfen sitzenden GufBstiickes gefihrt
und von diesem unmittelbar nach dem Windewerk.
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In angemessener Héhe unter dem oberen Lager ist
eine Plattform am Mast angebracht, die mit Hilfe von
im Innern des Mastes vorgesehenen Steigeisen erreicht
werden kann.

Die Lastflasche ist zweistrahnig, die Einziehflasche
dagegen dreistrahnig, wodurch es mdglich wurde fast
gleiche Windewerke fir beide Seile zu verwenden. Das
Windewerk des Einziehseiles und das des Lastseiles sind
auf einen gemeinschaftlichen Rahmen montiert. Jedes
Windewerk hat doppeltes Vorgelege und ist der Motor
eines jeden pendelnd an der Vorgelegewelle angehangt.
Die Bremse jeder Winde steht unter der Einwirkung
eines durch Gewicht belasteten Magneten, kann aber
auch von Hand geltftet oder angezogen werden. An
jeder Winde ist ein durch Wandermutter betatigter End-
ausschalter angebracht, so dal weder Lasthaken noch
Ausleger zu hoch gezogen werden kénnen. Jeder der
beiden Motoren leistet etwa 26 PS. bei 540 U. i. d. M.,
hierbei betragt die Hubgeschwindigkeit der Lastflasche
0,27 m p. Sek., die Einziehgeschwindigkeit des Auslegers
0,18 bis 0,20 m p. Sek.

Die Anordnung ist so getroffen, daf je zwei Krane
von einem Fuhrerstande aus, also durch einen Arbeiter
gesteuert werden, der Fuhrerstand befindet sich zwischen
beiden Windewerken der betreffenden Krane und ent-
halt nur einen Satz Steuerapparate, bestehend aus einem
Umschalter, der nach Bedarf auf einen der beiden Krane
geschaltet werden kann, ferner einen Hubkontroller, der
durch Universalsteuerung mit gemeinschaftlichem hori-
zontalen Handhebel mit einem Drehkontroller verbunden
wird und einem Einziehkontroller, ebenfalls mit hori-
zontalem Handhebel. Die Motoren sind so geschaltet,
dalR die auszufuihrenden Kranbewegungen mit der Be-
wegung der Steuerhebel Ubereinstimmen. Fur samtliche
Motoren wird Gleichstrom von 220 V. Spannung ver-
wendet.

Aus die von der Bamag fur diese Krananlage auf-
gestellten Betriebsvorschriften sind folgende besonders
hervorzuheben.

Der Kranfuhrer hat taglich alle Stauffer-Bichsen
der Windewerke und des Drehwerkes nachzuziehen, die
Schrauben, Muttern und Keile nachzusehen, event.
nachzuziehen. Die Grenzschalter sind jeden Morgen
ohne Strom durch Hervorziehen des unteren Hebels zu
prufen. Jeden dritten Tag sind die Seilrollen und
Zapfen am Ausleger, Kénigsmast und an den Abfang-
bocken, welche hinter dem FuUhrerstand stehen, sowie
die in den Seilkandlen befindlichen Rollen zu schmie-
ren, auch sind samtliche Schrauben und dergl. Ver-
bindungen zu priufen. Die Krane sind jede Woche
zu revidieren; alle laufenden Seile werden dabei von einem
Monteur der Drahtseilfabrik untersucht, der Befund
ist in ein Revisionsbuch einzutragen. Auch die Kugel-
lager, in welchen die Seilenden befestigt sind, sind auf
leichte Beweglichkeit zu untersuchen. Schadhafte Seile
sind sofort durch neue zu ersetzen.

Soll ein Kran benutzt werden, so hat sich der
Kranfuhrer vor allem davon zu uUberzeugen, ob die
Kontrollerhebel in der Nullstellung sich befinden. Ist
alles in Ordnung befunden, so ist zunachst der Maximal-

ausschalter und dann der Hebelschalter einzuschalten.
Das Anlassen eines Motors darf nur allmahlich erfolgen.
Streng verboten ist, auBer in dringenden Fallen, Gegen-
strom zu geben. — Vor Verlassen seines Platzes, oder
bei etwaigen plétzlichen Ausbleiben des Stromes, hat
der Kranfuhrer die Hebel der Kontroller in ihre Null-
stellung zu bringen und den Hebelausschalter auszu-
schalten. — Das Senken der Lasten und Ausleger darf
nicht schneller erfolgen als das Heben, die Lasten und
Ausleger durfen nicht so hoch gefahren werden, daf die
Notausschalter in Tatigkeit treten. Die Steuerung des
Drehmotors, besonders das Anfahren muR sehr vorsichtig
und sanft geschehen, damit die Last nicht in Schwan-
kungen kommt. Zwei Bewegungen gleichzeitig zu steuern
ist verboten. Ebenso ist verboten, aus der Fahrstellung
ganz unvermittelt in die letzte Bremsstellung Uberzu-
gehen.

Es folgen dann noch einige Bestimmungen Uber Be-
festigung und Hantieren mit der schwebenden Last, die
ich hier Ubergehen kann, dagegen méchte ich bei dieser
Gelegenheit noch auf die von den Bamag getroffenen
Bestimmungen Uber Behandlung der sonst im Betriebe
verwendeten Ketten und Seile aufmerksam machen. Die-
selben muissen jeden Sonnabend an einem bestimmten
Ort abgegeben werden, wo sie von einem eigens hierfir
ansgebildeten Arbeiter untersucht werden. Zur Benutzung
durfen die Seile oder Ketten nur von den betreffenden
Meistern abgefordert werden.

Zum Schliusse spreche ich der Beurather Maschinen-
fabrik und der Bamag meinen Dank fur die mir Gber-
lassenen Zeichnungen und gemachten Mitteilungen aus. —

Um den einmal aufgestellten Projektionsapparat mog-
lichst auszunutzen, fuhrt Herr Gary auf allgemeinen
Wunsch eine Reihe groRtenteils von ihm selbst aufge-
genommener Bilder aus dem altertumlichen und ge-
schichtlich héchst interessanten bayerischen Stadtchen
Rothenburg o. d. Tauber vor. Die Mitteilungen Uuber
die Geschichte und den Kunstwert der vorgefuhrten Bau-
lichkeiten und die StraBenbilder waren ganz dazu geeignet,
die Zahl der Teilnehmer, die sich schon entschlossen
hatten, den Abstecher nach Rothenburg zu unternehmen
noch zu vermehren. Die Versammlung dankte dem Vor-
tragenden durch lebhaften Beifall.

Nachdem das Tageslicht wieder Eingang gefunden
hatte, berichtete Herr Schindler Uber FuR Ver-
brennungen in GielRereien, indem er etwa fol-
gendes ausfuhrte:

Die zahlreichen, alljahrlich wiederkehrenden Ver-
brennungen durch flissiges Metall lieBen es der Nord-
deutschen Metall-Berufsgenossenschaft wiinschenswert er-
scheinen, den Versuch zu machen, aus den Beobach-
tungen der Vorgange und Ursachen, aus der mehr oder
weniger haufigen Gleichartigkeit derselben u. s. w. die
Mittel zu gewinuen fir eine Verminderung dieser Unfalle.
Erfahrungsgemal sind denselben zumeist die unteren
GliedmaBen ausgesetzt, und es liegt auf der Hand, daR
die Art der FuBRbekleidung von wesentlichem EinfluR ist
auf den Verlauf und die Folgen dieser Unfélle.

Um hiertber einen Anhalt zu gewinnen, wurde ver-

suchsweise eine Statistik aufgenommen, Den Unterneh-



mern wurden Fragebogen zugesandt, welche Uber den
Hergang des betreffenden Unfalls genaue Auskunft ver-
langten. Es sind 72 Fragebogen eingegaugen; die darin
behandelten Unfalle betrafen 67 Verbrennungen der FufR3e
resp. Unterschenkel, dagegen nur 5 Verletzungen anderer
Art, Rumpf, Oberschenkel, Gesicht u. s. w., welche fur
unseren Zweck nicht in Betracht kommen.

Dreimal waren Doppelunfélle zu verzeichnen, d. h
solche, wo bei demselben Vorgange zwei Arbeiter zugleich
verunglickten.

Als Grund wird zumeist Unachtsamkeit oder un-
glucklicher Zufall angegeben, auRerdem eine Reihe be-
sonderer Ursachen.

Aus den entsprechenden Angaben ist ersichtlich,
dafl das GieBen mit Schopfkellen verhéaltnismé&Rig wenig
Unféalle einbringt. Andrerseits zeigen 13 Unfélle beim
Ausheben des Tiegels, sowie 7 Unfalle infolge Tiegel-
bruchs die Notwendigkeit, das freihandige Ausheben der
Gieltiegel zu beschranken.

Was nun die Art der FuBbekleidung anbelangt, welche
zur Zeit des Unfalls von den Betroffenen getragen wurde,
so ergaben sich folgende Zahlen:

Holzpantinen, Lederschuhe mit Holzsohlen . 33 Félle
SChNUIrSChURNE. ..o 17 ”
Halbschuhe, Pantoffeln......cocooociiiiiiiiinnnennnn. 12 "
Holzschuhe s 2 »
kurze Schaftstiefel.......ccooovieiiiiiiiiiiiieecceciiens 2 »
lange Schaftstiefel 1 .,
Gummizugstiefel . ... o .,
Da néhere Angaben Uber die Gesamtzahl der in

GieBereien Uberhaupt getragenen verschiedenen Schuh-
arten fehlen, so ist es leider nicht moglich, den Geféhr-
lichkeitsgrad der letzteren durch Vergleich mit der je-
weiligen Unfallziffer festzustellen. Immerhin durften aber
aus der Zahl der Unfélle Schlusse zu ziehen sein auf
die Gefahrlichkeit gewisser Fufl3bekleidungen an sich,
sowie auf den mehr oder weniger haufigen Gebrauch der
betreffenden Schuharten, und es fragt sich nur, ob und
inwieweit dieser Gebrauch, welcher in der Regel mit
ortlichen Sitten und Gewohnheiten zusammenhangt, be-
rechtigt ist. Zuzugeben ist freilich, daf es fur den
Unternehmer stets sehr schwer halten wird, andere Moden
mit gutem Erfolge einzufiihren bezw. durchzusetzen. Ein
Arbeiter, welcher von Jugend auf an leichtes niedriges
Schuhwerk gewdhnt ist, wird damit besser fahren, als
wenn er plétzlich schwere und hohe Schaftstiefel be-
nutzen muB u. s. w.; er wird durch die ihm gelaufige
Schuhform weniger geféahrdet sein, als durch eine an-
scheinend weit sicherere, ihm jedoch ungewohnte und
unbequeme. Der Gebrauch einer leichten, wenn auch
weniger feuersicheren groben Leinenschirze belaf3t den
daran Gewdhnten freier und beweglicher als das Schurz-
fell oder die schwere Asbestschiirze, und diese leichtere
Beweglichkeit und groRBere Geschicklichkeit ist in pro-
phylaktischer Beziehung nicht minder hoch zu bewerten,
als sonstige wohlgemeinte Schutzmafnahmen.

Dies vorausgeschickt, wollen wir uns die Zahlen
etwas naher ansehen. Die ganz Uberwiegende Zahl der
in GielRereien Beschéftigten resp. Verungluckten trug
sogenannte Holzpantinen. Diese Schuhart erfreut sich
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groBBer Beliebtheit, weil sie ein schnelles Abstreifen vom
FuBle erméglicht und damit schwerere Folgen der Unfalle
beseitigen oder vermeiden hilft. DaR sie letztere aber
nicht zu verhuten vermag, beweist deren grofle Anzahl,
welche genau 50 °/o der Gesamtunfalle betrégt.

DaR Schnirschuhe eine &auBerst unpraktische Ful3-
bekleidung fur Arbeiter darstellen, bedarf keiner Eror-
terung; ihre Gefahrlichkeit wird erwiesen durch 17 Un-
falle, welche umso schwerer wiegen, als der Gebrauch
dieser im Verhaltnis zu anderen Schuharten zweifellos
ein durchaus geringer ist. In einem groRen Betriebe,
welcher mit nicht weniger als 13 Unféllen beteiligt ist,
haben samtliche Verletzte lederne Schnirschuhe getragen!
Die Unféalle wurden nicht vermieden trotz der Asbest-
schiirzen und Asbestgamascben, welche von der Betriebs-
leitung in reichlicher Weise zur Verfuigung gehalten und
auch benutzt wurden. In einem Falle (Doppelunfall),
wo sich fast der gesamte Tiegelinhalt Gber die lange
Schiirze des zu Boden Gefallenen ergof3, ware dieser
ohne solchen Schutz allerdings unfehlbar dem Tode ver-
fallen gewesen.

In einem anderen sehr groBen Betriebe sind unter
4 Unféllen ebenfalls 3 () mit Schnirschuhen und 1 mit
Holzpantinen zu vermerken. Uber die gréBere oder ge-
ringere Unfallgefahr der &ndern FuBbekleidungen enthalt
der gedruckte Bericht einige Bemerkungen.

Nicht immer waren die in den Betrieben vorhan-
denen Schutzmittel bei den Unfallen tatsachlich in Ge-
brauch. In mehreren Betrieben werden z. B. Asbest-
schirzen und Gamaschen nur fur die Schmelzer, nicht
aber fur die GieBer vorratig gehalten. In einem Betriebe
werden angeblich GieBstiefel gefiihrt, wahrend, wie sich
aus der Anzeige ergibt, der GieRBer zur Zeit des Unfalles
Holzpantinen trug.

Wie bereits oben bemerkt, werden von den Unter-
nehmern die meisten Unfalle auf Unachtsamkeit und
Leichtsinn, ungliucklichen Zufall u. s. w. zurickgefuhrt,
also mit wenigen Ausnahmen zu den sogenannten un-
vermeidlichen gerechnet.

Dieser Auffassung entsprechend bieten auch die Ant-
worten auf die Frage 11 des Bogens:

Swomit konnen solche Unfalle am besten vermie-
den werden?*
wenig Neues oder besonders Mitteilenswertes,
auch hier dankenswerte Ausnahmen Vorkommen.

In einem Betriebe hat

,bei gemischten Arbeiten, bei denen sich die
GieRBer im Falle einer Entzindung der Kleider
nicht gut selbst sofort helfen kénnten, stets ein
Mann weiter nichts zu tun, als aufzupassen, daR
kein Funke Schaden anrichtet, und evtl. helfend
einzuspringen“.

In einem anderen Betriebe werden lange Schirzen
aus grobem Drillich, welche vor dem GieBen in Wasser
getaucht werden, getragen, auBerdem sind die daselbst
in Gebrauch befindlichen Holzpantinen mit extra groRen
d. h. hohen Lederkappen versehen. Diese werden von
2 Seiten empfohlen. Dicke, ebenfalls genaRte Uberarmel,
leinene Beutel zum Schutze der Hande, auch Draht-
schutzhauben gegen die Einwirkung der Hitze vervoll-

obgleich



standigen die Ausridstung. Der so gesicherte, sehr um-
fangreiche GieRereibetrieb weist nur 2 Unfalle auf.

Asbestgamaschen werden von einem Unternehmer,
weil zu warm und Hitzblasen erzeugend, verworfen und
durch Ledergamaschen ersetzt. Ein anderer hat Schur-
zen aus grober Jute, doppelt Ubereinandergelegt, einge-
fuhrt, weil mit den Schurzfellen schlechte Erfahrungen
gemacht worden waren.

Ein durchaus beherzigenswerter Rat eines Unter-
nehmers ist der, die Tiegel weniger voll zu fullen.

Nach dem vorliegenden Material ist die Zahl der
Unfalle bei Gummizugstiefeln und langschaftigen Stiefeln
am geringsten. Mankann  vermuten, dal diese Zahl
sich auch relativ am ginstigsten stellt und daB die Vor-
teile beider Arten sich vielleicht im wesentlichen aus-
gleichen. Diese Vermutung findet ihre Bestatigung durch
eine Statistik der Maschinenbau- und Kleineisenindustrie-

Berufsgenossenschaft. Aus ihrem reichlichen Material

(247 Falle) ergibt sich folgende Gefahrenfolge:
Zugstiefel i, 1,—
Schaftstiefel....cccoocviiiiiiiiice s 1,48
Holzschuhe undSchnallenschuhe . 1,71
Holzpantinen .......cccccvvvvieiiiecieenen, 2,19
Schnurschuhe. ..o, 3,45
Halbschuhe. ..o 3,86

Auch hier also stehen Zugstiefel und Schaftstiefel obenan.

Die stattgehabten Erhebungen erweisen, daB sich
obige zwei Schuharten bisher am besten bewahrt haben.
Diese Vorteile wiirden sich ohne Zweifel noch erhoéhen,
wenn mit der Benutzung von Zugstiefeln das Tragen von
nicht zu schweren Gamaschen verbunden wird, welche,
die Vorderseite des Unterschenkels bis zum Knie deckend,
leicht und schnell zu lésen sind (mittelst Druck-
knépfen u. s. w.). Bei hohen Stiefeln dagegen wirde
sich der Gebrauch von kurzen Schiirzen empfehlen, welche
bis etwas unterhalb der Kniee reichend, die Gefahr einer
Durchbrennung der Hosen oder eines llineinspritzens
vonoben her in die Offnung des Stiefelschaf'tes verhuten. —

Herr H 411 berichtete sodann Uber eine MalRnahme
der Papierverarbeitungs-Berufsgenossenschaft zu dem
Zwecke, die Berufsgenossen zur Abnahme von Ma-
schinen und Anlagen mit den UuUblichen
von der Papierverarbeitungs-Berufsge-
nossenschaft allgemein vorgeschriebe-
nen Schutzvorkehrungen zu veranlassen und
denjenigen Maschinenfabriken und Mascbinenlieferanten,
die ihre Maschinen mit den geforderten Schutzvorkeh-
rungen ausstatten, auch die Auftrage zuzuwenden. Zu
diesem Zwecke hat der Vorstand einen Verpflich-
tungsschein entworfen, den er seinen Berufegenossen
zur Benutzung empfiehlt. Der Schein lautet:

Verpflichtung.

Die Unterzeichnete Firma verpflichtet sich hierdurch,
die bei ihr von

bestellten Maschinen oder
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Anlagen, welche im nachstehenden Verzeichnis aufge-
fuhrt sind, mit den Ublichen und den von der Papier-
verarbeitungs-Berufsgenossenschaft allgemein vorgeschrie-
benen Schutzvorkehrungen zu liefern.

Sie Ubernimmt ferner die Verpflichtung, nicht ge-
niugende Schutzvorkehrungen unentgeltlich zu ergénzen
oder noch fehlende unentgeltlich nachzuliefern.

Wie aus den Kreisen der Anwesenden mitgeteilt
wird, haben noch mehrere Berufsgeuossenschaften in ahn-
licher Weise erfolgreich dahin gewirkt, Maschinenfabri-
kanten, die dauernd den Anforderungen der Unfallver-
hutung nicht entsprechen , von der Lieferung auszu-
schlieBen. Ein ahnliches Vorgehen wird allen Berufs-
genossenschaften empfohlen.

In der Besprechung auBerte sich hierzu Herr Major
a. D. Reinold, wie folgt:

M. H. Wenn wir in den Betrieben Maschinen vor-
finden, die ohne Schutzeinrichtung von der Maschinen-
fabrik geliefert wurden, so ist bekanntlich eines der
gebrauchlichsten Argumente der Maschinenfabrikanten
gegenuber unseren Vorhaltungen: sie kénnten die Ma-
schinen nicht einheitlich und daher Uberhaupt nicht
geschitzt liefern, so lange die Anforderungen der ver-
schiedenen Berufegenosseuschaften sowohl, als auch die
Auffassungen der Aufsichtsbeamten auseinandergingen.
Nun, m. H., das klingt ja fur einen AuBenstehenden, fir
einen rerum non peritus, nicht unverstandig. Wer aber,
wie wir, mit seiner Arbeit mitten in diesen Dingen steht,
der wei das besser.

Ist es doch leider die Nichtbeachtung gerade jener
Forderungen, uber welche niemals Verschiedenheit der
Vorschriften und der Auffassungen bestanden hat, die
fortwahrend AnlaR zu Beanstandung, zu Streit, und zu
Erérterung dieser Verhaltnisse gibt, nédmlich Verdeckung
von Zahnrad-Einlaufen, Beseitigung oder Verkleidung
von Nasenkeilen, Versenkung von Stellschraubenképfen,
und dergleichen einfache Vorsorge bezliglich vorstehen-
der bewegter Maschinenteile.

Die Mitteilungen des Herrn Kollegen Hutt, sowie
sonstige neuere Erfahrungen lassen wohl erkennen, daR
als natirliche Folge fortgesetzter und wachsender Ein-
wirkung auf die Maschinenfabrikanten, sowie durch
dankenswertes Entgegenkommen und zunehmende Ein-
sicht einzelner derselben einige Besserung zu verzeichnen
ist. Zweifellos geht es vorwarts, und unsere Arbeit nach
dieser Richtung wird nicht vergeblich getan. Aber,
m. H., das letzte Wort in diesen Dingen spricht, wie
uns allen wohlbekannt, die Geldfrage, bezw. die Kon-
kurrenz. So will ich denn auch nicht unerwahnt lassen,
daR einer der hervorragendsten Unterzeichner in der
durch Herrn Hutt mitgeteilten Namensliste in dem Ver-
dachte steht, daB er noch neuestens einen Konkurrenten,
welcher den Abmachungen entsprechend eine vollkommen
geschitzte Maschine angestellt hatte, aus dem Geschafte
gedrangt hat, indem er die Maschine billiger anstellte
und — ungeschutzt lieferte.



t)iese Beobachtung weist hin auf das, wofiur ich lhre
besondere Aufmerksamkeit erbitten mochte. Durchgrei-
fender Wandel in diesen Dingen darf erst erhofft wer-
den, nachdem man ganz neuerdings angefangen hat
dazu Uberzugehen, daR die Herren Betriebsunternehmer
dankenswerterweise die Verpflichtung auf sich nehmen,
dem Maschinenlieferer schriftlich in der Auftragserteilung
eine entsprechende Bedingung aufzuerlegen.

Diesen W'eg habe ich vor nahezu vier Jahren in
meiner Abhandlung ,Unfallverhitungsvorschriften und
Maschinenfabrikant* *) als denjenigen aufgewiesen, der
meines Erachtens allein in absehbarer Zeit Fortschritt
bringen kdénne. Mit Befriedigung kann ich heute darauf
hinweisen, dal nunmehr die Papiermacher-Berufsge-
nossenschaft, meines Wissens als erste, diesen Weg be-
treten hat, indem sie in die Ausgabe 1905 ihrer abge-
anderten Unfallverhitungsvorschriften eine Festsetzung
unter § 41 aufnahm, welche lautet: ,Bei Neubeschaffung
von Maschinen ist den Lieferanten schriftlich aufzugeben,
die bestellten Maschinen den Unfallverhiitungsvorschrif-
ten entsprechend zu liefern.* Wohlgemerkt, es handelt
sich hier also um eine Vorschrift, deren Nichtbeachtung
unter Strafe gestellt ist.

Nun, m. H., ein voller Erfolg innerhalb der Grenze
des Erreichbaren kann aber, das erkennen Sie leicht,
erst dann eintreten, wenn die Mitglieder aller deutschen
Berufsgenossenschaften, ohne Ausnahme, die gleiche Ver-
pflichtung auf sich nehmen. Denn erst dann sind unsere
Maschinenfabrikanten ungeféhr in diejenige Lage gesetzt,
welche, wie ich heute schon erwahnte, in der elektrischen
Industrie seit Jahren erfreulicherweise besteht. Lieferer X.
weill alsdann, daB sein Konkurrent Y nicht demselben
Anfragenden innerhalb des Deutschen Reiches billigere
Anstellung machen kann, indem er die Maschine unge-
schutzt liefert.

Die Papierverarbeitungs-Berufsgenossenschaft em-
pfiehlt ihren Mitgliedern, dal sie bei Auftragserteilungen
von dem Verpflichtungsscheine Gebrauch machen, tber
den Herr Kollege Hutt soeben berichtete Die deutsche
Buchdrucker-Berufsgenossenschaft hat sich schon im Jahre
1904 nach dieser Richtung lebhaft bemuht, indem sie
durch Rundschreiben an ihre Maschinenlieferer vom
15. Mai diese fur haftbar erklarte. Jene Maschinen-
fabrikanten haben damals Verwahrung eingelegt.

Hilfe fur unsere Bemihungen haben auch die be-
kannten neueren gerichtlichen Verurteilungen gebracht,
und die Berliner Handelskammer hat an Gerichtsstelle
ein Gutachten in gleichem Sinne abgegeben.

Aber die Hauptsache bleibt, wie ich Gberzeugt bin,
jener § 41. Aus den dargelegten Grunden bitte ich Sie
daher, m. H., soweit es an lhnen liegt, dafir Sorge
tragen zu wollen, daR sein Inhalt recht bald in alle
Unfallverhitungsvorschriften tbergeht. Daneben erscheint
mir sehr empfehlenswert die Benutzung eines Verpflich-
tungsscheines, wie ihn die Papierverarbeitungs-Beruls-
genossenschaft aufgestellt hat. —

Herr Meyer berichtet Uber eine Schutzvorrichtung,
die dazu dienen soll, Verletzungen durch Kur-

*) Verdffentlicht im G.-T. R. Il1l. Hefte J3 und 14.

belschlag ton Winden Und Haspeln M
vermeiden. Er fuhrt folgendes aus:

Ich méchte hier nur kurz eine Einrichtung ausein-
andersetzen, die den so haufig an den Schiffswinden
auftretenden Kurbelschlag, der meist schwerer Art ist
und gar haufig schon den Tod der Verletzten zur Folge
gehabt hat, verhindern soll. Die betr. Winden veran-
schaulichen die Bilder, die ich in einigen Exemplaren
herumreichen werde. (Vier Bilder werden herumgereicht.)

Die Konstruktion der neuen Schutzvorrichtung ist
kurz folgende:

Das Sperrad ist auf der Kurbelwelle fest am Gestell
der W'inde angebracht. Die Sperrklinke wird bei der
Drehung durch den Arm der Kurbel mitgenommen, ahnlich
wie bei einer Bohrknarre.

Die Mitnahme der Kurbelwelle geschieht nun durch
eine Art Reibungskuppelung, die beim Herablassen der
Last gleichzeitig als Bremse dient. Wenn néamlich die
Angriffsstange der Kurbel in ihrer gewdhnlichen Stellung
sich befindet, ist die genannte Kuppelung in Eingriff,
die Kurbelwelle ist gebremst und gesperrt. Sobald sich
aber die Kurbel dreht, so heben sich die Reibungs-
flachen ab. Die Kurbelwelle lauft rickwarts, die Last
senkt sieb. Die Zeichnung veranschaulicht die Einrich-
tung. (Demnéchst soll im G.-T. R. ein ausfuhrlicher Auf-
satz erscheinen.) In Gegenwart des ersten Hafeninspektors
in Hamburg, des techn. Aufsichtsbeamten der Elbschiff-
fahrts-Berufsgenossenschaft und meiner Wenigkeit, der
ich auch die Anregung zu der Herstellung dieser Ein-
richtung gegeben habe, fanden Versuche mit einer zu
diesem Zwecke umgebauten Winde bis 800 kg Belastung
statt, die glanzend verliefen. Die Anbringung der er-
wahnten Vorrichtung an alten Winden, die nach tau-
genden noch z&hlen, ist eine verhaltnismaRig leichte,
da zu diesem Zwecke die Knrbel nur um ein geringes
verlangert zu werden braucht. Die Herstellung dieser
Vorrichtung geschieht seitens der Firma Baschy und Co.
in Hamburg, deren Inhaber Patent auf die Einrichtung
angemeldet hat. Die Kurbel kostet ungefahr 20 bis 25 M.

Eine andere Einrichtung, die beim Herunterlassen
von Ascheimern auf Schiffen den Kurbelschlag verhindert,
finden sie auf der zweiten Skizze. Die Wirkungsweise
beruht auf Tragheit der Masse. Zwei kurze Zylinder,
durch Federn an einen auf der Kurbelwelle schon fest-
gekeilten Exzenter gedrickt, lagern mit diesem in einem
Gehause. Sobald ein StoB in die Bewegung kommt, Uber-
windet die Tragheit der Masse der Zylindersticke die
Federkraft und die Zylinder klemmen sich zwischen Ge-
hause, Innenwand und Exzenter fest, so daR die Kurbel-
welle sich nicht mehr drehen kann.

Die sehr drastischen Bilder, die Herr Meyer zur
Verteilung bringt, sollen vor den Folgen der Verletzungen
durch Kurbelschlag an Winden und Haspeln warnen. —

Unter ,Technische Mitteilungen®“ bemerkt
schlieBlich noch Herr Oberingenieur Schuberth-Berlin
folgendes: In der Jahresversammlung der westlichen Gruppe
des Vereins Deutscher RevisionB-Ingenieure in Trier wurde
auf Anregung von Kollege Bauer eine Diskussion Uber
die von mir empfohlene Art der Sicherung der FuB-



einrdckung an Pressen erdffnet, in welcher
mein Vorschlag von seiten der Herren Gerstein, Zacha-
rias und Poggenpohl wenig Anklang fand und das All-
heilmittel in der Einrtckung mit beiden Handen ge-
sehen wurde.

Dem Verlangen der Herren ,die FuReinrickung
in allen F&allen zu vermeiden“ (S. Bericht Seite 11)
stimme ich nicht zu. Wer einigermalten einen Einblick
in Metallwarenfabriken, Blechemballagefabriken oder gar
Zinntubenfabriken hat, wird zugeben, dal es Dutzende
von Arbeiten gibt, bei denen mit dem Fuf eingerickt
werden mufB, daB bei vielen Arbeiten eine automatische
Materialzufihrung nicht angangig ist und daf beide
Hande zur Zufihrung notwendig sind.

Die Art und Weise der Einrickung, bei welcher
der Arbeiter beide Hé&ande zur Auslésung gebrauchen
muf, ist unbestritten ein vorzigliches unfall-
verhittendes Mittel, aber bei weitem nicht ideal.

Ich lege lhnen hier 12 Abschriften von Unfallmel-
dungen aus einer Fabrik vor, die alle Unfalle an Pres-
sen mit der erwahnten Sicherung betreffen.

(Auch Herr Geheimrat Hartmann erwahnt, dal
ihm verschiedene solche Unfélle bekannt sind und dal
ihm selbst an einer so ausgestatteten Presse noch ein
Unfall passiert ist.)

Kollege Hosemann hat Vorjahren empfohlen, die
Einrickung durch das Knie besorgen zu lassen und er-
wahnt in einer seiner Schriften, daB bei Quinke-Berlin
auf diese Weise die fruher haufigen Unfélle verschwunden
sind.

Ich habe mich hiertber nochmals erkundigt,
erneut diese Mitteilung bestatigt erhalten. —

Ich halte dieses Prinzip deshalb fir ganz vorzuglich,
weil es ein erzieherisches Moment in sich tragt
und darum war ich darauf bedacht, die Art der Aus-
fihrung zu verbessern, indem ich die wenig beliebte Ar-
beit mit dem Knie, nunmehr dem FuB Ubertrug. Die
ersten Firmen, welche Pressen fabrizieren, wie Schiuler,
Hiltmann und Lorenz, Reiff und Martin, Wittlinger haben
die Sicherung als zweckentsprechend erkannt, und die
besten Erfahrungen gemacht. Nach ihren Mitteilungen
bricht sich dieselbe langsam aber sicher Bahn.

Auch in der A.E.G. wurden sehr gute Erfahrungen
mit einer derartig geschitzten Presse von Rei und
Martin gemacht.*)

Ich kann lhnen also nur empfehlen,

und

die Betriebs-

*) Anmerk. : Unterm 1. September 1906 erhielt ich
einen Brief der Firma Wittlinger & Co. aus Zuffenhausen,
die auf meine Veranlassung zuerst diese Sicherung em-
pfohlen hat. In demselben heilt es: ,Die Firma B. in
H. hat urspringlich 3 Pressen mit dieser Sicherung er-
halten, als ein Unfall an einer anderen Presse sich er-
eignete, wurden sdmtliche anderen Pressen derart aus-
gestattet. Alle Firmen, welche Pressen mit dieser Si-
cherung haben, sind zufrieden. Ich habe mir zum Grund-
satz gemacht, alle Pressen mit dieser Sicherung zu liefern.
Durchschnittlich geht jede Woche eine Presse fort.“

Schuler und Rei und Martin schreiben ebenfalls:
Die FuReinruckungssicherung hat sich sehr bewahrt.
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Unternehmer zu veranlassen, bei Neubestellung nur Pres-
sen mit der Fufleinrickungssicherung zu verlangen.

Die genannten Firmen risten auch alte Pressen
mit einer solchen Sicherung aus und ich selbst habe
Ilhnen Zeichnung und Beschreibung einer nicht ge-
schitzten Vorrichtung in meinen Mitteilungen aus
der Berufsgenossenschaft der Feinmechanik im G.-T. R.
zur Verfligung gestellt.

Zu Punkt 10 der Tagesordnung macht Herr
Hosemann einige Mitteilungen Uber die standige
Ausstellung fur Arbeiterwohlfahrt in
Charlotte nburg, die wieder durch verschiedene
Ausstellungsgegenstéande bereichert worden ist, und zu
Punkt 11 berichtet Herr Specht uber das Mu-
seum fur Arbeiterwohlfahrtseinrichtun-
gen in Minchen wie folgt:

Das Museum fur Arbeiter-Wohlfahrs-
einrichtungen inMinchen.

M. H. Wie lhnen bekannt sein dirfte, verdankt
das Museum fur Arbeiterwohlfahrtseinrichtungen in Mun-
chen seine Enstehung hauptséachlich den Bemuhungen des
leider zu fruh verstorbenen Kgl. Bayr. Zentral-Inspektors
fur Fabriken, Herrn Pollatt, und werden diejenigen
Herren, welche an unserer Hauptversammlung in Mun-
chen teilgenommen haben, sich der bescheidenen Anfénge
des Museums erinnern.

Gegenwartig steht dasselbe unter der Leitung des
Herrn Zentral-Fabriken-Inspektors Dyck und des Herrn
Gewerbeinspektors Dr. Bergmann, es hat, wie aus dem
Jahresbericht fur 1905 eine fortschreitend gunstige Ent-
wickelung erfahren.

Da ich bereits in Nr. 1 des Jahrganges VI des G.-T. R.
einen Auszug aus diesem Berichte gegeben habe, so kann
ich auf denselben verweisen und méchte hier nur einige
Punkte dieses Berichtes noch besonders hervorheben.

Schon die Tatsache, dal die Verwaltung alljahrlich
einen Bericht Uber ihre Téatigkeit und die Entwickelung
des Museums herausgibt, tragt gewil zu weiterer Fort-
bildung des Museums bei und verdient Nachahmung sei-
tens ahnlicher Institute.

Eine eigenartige und fur die Industrie gewil? nutz-
bringende Einrichtung ist durch die regelm&Rige Vor-
fuhrung von Maschinen und ihrer Schutzvorrichtungen
im Betriebe gegeben. Diese von Sachverstandigen ge-
leiteten Vorfuhrungen bieten den Interessenten vorzug-
liche Gelegenheit, sich ein eigenes, auf praktischer An-
schauung gegrundetes Urteil Uber eine gewisse Maschine
und deren Schutzvorrichtung zu bilden. So wurden im
Jahre 1904 Holzbearbeitungsmaschinen vorgefuhrt, wéh-
rend im Jahre 1905 Pressen verschiedener Bauart und
mit verschiedenen Schutzvorrichtungen zur Prufung ge-
langten. Es darf hier bemerkt werden, daf jeder Fa-
brikant, dessen Maschinen gepruft werden, ein Attest
des Museums Uuber die Ergebnisse der Prufting bean-
spruchen kann.

Wie der Bericht ferner hervorhebt, wird das Mu-
seum als Beratungs- und Auskunftsstelle
immer mehr in Anspruch genommen. Es handelt sich
hierbei hauptséachlich um Einrichtungen von Arbeiter-
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Abort- und Badeanlagen, Heizanlagen, Schutzvorrich-
tungen an Kreissdgen, Grundung von Wohltéatigkeitsein-
richtungen fur Arbeiter n. a m. Auch wurden von dem,
dem Beirate des Museums angehérenden Herrn Ing. Gum-
bart Gutachten Uber eine neue Schutzvorrichtung an
Fréasmaschinen, sowie Uber einen runden Messerkopf
fur die seitlichen Messer von Holzhobelmaschinen erteilt;
beide Neuerungen ruhrten von Arbeitern her.

Das Museum erfreut sich auch eines Beirats, wie
z. B. auch die Charlottenburger standige Ausstellung fur
Arbeiterwohlfahrt und hatte derselbe mehrfach Gelegen-
heit zu erfolgreicher Tatigkeit.

Zunachst wurde der Beirat zur Begutachtung der
fur deD projektierten Neubau des Museums ausgearbei-
teten Plane berufen *)

Um die Durchfuhrung der Unfallverhttungsvorschrif-
ten auch auf der bayrischen Jubilaumsausstellung zu
Nurnberg zu sichern, ernannte der Beirat aus seiner
Mitte eine Kommission, welche sich mit der Leitung der
Ausstellung in Verbindung zu setzen hatte. Leider
sind diese Bemuhungen, wie ich aus dem der Bayrischen
Holz-B.-G. erstatteten Berichte des Herrn Gumbart ent-
nahm, nicht sehr glnstig aufgenommen worden und
haben den beabsichtigten Zweck nur unvollstandig er-
reicht.

Der Beirat beschloB sodann auch im Jahre 1905
wiederum die Vorfihrung von Holzbearbeitungsmaschinen
und Pressen, wofiir einige Neuerungen von Hauff, Berlin,
Erdmann Kircheis, Aue i. S., Berdatsch, Augsburg und
Thalmeyer, Munchen zur Verfligung stehen.

Das Museum erfreut sich, dank seiner rihrigen Tatig-
keit, einer fortschreitenden gedeihlichen Entwickelung.

Zu Punkt 12 schlagt der Vorsitzende vor,
wegen der vorgertckten Zeit die Mitteilungen des Herrn
Popp Uber die Sonderausstellung des Museums
fur Arbeiterwohlfahrtseinrichtungen im Staats-
gebdude der Ausstellung am Nachmittage entgegenzu-
nehmen, was allgemeinen Beifall findet.

Zu Punkt 13: Antrage der Mitglieder,
empfiehlt der Vorsitzende die Einrichtung eines
Fragekastens fur Fragen, die von allgemein tech-
nischem Interesse sind, deren Verfasser aber nicht be-
kannt zu werden winschen. Der Vorschlag wird ange-
nommen und der Vorsitzende stellt im Anschlufl daran
die Frage: Welche Schritte sind zu tun, um die Un-
falle der Roll- und Industriebahnen einzu-
schranken? Die Mitglieder werden um Beantwortung
dieser Frage im Laufe des Jahres oder bei der Haupt-
versammlung gebeten.

Herr Schef ler erinnert daran, daR bei der Haupt-
versammlung in Dessau die Aufstellung eines Hotelver-
zeichnisses beschlossen worden sei. Er bedauert, dal
er bisher nur von einigen Herren Verzeichnisse erhalten
habe, die zusammenzustellen noch nicht verlohnt. Er
bittet um weitere Beitrdge und der Vorsitzende unter-
stutzt diese Bitte.

Zu Punkt 14 wird nach

lebhafter Besprechung,

*) Dieser Neubau ist inzwischen soweit vorgeschritten,
daR er Ende dieses Jahres bezogen werden kann.
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in der die Stadte Danzig, Kiel, Braunschweig und Hil-
desheim als Versammlungsorte fur die nachste Haupt-
versammlung in Vorschlag gebracht werden, Kiel mit
groBer Stimmenmehrheit gewahlt.

Darauf schliet der Vorsitzende die Versammlung
um 2 Uhr nachdem Herr Notteb ohm dem Vorsitzenden
den Dank der Versammlung fir die umsichtige Geschafts-
leitung ausgesprochen hatte. Der Vorsitzende
dankte seinerseits fur die rege Mitarbeit der Vereins-
mitglieder und bittet zu der Besichtigung der Ausstellung
und am néchsten Tage zur Fabrikbesichtigung um mdg-
lichst vollzahliges Erscheinen.

Nach Einnahme eines gemeinsamen Mittagessens in
der Hauptrestauration der Landes - Ausstellung wurde
unter sachkundiger Fihrung eine Besichtigung derSonder-
ausstellung des Museums fur Arbeiterwohlfahrtseinrich-
tungen vorgenommen und darauf hin der Uubrige Teil
der Ausstellung, soweit die Zeit noch reichte, besichtigt.

Am Sonnabend den 1. September wurde die Be-
sichtigung der Ausstellung fortgesetzt, nachdem ein Be-
such in der Nirnberger Metall- und Lackier-
warenfabrik Gebr. Bing ausgefihrt worden war.
Durch ein bedauerliches Versehen konnte die imProgramm
vorgesehene Besichtigung der optisch mechanischen Spiel-
warenfabrik von Ernst Plank nicht ausgefuhrt werden.
Die vergammelten Vereinsmitglieder wurden aber, Dank
der freundlichen Vermittelung des Herrn Renz, reich-
lich entschadigt, indem der Verein in der grofRen
Bing'schen Fabrik von deren Leitung in liebens-
wirdiger Weise empfangen wurde. Ein mehrstundiger
Rundgang fuhrte durch einen groBen Teil der umfang-
reichen Werkstatten, insbesondere fir die Herstellung
von Blechwaren aller Art. Um einen kurzen Uber-
blick uber das umfangreiche Arbeitsgebiet der Fabrik
zu geben, hat Herr Renz den nachstehenden Bericht

erstattet.

Bericht Uber den Besuch des Vereins
Deutscher Revisions-Ingenieurebei der
Firma: Nurnberger Metall- und Lackier-

warenfabrik
in Nirnberg,

vorm. Gebr. Bing Akt. -Ges.
am 1L September 1906.

Die Nurnberger Metall- und Lackierwarenfabrik
vorm. Gebr. Bing A.-G. beschéftigt in den verschiedenen
Betrieben Uber 3000 Personen, — Die Fabrikation umfafit:

a) Die Herstellung von Haus- und Kuchengeraten
aus WeiRRblech und Messing, Drahtwaren, verzinnte Waren.

b) Lackierwaren (Haus- und Kichengeréate aller Art,
inkl. Schwarzlackiererei,Ofenschirme,Kohlenkagten u.s.w.)

c) Tafel- und Luxus-Geréate, d i. vernickelte, nickel-
plattierte und rein Nickel Tafel- und Kuchengerate,
Kupfer-, und Messingwaren, Ziergerate, wie Vasen,
Kriuge etc., in Messing und Kupfer, in blank, bruniert,
patiniert etc.

d) Spielwaren (Kinderkochherde, Einrichtungs-Gegen-
stande fur Puppenkichen, Sommerspielwaren in blank
und lackiert).

e) Mechanische, optische, elektrische Lehrmittel und
Spielwaren, insbesondere Dampfmaschinen, Heil3luftmotore,
Betriebs-Modelle, Schiffe mit Kampf und Uhrwerk, Eisen-



bahnen mit Dampf und Uhrwerk, Eisenbahnzubehorteile,
Lat. magicas, optische Apparate (Stereoskope etc.), Elek-
tromotore, Dynamomaschinen, elektrische Eisenbahnen
fur Schwach- und Starkstrom, als Spielzeug und Lehr-
mittel

f) Fabrikation von Laufwerken. Spezialfabrik der
fur die verschiedenen Abteilungen benétigten Laufwerke.

g) Artikel fur den Fabrik-Bedarf: Schmierkannen,
Olkannen Olbehalter u. s. w.)

h) in der Fabrik-Filiale Grinhain i.]Sa. die Her-
stellung von Emaillewaren, speziell Waschgarnituren,
Gebrauchs-Gegenstande, Massen-Artikel. — Emaille-Spiel-
waren, Puppen-Kichen-Artikel, Service und Sortimente.

Mit dem raschen Anwachsen der Firma, deren Arbeiter-
Stand vom Jahre 1895 bis 1906 von 500 Arbeitern auf
nahezu das sechsfache gestiegen ist, konnte naturgeman
die Errichtung eigener Fabriken nicht gleichen Schritt
halten. — Um den erhéhten Anfragen nach dem Fabrikat
der Firma zu genligen, mufiten daher groRBe Fabrikraume
gemietet werden. Dadurch ergibt es sich, daR die Firma
auBer den auf ihrem eigenen Areal in NuUrnberg und
Griunhain erstandenen modernen Fabriken eine Reihe von
Betrieben in Nurnberg verstreut aufweist. Wegen
Mangel an Zeit und durch den Umstand, dal} der Besuch
der Firma Gebrider Bing auf dem Programm nicht vor-
gesehen gewesen, mufBte der Verein der Deutschen
Revisions-Ingenieure sich daher gentigen lassen, nur die
beiden in Glaishammer gelegenen neuen Fabrikbetriebe
der Firma zu besichtigen.

Diese Fabrikbetriebe umfassen vornehmlich die unter
Buchstaben a bis d aufgefuhrten Geschaftszweige und
Betrieb Il mit ca, 650 Arbeiter die Ab-

zwar:
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teilungen unter aund b, und Betrieb IIl mit
ca. 450 Arbeite rn die Abteilung unter c.

Die Besichtigung erfolgte unter der Fuhrung der be-
treffenden Herren Betriebsleiter und hatte der Verein
Gelegenheit, die Fabrikeinrichtungen eingehend kennen
zu lernen. — Insbesondere ist hervorzuheben, daR hei
dem Bau der Fabriken in erster Linie auf groRe, ge-
rdumige, mit viel Licht und Luft versehene Arbeitssale
Wert gelegt wurde. — Vorzugliche Ventilations-Anlagen
befinden sich in denjenigen Arbeitsrdumen, in welchen
bei der Fabrikation Staub erzeugt wird, z. B. in der
Poliererei. — An den Maschinen, insbesondere an den
grolen Pressen, sind ausreichende Schutzvorrichtungen
angebracht, wie ja im allgemeinen die ganze Anordnung
und Einteilung des Betriebes eine mustergiltige und den
modernsten Anforderungen entsprechende zu nennen ist.

Da der Besuch der Werkstéatten der Firma Gebruder
Bing erst am letzten Tage der Versammlung, und da nur
improvisiert, stattfinden konnte, nahmen nur etwa 50
Personen an dieser Besichtigung teil.

Mit dieser Besichtigung und dem wiederholten Be-
such der Ausstellung war das offizielle Programm er-
schopft und die Teilnehmer an der 13. Hauptversammlung
wandten sich wieder den Berufspflichten zu.

Ein Teil der Mitglieder hat noch dem Stadtchen
Rothenburg einen Besuch abgestattet.

Zum Schlusse sei dem technischen Aufsichtsbeamten
der Steinbruchs-Berufsgenossenschaft Sektion I, Herrn
Popp, fur seine vielfachen Bemihungen um das Zu-
standekommen der mit der Hauptversammlung verbun-
denen Festlichkeiten und Zusammenkinfte der Dank
des Vereins ausgesprochen.

Buchdruckerei Roitzsch, G. m. b. H., Roitzsch.
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Absperrventil der Sidrther Maschinenfabrik A. G.
in Surth bei Coln.

Abschlussventil

Fig. 5.

Fig. 2. Fig. 3.

Druckreduzierventil der Surther Maschinenfabrik A. G.

mit dem an der Stelle a und b

zerschmolzenen Verbindungsstuck.

Generator,
Skrubber,

T eerabscheider,
Wasserabscheider,
Motor,

Entgaser,
Wascher,
Wascher,
Absorptionspumpe,
Wasserabscheider,
Reiniger,
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Obsorptionsturm,
Regulirventil,

V orkompressor,
Chlorcalciumcylinder,
Kohlencylinder,
Compoundcompressor,
Condensator,
Abfiillwage,

Pumpe,

Regulirventil.

Tafel zu: Dr W Rramkamn Die TInfallpefViliren Her korrmrimierfen frase

in Surth bei Coln.

Fig. 4.

Kohlensdure-Verflussigungs-Anlage der Surther Maschinenfabrik A. G. in Surth bei Coln.



Im Interesse jedes Fabrik- und Gewerbebetriebes liegt es,
der nachgenannten, seit 1901 im Unterzeichneten Verlage er-
scheinenden Zeitschrift besondere Aufmerksamkeit zuzuwenden.

| Gawerblich-Technisclicr Ratgeoer

Zeitschrift

fur die

technischen und wirtschaftlichen Fragen der Industrie

unter besonderer Berlcksichtigung der

Unfallverhiitung, Gewerbehygiene und Arbeiterwohlfahrt,

K30 ®

«Jahrlich erscheinen 34 Hefte.

Bezugspreis des 6. Jahrgangs Mk. 12,—.

Zu beziehen — auch vierteljahrlich (G Hefte) fur Mk. 3,— — durch alle Postanstalten und

Buchhandlungen des In- und Auslandes, sowie direct von der Unterzeichneten Geschéaftsstelle. —

UBST Der erste Jahrgang
1 Juli 1901 — 1. Juni 1902, 310 Seiten mit ca. 200 in den Text gedr. Abbildungen um-
fassend, kann nur noch in vollstandigen Exemplaren, eingebunden in Ganzleinen, fir M 8,—
geliefert werden.

1~* Der zweite Jahrgang
1 Juli  1902— 15. Juni 1903, 464 Seiten mit492 in den Text gedr. Abbildungen um-
fassend, kannnoch in vollstandigen Exemplaren geliefert werden und zwar in 24 Heften
fur M. 10,— oder eingebunden in Ganzleinen fur M 12,—.

Der dritte Jahrgang
1 Juli 1903— 15.Juni 1904, 448 Seiten mit332 in den Text gedr. Abbildungen um-
fassend, kann noch in vollstdndigen Exemplaren geliefert werden und zwar in 24 Heften
fur M. 10,— oder eingebunden in Ganzleinen fur M. 12,—.

Der vierte Jahrgang
1. Juli 1904 — 15. Juni 1905, 460 Seiten mit434 in den Text gedr. Abbildungen um-
fassend, kannnoch in vollstdndigen Exemplaren geliefert werden und zwar in 24 Heften
furM 10,— oder eingebunden in Ganzleinen fur M. 12,—.

Der funfte Jahrgang
1. Juli 1905 — 15. Juni 1906, 440 Seiten mit 378 in den Text gedr. Abbildungen und

7 Tafeln umfassend kann noch in vollstdndigen Exemplaren geliefert werden und zwar in
24 Heften fur M. 12,— oder eingebunden in Ganzleinen fur M 14,—.

P f" Preis «ler 5 Jahrgange geh. uur M. 50,—.
Einzelne Hefte dieser fiinf Jahrgdnge werden, soweit vorhanden,
fur k 50 Pf. bezw. 60 Pf. u. M 1— abgegeben.

Verlag des ,, Gewerblich - Technischen Ratgebers*
Geschaftsstelle: A. Seydel. Berlin S.W. 11, Kéniggratzerstr. 31.



Sonderabdrucke

aus dem

Gewepblieh-Teghnisehen Ratgeber*

(Verlag A. Seydel in Berlin S.W. 11)

-fGO-

Die elektrische Zindung In Steinbriicheu. VonWilh.Denker,
Kgl. preuss. Gewerbe - Inspektor. 44 S. in Lex. 8° mit einigen
Textfig. (G.-T. R. Il. Jahrg. Heft 13 bis 21.) 1903. geh. M. 1,25.

Ueber Blitzschutz mit besonderer Beriucksichtigung der
SprengstolTfabriken. Von Gewerberat Lesser-Altona. 8 S.

in 4Umit einigen Textfig. (G.-T. R. Ill. Jahrg. Heft 9.) 1903.
geh. M. — 50.

Wesen und Wirken der Material-Prifungsanstalten. Von
Ing. M. Gary, Professor, AbteiluDgsvorsteher des Koniglichen
Materialprifungsamts in (jr.-Lichterfelde. 19 S. in 4° mit einigen
Textfiguren. (G.-T. R. Ill. Jahrg. Heft 8, 9, 10.) 1903. geh. M. 1,—.

Weitere Erfolge auf dem Gebiet: Schutz gegen Fiuger-
verletzungen bei Arbeiten an Fallhdmmern und Pressen
aller Art. Vortrag, gehalten in Jena gelegentlich der XI. Haupt-
versammlung des Vereins Deutscher Revisions - Ingenieure. Von
Ingenieur P. llose man n«Charlottenburg, Technischer Aufsichts-
beamter der Norddeutschen Metall-Berufsgenossenschaft und der
Berufsgenossenschaft der Feinmechanik (G.-T. R. 1V. Jahrg.
Heft 11.) 1905. geh. M .—25.

Schutzvorrichtungen an Oeftnungs-, Keiss- und Schlag-
maschinen, welche das Oeffnen der Versohlussdeckel Uber den
Schlagern, Trommeln und Rosten vor vélligem Stillstand der
Maschine unmdéglich machen. Vortrag, gehalten in der Sitzung
des Genossenschafts-Vorstandes der Rheinisch-Westfalischen Textil-
Berufsgenossenschaft am 24. Oktober 1904. Von H. Elten, Techn.
«Aufsichts-Beamter in Bannen. Mit 1 lithographischen Tafel, ent-
haltend Fig. 1—9. (G.-T. R. IV- Jahrg. Heft 12.) geh. M. —60.

Ausserdem die No. 5 6, 7, 8 der ,Schriften des Vereins
deutscher Revisions-Ingenieure”. (S. 2. Umschlagseitel)

Polytechnische Buchhandlung A. Seydel

in Berlin S.W. 11, Koniggratzerstr. 31



