Verhandlungen

12. ordentlichen Hauptversammiung

Vereins Deutseher Revisions-Ingenieure

DEUUALJ
3—6. September 1905,

W

Verein Deutscher Revisions-Ingenieure.



Schriften des Vereins dentscher Revisions-Ingenienre.

Im Unterzeichneten Verlage sind erschienen:

No. 1: Die Reinigung des Kesselspeisewassers. Fur Dampfkesselbetriebe und andere industrielle

No.

No.

No.

3a:

Zwecke. Bearbeitet von Ingenieur E. Heidepriem. 47 S. in Lex. 8° mit 32 in den Text gedr.
Abb. 1899. (Vergriffent!)

Anleitung zur Untersuchung der Hebezeuge und Prufung ihrer Tragorgane im

Betriebe. 16 S. in Lex. 8°. 3. Auflage. 1906. geh. M. — 40.
Fur den Partiebezug gelten folgende Preisermassigungen einschliesslich freier Zustellung:

10 Ex. 25 Ex. 50 Ex. 100 Ex. 250 Ex. 500 Ex. 1000 Ex. 2000 Ex. 2500 Ex.
3,50 7,50 14,— 25— 57,50 100— 175,- 300,— 375—

Schul/ gegen Fingerverletznugen bei Arbeiten an Fallhftmmern und Pressen
aller Art. Ergebnisse des Preisausschreibens der Norddeutschen Edel- und Unedelmetall-Industrie-
Berufsgenossenschaft vom Februar 1898. Bearbeitet von den Ingenieuren P. Hosemann und
K. Specht. 29 S. in Lex. 8° mit 23 Abbildungen im Text. 1900. geh. M. —50.

Nene Schutzvorrichtungen gegen Fingerverletzungen bei Arbeiten an Fallhftmmern
und Pressen aller Art. Bearbeitet von den Ingenieuren P. Hosemann u. K. Specht. 8 S.
in Lex. 8° mit 4 Abb. im Text. 1901. geh. M. —25.

Die Unfallverhitung im Dampfkesselbetriebe. Bearbeitet von den Ingenieuren
0. Heidepriem, P. Hosemann, K. Specht und C. Zimmermann. 130 S. in gr. Lex. 8° mit
201 Abbildungen im Text und 4 lith. Tafeln, davon 2 in farbigem Druck. 1902. geh. M. 5,—, geb. M. 6,—.

Schutzvorrichtungen an Scheeren. Bearbeitet von P. Hosemann 6 S. in gr. Lex. 8°
m. 10 Abb. (Sonder-Abdruck aus dem ,Gewerblich-Technischen Ratgeber®. 1. Jahrg. Heft VII.)
1902. geh. M. —,20.
Mangelhafte Einrichtungen in maschinellen Anlagen fur elektrische Licht- und
Krafterzeugung. Vortrag von P. Hosemann. 6 S.in gr. Lex. 8° mit 15 Abb. (Sonder-Abdruck
aus dem ,Gewerblich-Technischen Ratgeber®. [1l. Jahrg. HeftX.) 1902. geh. M- —,20.
Schutzvorrichtungen gegen das Herausfliegen der Webschiutzen. Von A. Sickel.
(Sonder-Abdruck aus dem ,Gewerblich-TechnischenRatgeber®. I1.Jahrg. Heft 16—18)) 12 S.
Lex. 8°. Mit 18 Abb. im Text. 1903. geh. M. —,30-

Erfolge auf dem Gebiet: Schutz gegen Fingerverletzuugen bei Arbeiten an Fall-
hftmmern und Pressen aller Art. Von P. Hosemann. (Sonder-Abdruck aus dem ,Gewerb-
lich-Technischen Ratgeber“. H. Jahrg. Heft 19.) 12 S. in Lex. 8° m. 9 in den Text gedruckten
Abbildungen. 1903. geh. M. —35.

Die Uufallgefahren und ihre Beseitigung bei Meng«, Knet- und Mischmaschinen
in der Nahrungsmittel-Industrie. Von Ingenieur Ernst Bauer, Technischer Aufsichts-
beamter der Nahrungsmittel-Industrie-Berufsgenossensehaft. 51 S. in 4° mit 122 in den Text gedr.
Abbildungen. 1904. geh. M. 1,50.

Die obigen Schriften sind von Behdérden und Berufsgenossenschaften empfohlen.

No. 1 ist bereits vergriffen und kann nicht mehr geliefert werden.

Polytechnische Bu<*hhaiidluii™® A. Seydel
in Berlin W .8, Mohrenstr. 9.



Verhandlungen
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Berlin  1905.
Verein deutscher Revisions-Ingenieure.
E. Y.



Programm.

Sonntag, den 3 September 1905:
Abends 8 Uhr: BegruBung der Teilnehmer im Garten
des Bahnhofshotels zu Dessau.
Montag, den 4. September 1905:
9 Uhr: Vereinssitzung im Gartenpavillon des Hotels
zum goldenen Beutel.
1" IsUhr: Gemeinsames Mittagessen daselbst (Trockenes
Gedeck 3 Mk.).
4—6 Uhr: Besichtigung der alten Fabrik der Berlin-
Anhaltischen Maschinenbau - Aktien - Gesellschaft
Dessau.
Spaziergang nach dem Tivoli.
8 Uhr: Festvorstellung im Sommertheater daselbst.
Dienstag, den 5 September 1905:
818 Uhr : Vereinssitzung im Bahnhofs-Hotel.
12' pUhr: Gemeinsames Mittagessen daselbst (Trocke-
nes Gedeck 3 MK.).
2¢J]a Uhr: Wagenfahrt nach Worlitz.
Gondelfahrt, Besichtigung des Herzoglichen Parkes
und der Grotten, sowie des Museums.
8 Uhr: Ruckkehr nach Dessau.
Gemutliches Zusammensein im Kinstlerheim.
Mittwoch, den 6. September 1905:
8'|& Uhr: Besichtigung der neuen Fabrik der Berlin-
Anhaltischen Maschinenbau-Aktien-Gesellschaft.
Frihstick, gegeben von der Firma.
1 Uhr 8 Min. : Abfahrt nach Bernburg.
2 Uhr 3 Min. : Ankunft daselbst.
Besichtigung des mustergiltig angelegten Kalk-
steinbruches des Herrn 0. Merkel.
4 Uhr: Gemeinsames Mittagessen im Kurhause.
Rickfahrt Richtung Berlin oder Magdeburg 8 Uhr
26 Min.
Rickfahrt Richtung Halberstadt 7 Uhr 33 Min.

Tagesordnung.
Montag, den 4 September 1905 vormittags
9 Uhr im Hotel zum goldenen Beutel.

1. Bericht des Vorstandes fiur die Zeit vom 13. Sep-
tember 1904 bis 3. September 1905.

2. Herr Braune: Uber Transport- und Abfullvor-
richtungen fur &tzende Flussigkeiten.

3. Herr Dr. Trzeciok: Uber Lagerung von feuer-
gefahrlichen Flussigkeiten.

4. Herr H G 11: Uber die Erfolge der Bestrebungen zur
Aufstellung von Normalien fir Schutzvorrichtungen
an Papierschneidemaschinen.

5. Herr Freystedt: Die Unfallgefahren der Roll- und
Industriebahnen.

6. Herr Freudenberg: Mitteilungen Uber die stan-
dige Ausstellung fur Arbeiterwohlfahrt.

7. Herr Gary: Winschenswerte Reformen auf dem
Gebiet des berufsgenossenschaftlichen Plakatwesens.

Dienstag, den 5 September 1905 vor-
mittags 81k Uhr im Bahnhofs-Hotel.
1. Vereinsangelegenheiten:
a) Vorlage des Rechnungsabschlusses fir das Ver-
einsjahr 1904—1905.
Bericht der Rechnungsprifungs-Kommission.
Erteilung der Entlastung fur Vorstand und Schatz-
meister.

c) Vorlage des
1905 ] 1906.

d) Neuwahl der nach den §§ 11 und 20 der Satzungen
ausscheidenden Mitglieder des Vorstandes und der
Redaktions-Kommission.

(Vom Vorstand scheiden turnusmafRig aus die
Herren Freudenberg, Otto und Feldmann, von
der Redaktions - Kommission die Herren Feld-
mann, Sickel und Nottebohm.)
2. Bericht Uber die MalRnahmen zur Férderung der Zeit-
schrift Gewerblich-Technischer Ratgeber.

Berichterstatter Herr Gary und Herr Hosemann.

Bericht Uber den Stand der Vereinsschriften.

Festsetzung des Jahresbeitrages (8 7 der Satzungen).

Antrage der Mitglieder.

Technische Mitteilungen :

a) Herr Specht: Verbesserung der Schutzvor-
richtungen an Abricht-Hobelmaschinen.

b) Herr B ehr: Neuerungen an Zentrifugen.

¢) Herr Freudenberg: Die 34. Delegierten- und

Ingenieur-Versammlung des Internationalen Ver-

bandes der Dampfkessel-Uberwachungsvereine.

7. Wahl von Ort und Zeit der nachsten Hauptversamm-

b

-

Kostenanschlages fur das Jahr

oo s w

lung.
8. Verschiedenes.
N.B. Fur den Fall, da die Zeit in Dessau zur Er-

ledigung der Tagesordnung nicht ausreicht, ist die Fort-
setzung der Sitzung in Bernburg in Aussicht genommen.

Anwesend sind: .
1. Das Ehrenmitglied des Vereins, Herr Geheimer
Regierungsrat Prof. K. Hartmann -Berlin.



2. Vom Vorstande die Herren; Gary-Gr. Lichter-
felde, Specht-Berlin, Freudenberg-Essen, Otto-
Magdeburg. Entschuldigt fehlen vom Vorstande die
Herren: Dr. Eisentré&ger -Charlottenburg, Bitow-
Essen und Feldmann- Frankfurt.

3. Von Mitgliedern die Herren: Behr-Berlin;
Braune-Cdéln; Dr. Bramkamp-Céln; Elten-Barmen;
Freystedt-Hannover; Goodson-Mainz; Gunder-
loch- Mainz; Hoffmann - Charlottenburg; Ho 11z -
hausen-Chemnitz; v. Ho6 el 1lin-Karlsruhe; Hover-
mann-Hamburg; Hosemann-Charlottenburg; Hutt-
Berlin; Kiesler-Leipzig; Kramp f-Karlsruhe; Kunze-
Dresden; Lincke-Liegnitz; Dr. jur. Lébner-Leipzig;
L 0 dke-Schoneberg; Meyer-Hamburg; Pfaff-Chem-
nitz;, Poggenpoh 1-Céln; Reino1d-Berlin; Rott-
sieper-Bésdorf-Leipzig; Schefl er-Stettin; Spiel-
mann-Breslau; Schliephacke-Hannover; Stépel-
Mannheim; Dr.Trzeciok-Friedenau; Wunderle-Mainz.

4. Als Gaste nehmen an der Versammlung teil:
Herr Kommerzienrat Roth-Dessau; Herr Steinbruch-
besitzer Mer ke 1-Bernburg; Herr Betriebsingenieur
Bader- Dessau; Herr Fabrikbesitzer Bischof- Cos-
wig i./A.; Herr Fabrikbesitzer Vdlker-Bernburg; Herr
Fabrikbesitzer Carstens-Nurnberg; Herr Horne, tech-
nischer Aufsichtsbeamter der Schmiede-B.-G.; Herr In-
genieur Reichel, Assistent am Konigl. Material-
prifungsamt, Berlin.

Sitzung am 4. September 1905.

Der Vorsitzende Herr Professor Gary erdffnet
die Sitzung um 9*/i Uhr, teilt mit, dal? die Versammlung
satzungsgemafl berufen ist und dafl} eine Reihe von Géasten
eingeladen sind, die indessen zum grofiten Teil wegen
dringender Dienstgeschéafte oder weil sie den Urlaub nicht
unterbrechen kénnen, abgesagt haben. Dazu gehort leider
auch der Prasident des Reichs-Versicherungsamtes, Herr
Geh. Ober-Regierungsrat Gaeb el und der Direktor im
Reichs-Versicherungsamte Herr Geh. Ober-Regierungs-
rat Pfarrius, sowie der Direktor des Konigl. Material-
prufungsamtes Herr Geh. Regierungsrat Prof. Dr. ing.
Martens, der im vorigen Jahre die Hauptver-
sammlung mit seiner Gegenwart beehrte. Abgesagt
haben auch die Herren Geh. Ober-Bergrat L ehmer-
Dessau und Herr Gewerberat Kramer daselbst. Flr
einige Verhandlungstage haben ihr Erscheinen in Aus-
sicht gestellt der Direktor der Berlin-Anhaitischen Ma-
schinenbau-Akt. Ges. Herr Kommerzienrat Roth in
Dessau. Von der gleichen Firma begrifit der Vorsitzende
den Betriebsingenieur Herrn Bader, der die Freund-
lichkeit haben wird, den Projektionsapparat zu bedienen.
Ihr Erscheinen haben ferner in Aussicht gestellt die
Herren Baurat Dr. ing. Th. Peters, Direktor des Ver-
eins deutscher Ingenieure, Fabrikbesitzer A. Bischof-
Coswig i./A., Steinbruchbesitzer 0. Merkel- Bernburg,
Fabrikbesitzer V & 1k er- Bernburg und Fabrikbesitzer
Ernst Carstens - Nurnberg, der bei Gelegenheit der
Besichtigung der Berlin-Anhaltischen Maschinenbau-Akt.-
Ges. die von ihm gelieferte Sicherheitswelle fur Abricht-
hobelmaschinen (Punkt 6 a der Tagesordnung vom 5. Sep-
tember) selbst im Betriebe vorzuflhren beabsichtigt. So-

weit die Herren bereits in der Versammlung erschienen
sind, werden sie begruBt und hierauf wird in die Tages-
ordnung eingetreten. Die Berichterstattung tbernehmen
in Vertretung des abwesenden Schriftfihrers die Herren
Freudenberg und Specht.

Punkt 1L Bericht des Vorstandes far
die Zeit vom 13. September 1904 bis zum 3. Sep-
tember 1905. Der Bericht liegt gedruckt vor und ist
jedem Vereinsmitglied bereits zugegangen. Verlesung
wird nicht gewinscht. Indessen gibt der Vorsitzende
einige Erlauterungen zu dem Bericht, aus dem nach-
stehend die wichtigsten Punkte mitgeteilt werden.

Im verflossenen Vereinsjahre hat der Verein sich wie
in den Vorjahren stetig weiter entwickelt. "Wenn auch
bis zum 1. Juli 1905 11 Mitglieder, zum Teil wegen Be-
rufswechsels, zum Teil wegen Krankheit und Alter, aus
dem Verein ausschieden, so ist doch durch den Eintritt
von 22 neuen Mitgliedern ein Zugang von 11 Mitgliedern
zu verzeichnen. Der Verein umfalit jetzt 139 Mitglieder,
die sich im wesentlichen Uber das Deutsche Reich ver-
teilen, aber auch vereinzelt im Auslande ansassig sind.
Das Mitgliederverzeichnis des Vereins nach dem Stande
vom Januar 1905 ist den Verhandlungen der 11. ordent-
lichen Hauptversammlung in Jena angeheftet worden und
allen Mitgliedern zugegangen.

Von den 139 Mitgliedern sind:

8 (7) Staatliche Aufsichtsbeamte.

95 (71) Technische Aufsichtsbeamte.

22 (24) Kessel-Revisions-Ingenieure.

3 (9) Geschéaftsfuhrer.

2 (3) Geschaftsfuhrer, die zugleich Technische Auf-

sichtsbeamte sind.

9 (10) Ingenieure in verschiedenen Stellungen.

Folgende Berufsgenossenschaften sind vertreten:

Samtliche Eisen- und Stahl-B.Gn., die B.G. der
Feinmechanik und die Metall-B.Gn. mit 16 Mitgliedern,

Baugewerks-B.Gn. mit 11,

Textil-B.Gn. mit 10,

Holz-B.Gn. mit 9,

Steinbruchs-B.G. mit 9,

B.G. der chemischen Industrie mit 6,

Brauerei- und Malzerei-B.G. mit 5,

Millerei-B.G. mit 4,

Ziegelei-B.G. mit 4,

Lagerei-B.G. mit 3.

Nahrungsmittel-B.G. mit 2,

Papiermacher-B.G. mit 2,

Buchdrucker-B.G., Fleischerei-B.G., Lederindustrie-
B.G., Papierverarbeitungs-B.G., See-B.G., StraBenbahn-
B.G., Zucker-B.G., Glas-B.G. mit je einem Aufsichtsbe-
amten.

Einige Technische Aufsichtsbeamte haben die Vertre-
tung mehrerer Berufsgenossenschaften. Einige Kessel-
revisions-Ingenieure sind zugleich als Technische Aufsichts-
beamte der Papiermacher-B.G. tatig.

Neu hinzugekommen ist gegen das Vorjahr die
Glas-B.G.

Im Laufe des Vereinsjahres sind ausgeschieden die
Herren: Schwanck, Fahlbusch, Richter, Lo6hr-



mann, Kufahl Oppler, Ruther,

Zschoch, Krumbhorn, Jirgens.
Neu eingetreten sind dagegen die Herren :

Fritz Albreeht, Ing., techn. Aufs.-B. der Ziegelei-
B.Gr. Charlottenburg, Goethestr. 50.

Paul Buschmann, Ing., techn. Aufs.-B. der Ziegelei-
B.G. Mainz, Taunusstr. 25 1

Karl Eger, techn. Aufs.-B der Magdeb. Baugewerks-
B.G. Magdeburg, Arndtstr. 9 II.

Friedr. Fleischmann, Chemiker, techn. Aufs.-B.

Fischer,

der B.G. der chemischen Industrie Sekt. VII1. Nurn-
berg, Weberplatz 2. .
A. Goodson, techn. Aufs.-B. der Sekt. VI der La-

gerei-B.G. Mainz.

C. v. Groddeck, Elektro-Ingenieur des Dampfkessel-
Uberwachungsvereins der Zechen im Oberbergamts-
bezirk Dortmund. Essen a. Ruhr, Brunnenstr. 58.

G. Gruiunig, techn. Aufs.-B. u. Rechnungs.-B. der Hess.-
Nass.-Baugewerks-B.G, Sekt. VI, GieRen.

E. Hederich, Baugewerksmeister, techn. Aufs.-B der
Sekt. V1, der Sudwest-Baugewerks-B.G. Metz, Kleine
Pariserstr. 15.

Karl Horber, techn. Aufs.-B. der Brauerei-
Malzerei-B.G. Nirnberg, Mathausgasse 1.
Alfred von H8RI1in, Dipl.-Ing., techn. Aufs.-B. der

Sekt. Il der Steinbruchs-B.G. Karlsruhe (Baden),

Hirschstr. 18.

Otto Kiesler, techn. Aufs.-B. u. Rechnungsbeamter
der Sachs.-Thur. Eisen- u. Stahl-B.G. Leipzig, Har-
kortstr. 3.

K G 1p, techn. Aufs.-B.
waldstr. 5.

Fritz Kumbruch, techn. Aufs.-B. der Sekt. Il der
Maschinenbau- u. Kleineisenindustrie - B.G. Hagen
i. W. Wilhelmstr. 18.

Erich Lehmann, Ingenieur, Halensee, LUtzenstrasse.

Georg Lehm ann, Ing. des Schlesischen Vereins fur
Uberwachung von Dampfkesseln. Breslau, Bado-
waerstr 86. I1.

E. May, techn. Aufs.-B. der Sekt. VI der Lagerei-B.G.
Dusseldorf, Elisabethstr. 6.

A. Mi1lhan, Obering., techn. Aufs.-B. der Sekt. V der
Steinbruchs-B.G. Hagen i. W.

R einold, Major a D., techn. Aufs.-B. der Papier-
macher-B.G. Berlin W. 50, Kulmbacherstr. 15.

C. F. Rothe, Elektrotechniker u. Revisions-Ingenieur
Berlin W. 9, Kothenerstr. 33.

Bernhard Schulze, Dusseldorf, Wagnerstr. 29.

Th. Steiger, Ing., techn. Aufs.-B. der Textil-B.G. fur
Elsass-Lothringen, Dérnach.

Alexander Spielmann, techn. Aufs.-B. der Stein-
bruchs-B.G. Sekt. VIII. Breslau, Sandstr. 13.

F. Wilke, techn. Aufs.-B. der Lagerei-B.G. Stettin,
Pestalozzistr. 11.

Vorsitzender: Nach dem Drucke des Berichtes
sind noch zwei weitere Mitglieder eingetreten, namlich
Herr J. E. Wunderle in Mainz und Herr Dr. W.
Bramkamp, Assistent des Techn. Aufsichtsbeamten der
B.-G. der Chemischen Industrie in Céln. Beide Herren
sind in der Versammlung anwesend und werden begrift.

und

der Glas-B.G. Steglitz, Grune-

An diejenigen Berufsgenossenschaften, deren Auf-
sichtsbeamte noch nicht Mitglieder des Vereins sind, ist
das Ersuchen gerichtet worden, ihren Aufsichtsbeamten
den Beitritt zum Verein zu ermdglichen ; daraufhin sind
einige der genannten Herren dem Verein als neue Mit-
glieder beigetreten.

Der Vorstand des Vereins hat am 24. November
1904 und am 4. Méarz 1905 Sitzungen abgehalten. Wie
Ublich wird der Hauptversammlung noch eine dritte Vor-
standssitzung vorangehen.

Sehr viel Mihe hat dem Vorstande die Agitation
zu Gunsten der Vereinszeitschrift gemacht, Uber deren
gegenwartigen Stand unter Punkt 2 der Tagesordnung
des 5. Sept. d. J. gesondert berichtet werden wird.

Am 25. Januar 1905 wurde der Vorsitzende von
dem Herrn Préasidenten des Reichsversicherungsamtes
empfangen. In Verfolg dieser Unterredung hat das Amt
das inzwischen den Herren Vereinsmitgliedern wohl be-
kannt gewordene Rundschreiben vom 2. Februar 1905
an die Berufsgenossenschaften erlassen. Fur dies warm-
herzige Eintreten zu Gunsten der Zeitschrift ,Gewerblich-
Technischer Ratgeber” sei dem Amt auch an dieser Stelle
der aufrichtige Dank des Vorstandes ausgesprochen.

Im Anschlisse an dieses amtliche Rundschreiben und
unter Hinweis darauf hat der Vorstand seinerseits am
15. Mai 1905 an die samtlichen gewerblichen Berufsge-
nossenschaften, mit Ausnahme der Baugewerks-Berufsge-
nossenschaften, ein Schreiben gerichtet, in dem nochmals
um wirksame Unterstitzung der Zeitschrift G.-T. R. ge-
beten wurde.

Beide Rundschreiben haben den Erfolg gehabt, daR
eine ganze Reihe von Berufsgenossenschaften der Zeit-
schrift namhafte Barbetrdge zuwandten, andere ihr In-
teresse durch Ubernahme einer gréReren Zahl von Abonne-
ments zu erkennen gaben.

15 Berufsgenossenschaften stellten 1850 Mark bar
zur Verfugung und nétigenfalls weitere Mittel in Aussicht.

11 Berufsgenossenschaften nahmen ausserdem
Abonnements.

Mehrere B.Gn. haben ihren Sektionen und Mit-
gliedern das Abonnement empfohlen, andere wollen mit
ihrer EntschlieBung die Beschlisse des Verbandes der
deutschen B.Gn. abwarten.

Folgende B.Gn. haben das Schreiben bis jetzt noch
nicht beantwortet, es ist aber wohl auch von diesen
wenigstens teilweise noch Hilfe zu erwarten.

B.G. der Feinmechanik; Topferei-B.G.; Norddeutsche
Textil-B.G.; Textil-B.G. fur ElsaB-Lothringen; Sé&chsische
Textil-B.G.; Seiden-B.G.; Papierverarbeitungs-B.G.; Sach-
sische Holz-B.G.; Bayrische Holzindustrie-B.G.; Mullerei-
B.G.; B.G. der Molkerei-, Brennerei- und Starkeindustrie ;
Tabak-B.G.; Bekleidungsindustrie-B.G.; Deutsche Buch-
drucker-B.G.; Strassen- und Kleinbahn-B.G.; Lagerei-
B.G.; Fuhrwerks-B.G.; Elbschiffahrts-B.G.; Ostdeutsche
Binnenschiffahrts-B.G.; See-B.G.; Tiefbau-B.G.; Schmiede-
B.G.; Sudd. Edel- und Unedelmetall-B.G.

Ganz ablehnend verhalten haben sich :
schafts-B.G., die Privatbahn-B.G.
feger-B.G.

Die Verhandlungen mit dem Verbéande der deutschen

die Knapp-
und die Schornstein-

200



Berufsgenossenschaften zwecks einer namhaften Unter-
stltzung der Zeitschrift haben sich leider vorlaufig zer-
schlagen, da der vom Verbands-AusschuR mit der Ange-
legenheit betraute Unter - Ausschufl seine Mitwirkung
von der Verschmelzung des G.-T. R. mit der Zeitschrift
sBerufsgenossenschaft* abhéngig machte, derart, dall der
G.-T. R. kunftig als Beiblatt der ,Berufsgenossenschaft"
erscheinen sollte. Die gestellte Vorbedingung erschien
weder dem Verleger noch dem Vorstande annehmbar.
Die Mission des Unterausschusses gilt vorlaufig fur ge-
scheitert. Die Kommision wird dem geschéaftsfihrenden
Verbands-Ausschusse davon Mitteilung machen, dem es
nun Uberlassen bleibt, die H6he der ev. fir den G.-T. R.
zu gewahrenden Unterstitzung zu bestimmen. Dies durfte
aber erst im Herbst mdéglich sein.

Die Drucklegung der Verhandlungen der 11. Haupt-
versammlung in Jena verzogerte sich wegen Meinungs-
verschiedenheiten mit dem Verleger beziglich des Um-
fanges der Niederschrift. In diesem Jahre wird Vorsorge
getroffen werden, daB das Protokoll der Verhandlungen
maoglichst im unmittelbaren Anschlisse an die Hauptver-
sammlung im Druck erscheint.

Der Verhandlungsbericht der 11. Hauptversammlung
ist an einige technische Vereine und Berufsgenossenschaf-
ten gesandt worden, wofur Dankschreiben eingegangen
sind.

Umsténdlich und kostspielig ist das Verfahren fir die
gerichtliche Eintragung der in Jena beschlossenen Vor-
stands- und Satzungsanderung geworden. Nachdem das
Gericht zweimal die Anmeldung zurickgewiesen hatte,
muBte noch ein Notar zugezogen werden, um die ge-
winschten Formalitaten zu erfullen. In Zukunft wird
stets zur Vorstandswahl ein Notar zur Aufnahme des er-
forderlichen Protokolles zugezogen werden.

Der AbschluR des Vertrages mit der Zeitschrift
G.-T. R. hat wegen der unsicheren Lage des Unterneh-
mens vertagt werden mussen.

Vorsitzender: In der gestrigen Hauptversammlung
der G. m. b. H. ,Gewerblich-Technischer Ratgeber” ist
beschlossen worden, die Gesellschaft aufzulésen, nachdem
Herr S ey delsich verpflichtet hat, die Zeitschrift mit
allen Aktiven und Passiven wieder auf eigene Rechnung
zu Ubernehmen und weiter zu fuhren.

Naheres hieruber wird unter Punkt 2 der Tages-
ordnung am 5. September mitgeteilt werden.

Von den Vereinsschriften sind die Nummern 1 und 2
vergriffen. Die Neubearbeitung der Schrift Nr. 2, wel-
che s. Z. groBen Anklang fand, ist inzwischen in die
Wege geleitet. Fir die Neuauflage der Schrift 1 ist
noch kein Bearbeiter gewonnen, nachdem der Herr Ver-
fasser der ersten Auflage, Herr Heidepriem, wegen
Arbeitstiberblrdung die Neubearbeitung ablehnen mufte.

Die Firma Paul Kdénig & Schwartz teilte mit,
dall der frihere Brunn-Loéwenesche Apparat verschiedene
Verbesserungen erfahren hat und jetzt der Brunn-
Krigersche Apparat genannt wird. Man wird das bei
Neubearbeitung des Heftes bericksichtigen.

Dem Reichsversicherungsamt ist von der Ernennung
seines Senatsvorsitzenden Herrn Geh. Regierungsrat Prof.
Konrad Hartmann zum Ehrenmitglicde des Ver-

eins deutscher Revisions-Ingenieure Kenntnis gegeben
worden.

Die Oberschlesische Holzimpragnierung ,ldaweiche*
machte im AnschluB an den Vortrag des Prof. Gary
in Jena uber feuersichere Baukonstruktionen auf ihre
Imprégnierung von Holz mit Gemischen von schweren
und leichten Metallsalzen aufmerksam. Interessenten
stehen die naheren Mitteilungen hiertber zur Verfligung.

Die Firma Emil Marold Akt.-Ges. Berlin tber-
sandte ihren neuen Stellring, der in den Versammlungen
der Berliner Gruppe vorgelegt und besprochen wurde.

Der Verein der Wasserfreunde in Berlin W., Kénig-
gratzerstrale hat den Mitgliedern des Vereins gegen
Vorzeigung der Mitgliedskarte erméaRigte Preise gewahrt.

Die Verwaltung der stéandigen Ausstellung fir Ar-
beiterwohlfahrt in Charlottenburg veranstaltete in den
Monaten Januar bis Marz 1905 populare Vortrage aus
dem Gebiete der Arbeiterwohlfahrt. Der Besuch dieser
Vortrage steht jedermann unentgeltlich frei. Unter den
neun Vortragenden Herren befand sich Herr Prof. Dr.
Albrecht, der tuber die Arbeiterwohnungsfrage sprach,
und Herr Regierungsrat Dr. H ey ro th, Mitglied des
R.-V.-A., der die Unfallverhiitungs-Vorschriften der ge-
werblichen Berufsgenossenschaften und andere Bestim-
mungen fur den Arbeiterschutz zum Thema seines Vor-
trages gewahlt hatte.

Zu den Vortragenden Herren gehdrte ferner unser
Mitglied Herr Ingenieur Hosemann, der Uber Un-
fall-Verhitung an Metallbearbeitungsmaschinen sprach.

Beide Vortrage sind in der Zeitschrift G.-T. R. zum
Abdruck gebracht worden.

Als ein erfreuliches Zeichen des Interesses, welches
die Arbeiter und Werkmeister den Bestrebungen der Un-
fallverhutung entgegenbringen, darf der zahlreiche Besuch
der Vortréage gerade aus diesen Kreisen angesehen werden.

Das Stiftungsfest des Vereins ist am 4. Marz dieses
Jahres im ,Restaurant Schlaraffia“, Enckeplatz, in Ub-
licher Weise unter Teilnahme der meisten in Berlin an-
wesenden Mitglieder und einiger Géaste gefeiert worden.

AuRerdem tagte die Berliner Gruppe an 9 Abenden
des Winters 1904/05 im Restaurant ,Stadt Pilsen“ Unter
den Linden. Bei Gelegenheit dieser Zusammenkiinfte
wurden zahlreiche technische Dinge besprochen und leb-
hafter Meinungsaustausch gepflogen.

Die Westliche Gruppe des Vereins hat am 6. Mai
1905 zu Frankfurt a. M. getagt. Die technische Tages-
ordnung umfasste folgende Punkte:

Vortrag Uber die Unfallgefahr der Gummi- und
Celluloid-Walzwerke sowie Gber Momentausruckun-
gen, Herr Braune.

Vortrag Uber Elektromobile, Herr von G roddeck.

Uber einige neue Schutzvorrichtungen an Buchdruck-
maschinen, Herr Feldmann.

Mitteilungen Uber die dauernde Ausstellung fur Ar-
beiterwohlfahrt in Charlottenburg.

Die technischen Aufsichtsbeamten der Eisen- und
Stahl - Berufsgenossenschaften versammelten sieh am
30. Januar 1905 in Berlin zur Besichtigung der standigen
Ausstellung in Charlottenburg. Aus diesem Anlasse ist
eine zwanglose Vereinigung mit den in Berlin anwesen-



den Herren herbeigefihrt worden. In gleicher Weise
wurde bei Gelegenheit der Zusammenkunft der technischen
Aufsichtsbeamten der Steinbruchs - Berufsgenossenschaft
am 28. Mai 1905 verfahren.

An der 22. ordentlichen Vorstandsversammlung des
Zentralverbandes der preuBischen Dampfkessel-Uberwa-
ehungsvereine am 9. Juni 1905 hat der Vorsitzende teil-
genommen. Von besonderem Interesse war die Erdrte-
rung der von dem Herrn Minister fur Handel und Ge-
werbe gestellten Frage, ob der Verband vorbehaltlich
naherer Verhandlungen bereit ist, bei Annahme des Ge-
setzentwurfes, betreffend die Kosten der Prufung Uber-
wachungsbedurftiger Anlagen, die darin bezeichnten Pri-
fungen auszufiihren, soweit sie denVereinen nicht bereits
obliegen, oder sie ihr Einverstandnis damit erklart haben.

Hierzu teilte der Vorsitzende folgendes mit:

Der in Betracht kommende § 1 des vom Abgeord-
netenhause angenommenen Gesetzentwurfes, betreffend
die Kosten der Prufung Uberwachungsbedurftiger An-
lagen, hat folgenden Wortlaut:

,Soweit durch Polizeiverordnung des Oberprasi-
denten, des Regierungsprasidenten (in Berlin des Poli-
zeiprasidenten) oder des Oberbergamtes angeordnet wird,
dass

. Aufzlge,

. Kraftfahrzeuge,

Dampffasser,

. GefaBe fur verdichtete und verflussigte Gase,

. Mineralwasserapparate,

. Azetylenanlagen,

. Elektrizitatsanlagen
durch Sachversténdige vor der Inbetriebsetzung oder
wiederholt wahrend des Betriebes gepruft werden, kann
in diesen Verordnungen den Besitzern die Verpflich-
tung auferlegt werden, die hierzu nétigen Arbeitskrafte
und Vorrichtungen bereit zu stellen und die Kosten
der Prifungen zu tragen.”

Aus den Verhandlungen ging hervor, dal} etwa die
Halfte der Vereine bereits elektrische Abteilungen ein-
gerichtet hat und mehrere Vereine sich dazu bereit er-
klart haben, so daB es wohl nicht schwierig sein wird,
fir jeden Bezirk einen Verein zu finden, der die Uber-
wachung der Anlagen unter 7 mit Gbernimmt. Der Uber-
wachung der Anlagen unter 1—6 stellen sich ebenfalls
keine besonderen Schwierigkeiten entgegen, der Zentral-
verband wiirde aber nicht in der Lage sein, die Uber-
wachung einheitlich zu Gbernehmen. Er kénnte nur der
Regierung gegenuber als Vermittler auftreten.

Der Einladung des internationalen Verbandes der
Dampfkessel-Uberwachungs-Vereine zur Teilnahme ander
Jahresversammlung in Kassel am 23. und 24. Juni ist
der Verein gefolgt. Herr Oberingenieur BuUtow hat
freundlichst die Vertretung des Vereins ubernommen.
Er hat einen schriftlichen Bericht eingereicht, den Herr
Freudenberg unter Punkt 6c der Tagesordnung vom
5. Sept. verlesen wird.

Als Geschenke fir die Blcherei gingen ein:

1. Von Herrn Rechtsanwalt Waldemar Kling-
hammer in Rudolstadt: ,Norwegen und Spitz-
bergen“ und ,Mei Rudelschtadt”.

~No o~ wWwN R

2. Von Herrn Bitow: Engel, zum Ausstande der
Arbeiter im Ruhrbezirk.

3. Das Protokoll der 33. Delegierten- und Ingenieur-
versammlung der preuRischen Dampfkessel - Uber-
wachungsvereine.

4. Der Jahresbericht der Dampfkessel-Uberwachungs-
vereine der Zechen im Oberbergamtsbezirk Dort-
mund.

5. Die Jahresberichte der technischen Aufsichtsbeamten
der Fleischerei-, der Zucker- und der Papierverar-
beitungs-Berufsgenossenschaft.

6. Die Geschaftsanweisung fur die technischen Auf-
sichtsbeamten der Fuhrwerks-Berufsgenossenschaft.

7. Die abgeédnderten Unfall-Verhlitungs-Vorschriften
der Zucker-B.G.

8. Der Verwaltungsbericht der See-B.G.

9. Abschrift des Protokolles der in Jena am 11. Sep-
tember 1904 gehabten Besprechung der Papierverar-
beitungs-Berufsgenossenschaft unter Zuziehung einiger
Maschinenfabrikanten Uber MalRnahmen zum Schutze
an Papierschneidemaschinen.

10. Ermahnungen und Winke zur mdoglichst unfallsiche-
ren Gestaltung der Arbeiten an Holzbearbeitungs- und
Hilfsmaschinen in Mobelfabriken von Rud. Hofmann.
Herausgegeben vom Vorstand der sidwestdeutschen
Holz-Berufsgenossenschaft.

Den Einsendern sei der Dank des Vereins auch an
dieser Stelle ausgesprochen.

Einige minder wichtige Eingénge sind in diesem Be-
richte unerwahnt geblieben.

Bemerkungen aus dem SchéBe der
werden zu diesem Berichte nicht gemacht.

Vorubergang zu Punkt2 der Tagesordnung bemerkt
der Vorsitzende, daB es dringend winschenswert

Versammlung

sei, einige Tage vor jeder Hauptversammlung ungefahr
die Zahl der Teilnehmer an derselben kennen zu lernen.
Es werde demgemal in Zukunft der Einladung zur Haupt-
versammlung eine Karte zur Anmeldung fir dieselbe bei-
gelegt werden und sind die Vereinsmitglieder ersucht,
hiervon rechtzeitig Gebrauch zu machen.

Der Vorsitzende teilt ferner mit, dal der Vorstand
in seiner, der Hauptversammlung vorangegangenen Sitzung
der Zeitersparnis wegen die Herren Pfaff und Behr,
letzteren an Stelle des am Erscheinen verhinderten Herrn
Sickel gebeten hat, die Rechnungsprifung fur 1904/05 zu
Ubernehmen und bittet um nachtrégliche Genehmigung
der Versammlung.

Die Genehmigung wird einstimmig erteilt.

Hierauf erhielt zu Punkt 2 Herr Braune- O8In
das Wort zu dem Vortrage :

Uber Transport- und Abfullvorrich-
tungen fur atzende FllUssigkeiten.

Fir den Transport von Flissigkeiten ist
eine grolRe Reihe von Apparaten und Maschinen
vorhanden, welche in der Mannigfaltigkeit ihrer
Ausfihrung dem Betriebschemiker eine so viel-,
seitige Anwendung ermdglichen, dall er — bei
der Wahl des fur den jeweiligen Zweck sich am



besten eignenden Apparates —
heit kommen wird.

nie in Verlegen-
Da aber nicht nur Wasser
mit solchen Apparaten geférdert werden soll,
sondern auch Sauren, Laugen, Beizen, Farb-
wasser u. s. w., so wird man bei der Aus-
wahl der zur Konstruktion der Vorrichtungen
zu verwendenden Materialien sehr sorgfaltig ver-
fahren mussen. In Betracht kommen da Guf3-
eisen, Schmiedeeisen, Blei, Kupfer, Zinn, Messing,
Rotguf3, Aluminium, Steingut, Glas, Gummi
u. s. w. Ganz besonders vervollkommnet wurden
in den letzten Jahren die Apparate aus Stein-
zeug, mau stellt sogar Rihrwerke, Centrifugen,
Pumpen und Geblase, sowie andere Maschinen
aus Steinzeug her, und erst kurzlich hat Herr
Prof. Lindner in Karlsruhe in der Zeitschrift
des Vereins Deutscher Ingenieure einen inter-
essanten Artikel Uber die Berechnung solcher
Maschinen veroéffentlicht.

Die Apparate zum Hochférdern oder zum
Weiterbewegen von Flussigkeiten in verschiedenen
Hohenlagen zerfallen in zwei Gattungen :

1. Solche, welche erst durch beliebig andere
umgesetzte motorische Krafte in Tatigkeit ver-
setzt werden — das sind die Pumpen, auf die
ich hier nicht naher eingehe, da sie ja hinlang-
lich bekannt sind.

2. Solche fur direkten Betrieb mittelst Dampf,
Luft oder Wasser, wie:

Injekteure oder Elevatoren (Dampfstrahl-

apparate).

Ejektoren (Wasserstrahlapparate).

Aquapulte (Einkammerpumpen).

Pulsometer (Zweikammerpumpen).

Montejus.

Die Injekteure (DampfStrahlapparate) sind
bekanntlich Vorrichtungen, welche im Prinzip
darauf beruhen, dal Dampf durch ein System
von Disen stromt und dadurch Gber dem Niveau
der zu hebenden Flissigkeit ein Vakuum erzeugt,
wodurch letztere angesaugt, vom Dampfstrom
erfaBt und nach der Verwendungsstelle gedriickt
wird. Bekanntlich werden die Injekteure aus-
schlielich zum Speisen der Dampfkessel
wendet.

ver-

Die Ejektoren (Wasserstrahlpumpen) werden
nicht wie die Injekteure mittels Dampfdruck,
sondern mittels Wasserdruck in Betrieb gesetzt
und koénnen naturgemdB nur da angewendet
werden, wo eine Hochdruck-Wasserleitung vor-

handen ist. lhre Verwendung ist insofern eine
beschrankte, als man sie nur zum Transport von
Wasser oder solchen Flussigkeiten benutzen kann,
welche eine Verdinnung durch das Betriebswasser
vertragen.

Die Pulsometer oder kolbenlosen Zweikam-
merpumpen sind Apparate, bei welchen das Saugen
der zu transportierenden Flissigkeit durch die
Kondensation, und das Heben derselben durch
den Druck des Betriebsdampfes in zwei neben-
einander liegenden Kammern hervorgebracht
Mittels der Pulsometer lassen sich kalte
und bis zu zirka 80° C. warme, dunn- und dick-
flissige, sandige und schlammige Flissigkeiten
mit Leichtigkeit transportieren.

Die Aquapulte oder kolbenlosen Einkammer-
Dampfpumpen wirken

wird.

in &hnlicher Weise wie
die Pulsometer, indem bei ihnen ein entlastetes
Dampfventil abwechselnd geschlossen und ge-
o0ffnet wird, wodurch Dampf in die Kammer
eintritt, welcher dann die angesaugte Flussigkeit
wegdriuckt und durch Kondensation wieder an-
saugt.

Die Emulseure dienen zum Beférdern &tzender
Flussigkeiten mittels Prel3luft; sie arbeiten nach
Art der B orsig’'sehen Mammutpumpen, indem
sie vom Boden eines Senkrohres aus die Luft
— zugleich mit der im Bohre stehenden Flussigkeit
— durch ein Steigrohr hoch aufsteigen lassen.

Ein in chemischen Fabriken auBerordentlich
viel angewendetes und sehr bequemes Transport-
mittel fur atzende FluUssigkeiten (S&uren, Laugen)
sind die Druckfasser oder Druckbirnen (Mon-
tejus). Es sind dies GefaRe, denen die zu be-
fordernde Flussigkeit aus einem hoher aufge-
stellten Behélter selbstandig zulduft, worauf die
Flissigkeit alsdann vermittels eines oben ein-
tretenden Dampfstromes oder mittels geprefRter
Luft durch ein bis auf den GefaBboden hinab-
reichendes Eintauchrohr nach irgend einer Ver-
brauchstelle hin gedrickt wird (siehe Fig. 1).
Werden mit solchen Montejus kalte Flissigkeiten
transportiert, so kann man als Druckmittel nicht
gut Dampf anwenden, wegen der eintretenden
starken Kondensation desselben. Wendet man
aber in diesen GefalRen gepref3te Luft an, so
hat man ein Transportmittel, mit welchem man
jede Flissigkeit, ob kalt oder heil3, bewegen kann.
Es empfiehlt sich die zur Erzeugung der Pref3-
luft dienende Luftpumpe in ein grofles Reservoir



arbeiten zu lassen, und von diesem nach samt-
lichen Verbrauchsstellen hin eine Rohrleitung
zu legen, von welcher dann Abzweigungen die

Fig. 1

Die
Bedienung ist die denkbar einfachste, sie besteht
lediglich in dem wechselnden Offnen und SchlieRen
mehrerer Hahne.

Unféalle kénnen an solchen Druckfassern Vor-
kommen durch falsche Hahnstellung, indem die
frisch zulaufende Flussigkeit durch die noch im

Druckluft in die einzelnen Montejus leiten.

Montejus befindliche Druckluft in das Reservoir,
aus welchem man die Flussigkeit ablalt, zurick-
gedrangt wird, wobei die das AbflulRventil be-
dienenden Personen durch Sé&ure- oder Laugen-
spritzer schwer verletzt werden kdnnen. Solche
Unfalle lassen sich dnrch ein in die Fliissigkeit-
zuleitung zwischen Reservoir und Montejus einge-
baute Rickschlagventil verhiten (siehe Fig. 2).
Da ein absolutes Dichthalten dieses Ventils nicht
erforderlich ist, besteht dasselbe aus einem ein-
fachen abgedrehten Teller, hergestellt aus einem
der Flussigkeit gegenUber widerstandsfahigen
Material; bei Schwefelsaure wird man also Hart-
blei nehmen. Die Wirkungsweise des Ventils
ist derart, dal die etwa im Montejus noch vor-
handene Druckluft den Ventilkegel geschlossen

halt. Das Ventil hebt sich erst dann zum EinlaR
der Flussigkeit, wenn die Druckluft aus dem Mon-
tejus abgelassen ist.

Die Aktiengesellschaft Deutsche Ton- und
Steinzeug-Werke in Charlottenburg fabriziert

Fig. 2.

eine Druckbirne ,Wotan“, bei welcher sich das
eben erwdhnte Rickschlagventil am Apparate
selbst befindet (siehe Fig. 3). Die Flussigkeit
lauft aus einem hdéher auf-
gestellten Behalter dem
Apparat,welcher aus Stein-
zeug hergestellt ist, bei ¢
zu. Wenn man dann bei
a Druckluft einlaft,
die im Apparat befind-
liche Flussigkeit durch die
eingeschliffene Steinzeug-
kugel am Zuruckstromen
gehindert.
die erfolgte Fallung an-
zuzeigen, ein Glasrohr ein-
gekittet, das tUber den héch-
sten Stand in dem Vor-
ratsbehalter hinausreicht.

wird

Bei b wird, um

P'g- 3-
Der Gebrauch dieser Druckbirne erfordert nur
die Bedienung eines Hahnes.
Bei niedrigem Druck kann man die aus Ton
(Steinzeug) hergestellten Apparate wahlen; groBere
2



Montejus fir hohere Drucke werden aus Guf3-
eisen hergestellt und vielfach gegen die Ein-
wirkung der &atzenden Flussigkeiten innen mit
einem Bleimantel aasgekleidet.

Obgleich bei den Montejus meist nur niedrige
Drucke (3—4 Atm.) zur Verwendung kommen,
sind doch schon Explosionen solcher Apparate
zu verzeichnen, weshalb die Berufsgenossenschaft
der chemischen Industrie auch diese Luftdruck-
apparate unter fortlaufende Kontrolle gestellt
hat. Die regelméafRigen Untersuchungen solcher
Apparate sind aber ebenso unangenehm fur den
Betriebsunternehmer,
genieur. Es werden haufig schmutzige Flussigkeiten
gefordert, die mit Geruchen unangenehmster Art
verbunden sind. Die Druckprufungen sind auch
vielfach erschwert durch den inneren Bleimantel,
sowie dadurch, dal die Montejus meist im Erd-
reich versenkt gelagert sind. Beim Reinigen der
fur die Schwefelsdurefabrikation dienenden Druck-
gefalRe kann sich ferner aus dem Schlamm der
hochst giftige Arsenwasserstoff und hinter dem
Bleimantel Knallgas sich bilden.

Eine weitere Unfallgefahr bietet das zu zeitige
Offnen des Entliftungshahnes am Apparat, so
lange sich noch etwas Druck in demselben be-
findet; durch die herausspritzende atzende Flussig-
keit haben schon viele Arbeiter schwere Ver-
brennungen erlitten. Die Bedienung der vielen
Hahne ist umstandlich und bietet Gberhaupt eine
standige Quelle von Unfallen. Nach der Fullung
und Entleerung des Montejus mussen die Hahne
jedesmal umgestellt werden und erinnert dies an
die alteste Dampfmaschinen-Steuerung.
daher
automatischer Montejus (bergegangen, welche
einer besonderen Wartung nicht mehr bedurfen
und sich in der Praxis sehr bewahrt haben; sie
arbeiten meist mit Schwimmer.

Fig. 4 zeigt ein neues automatisches Druck-
fall der Deutschen Steinzeugfabrik in Friedrichs-
feld (Baden), bei
ventil und das Abluftventil unmittelbar von einem
Schwimmer aus gesteuert werden,
Wirkungsweise eines Kondenswassertopfes
innert. Der Eintritt der Luft wird bei
gewissen Hohe des sinkenden Flissigkeitsspiegels
durch den Schwimmer abgesperrt. Der Luftaus-
lall wird von unten durch einen Ventilkdrper ge-
schlossen gehalten, der ebenfalls als Schwimmer

wie fir den .Revisionsin-

Man ist

in den letzten Jahren zur Konstruktion

welchem das Prel3lufteinlai-

was an die
er-
einer
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ausgebildet und so belastet ist, dal er sich erst
dann von der Offnung abhebt, wenn der Uber-
druck im GefaRe auf das der Férderhdhe gerade
entsprechende MalR gesunken ist. Der Apparat
arbeitet also mit Expansion der Prefl3luft, um
deren Arbeitsvermdgen voll auszunutzen. Der
Luftdruck betragt in der Regel 3—4 Atm.; die
Forderhohe eines Druckfasses von 150 1 Inhalt
kann 5—20 m betragen. Durch entsprechende
Belastung der Schwimmer mit Schrot lalkt sich

Fig. 4.
die Steuerung den Betriebsverhéaltnissen anpassen.
Die Leistung betrdgt 4—6 cbm pro Stunde, je
nach der Héhe des Zuflusses und dem Drucke
der PreBluft.

Die Aktiengesellschaft Deutsche Ton-
Steinzeug-Werke in Charlottenburg baut die in
Fig. 5 und 6 dargestellte automatische Druck-
birne, System Dr. P lath.
FlUssigkeit flieRt dem Montejus aus einem etwas
hoher stehenden Reservoir durch das Einlauf-
ventil, welches gleichzeitig als Ruckschlagventil
wirkt, zu, fullt den Apparat an und hebt dann
den Schwimmkdrper des links befindlichen Luft-
einlaBventils. Dadurch wird der Prefluft der
Eintritt in das Montejus freigegeben und dessen
Inhalt durch das Steigrohr nach oben gedrickt.
Sobald das Montejus entleert ist, stellt sich innen
und auBen gleicher Druck ein, das Luftventil
fallt infolgedessen herab und sperrt die Pref3luft
ab. Gleichzeitig o6ffnet sich das Zulaufventil,
der Flussigkeitszulauf und damit das Spiel des
Apparates beginnt von neuem. Die noch
Apparat befindliche Luft kann hierbei durch
das nun gedffnete Luftventil das Steigrohr

und

Die zu beférdernde

im

in



entweichen. Da wahrend des Fullens die PreR3-
luft abgeschlossen ist, wird nur soviel davon ver-
braucht, als der geférderten Flissigkeitsmenge
entspricht. Als Beispiel fir die Leistungsfahig-
keit sei angefuhrt, dal ein solches Montejus von
150 1 Inhalt — bei Forderung von Wasser auf

Fig. 5.

12 m Druckhéhe und bei Verwendung von Pref3-

luft von 15 Atm. Spannung — in der Stunde
40 Mal spielt, also zirka 6000 1 fordert.
Das automatische DruckfalR von Paul

Fig. 7.
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Fig. 6.

Schitze in Oggersheim (Pfalz) ist in Fig. 7
u. 8 dargestellt. Der Zulaufstutzen a liegt min-
destens 1 m tiefer, als der zur Speisung dienende

Fig. 8.



Behalter, so dal} die Flissigkeit bequem zulauft,

b ist das Druckrohr und c¢ der Anschlu3 far
die Druckluft. Es ist hier ein zweiteiliger
Schwimmer k vorhanden. Die zu hebende

Flussigkeit tritt bei a in den Apparat ein, um-
spult zuerst den unteren Schwimmerteil s, dessen
Auftrieb 3 kg mehr betragt, als das Eigenge-
wicht des ganzen Schwimmers k. Der Schwim-
mer drickt nun mit 3 kg gegen das EinlaBventil
b fur Druckluft, was aber nicht gentigt, um das-
selbe zu 6ffnen. Erst wenn die zulaufende Flussig-
keit den oberen Schwimmerteil-sl erreicht hat
und der Auftrieb desselben gréRBer wird, als der
auf dem Luftventil lastende Druck, o&ffnet sich
dasselbe und laRt Druckluft ein. Die Luft, welche
wahrend des Flussigkeitszulaufes verdrangt wird,
entweicht durch das Abluftventil ¢, welches sich
von selbst schlieBft, wenn das LufteinlaBventil
b sich offnet. Die FlUssigkeit wird nun durch
das Steigrohr d fortgedrickt, wobei das Luft-
ventil von dem unteren Schwimmerteil s solange
offen gehalten wird, bis das Niveau der Flussig-
keit soweit gefallen ist, dal der Auftrieb des
unteren Schwimmerteils kleiner wird als sein
Eigengewicht. Die Luft entweicht nun durch
das Steigrohr d und wenn die Spannung im FaR
gefallen ist, offnet sich das Abluftventil ¢ und
der Zulauf beginnt von neuem. Der Auftrieb des
oberen Schwimmerteils ist so bemessen, dal} der
Druck auf dem Luftventil von 2 bis 5 Atm. vari-
ieren kann. Je groRBer der Druck auf das Luft-
ventil ist, desto mehr taucht der obere Schwim-
merteil ein.

Auch dieses Druckfall kann bei ein und der-
selben Luftspannung zum Férdern auf verschie-
dene Hohen benutzt werden, ohne dalR die Span-
nung der entweichenden Luft am Ende der Druck-
periode groRer ist, als die Saule der zu férdern-
den Flussigkeit erheischt. Nehmen wir z. B. an,
dal} bei einer normalen Luftspannung von 5 Atm.,
entsprechend dem hoéchsten Punkt, auf den ge-
fordert werden soll, ein Montejus auf die ganze
Forderhohe drucken soll, wéhrend ein zweites
nur die halbe Hdéhe zu férdern hat, so entweicht
im ersten Fall die Luft am Ende der Druck-
periode entsprechend der Steigsaule mit 5 Atm.,
wahrend im zweiten Falle die Luft, entsprechend
der halben Séaule, mit der Halfte der Spannung
— gleich 212 Atmospharen — entweicht. Es
ist dies da, wo viele Druckfasser arbeiten und
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auf verschiedene Hohen gedruckt wird, ein be-
deutender Vorteil, da absolut nie mehr Luft ge-
braucht wird, wie erforderlich. Mit anderen Wor-
ten: Diese Druckfésser arbeiten bei einer nor-
malen Zentral-Luftspannung auf jede gewlnschte
Forderhohe 6konomisch, namlich mit Expansion.

Die Abbildung Fig. 9 zeigt das Druckfall
der Maschinenfabrik Schitze in Oggersheim in

etwas abgeanderter und verbesserter Form. A ist

Fig. 9.

der Saurezulauf, G der Saureaustritt. Die Druck-
luft tritt bei E ein und die Abluft bei F aus.
Die beiden Ventile liegen also hier in Mannes-
hohe bequem vereinigt, was auch fir die Rohr-
leitungen vorteilhaft ist, da die Montejus meist
in die Erde eingegraben sind.

Ahnlich ist die Konstruktion des automatischen



Sauredruckapparates von Paul Kestner in
Lille (Frankreich) (siehe Fig. 10).

Die Fullung des Druckkdérpers B erfolgt durch
das Rohr T2 mit Ruckschlageventil M, und die
Entleerung durch das Rohr Tj. Die Vorrich-
tung, welche abwechselnd den Eintritt T3 der
Druckluft offnet und den Luftaustritt schliel3t,

befindet sich in einem Kasten D, welcher héher

angeordnet ist, als das Niveau G F, welches

dem hochstmdéglichen Saurestande im Bassin,
Eig. 10.

aus dem der Apparat gespeist wird, entspricht.

Der Luftsteuerungsapparat D, welcher mittels des
Rohrs T mit dem Druckkérper B in Verbindung
steht, kann demnach nie mit der S&ure in Be-
rihrung kommen. Ein durch Gegengewicht aus-
balanzierter Schwimmer X Y,
des Druckkodrpers, bewirkt vermittels einer Zug-
stange C die Luftverteilung durch zwei Ventile,
das eine zum Lufteintritt, das andere zur Luft-

im oberen Teile
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ableitung. Diese Ventile sind derart eingerichtet,
das andere jeweilig
geschlossen ist. Die Leistung des Apparates
ist von Hand veranderbar und zwar in Grenzen
der vorhandenen Druckluft; sie ist proportional
der zugefuhrten Druckluftmenge und kann ent-
weder durch den LufteinlaBbahn oder durch die
Saurezuleitung reguliert werden.

Das automatische Montejus von Laurent ar-
beitet ganz ohne Schwimmer und ist unverwuist-
lich. Die zu hebende Flussigkeit stromt dem
Apparate durch ein Rohr von weitem Quer-
schnitt zu (siehe Fig. 11). Hierbei
Steinzeugkugel, deren spezifisches Gewicht um
ein geringes hdher zu bemessen ist als das der
Flussigkeit, durch die Strémung gehoben. Waéah-
rend sich das GefaR fullt, entweicht die un-
unterbrochen einstrémende Druckluft durch den
U-férmigen Ansatz am Steigrohr so lange, bis
die obere Off-

daB, wenn das eine offen,

wird die

der steigende Flissigkeitsspiegel
nung dieses U-Rohres schlieft. Jetzt kann die
Druckluft nicht mehr austreten, sie drickt die
Flussigkeit durch das Steigrohr heraus, gleich-
zeitig die Kugel auf ihren Sitz pressend und
damit den ZufluR unterbrechend. Kaum hat
der letzte Rest der Flussigkeit das Gefall ver-
lassen, so kann die Druckluft wieder durch das
Steigrohr ausblasen, der Druck im Apparat laRt
nach, die Kugel hebt sich und eine neue Charge
stromt ein.

Die Leistung des Apparates ist trotz seiner
geringen Dimensionen eine betrachtliche. Bei-
spielsweise hebt das in Fig. 11 dargestellte
Montejus, welches in einem grofRen Werk seit
in 24
Diese

Jahren ohne Reparaturen in Betrieb ist,
Stunden rund 20000 kg Schwefelsaure.
Leistung laRt sich indessen nach Belieben stei-
gern durch Erweiterung der Rohrquerschnitte
oder durch Verstdrken des Luftdrucks. Dabei
ist der Verbrauch an Druckluft, obgleich diese
wahrend der Fillperiode ungenutzt ausstromt,
ein minimaler, denn man hat es durch die Wahl
eines genigend grolRen Querschnittes des Flissig-
keitszufluBrohres in der Hand, die Fullperiode
nach Belieben, notigenfalls also bis auf wenige
Sekunden abzukirzen. AuRerdem lalt sich durch
Einschalten einer mit feiner,
weitender Offnung versehenen Blechscheibe in
die Luftleitung (siehe Abbildung) der Luftzufluf
ein- fur allemal in einer den speziellen Verhalt-

eventuell aufzu-



nissen zukommenden Weise o©konomisch regeln.
Zu beachten ist, dal die Flussigkeit dem Appa-
rat aus einer Hoéhe Zustrémen muf3, welche geniigt,

um eine im U-Rohr von der letzten Charge zu-
ruckgebliebene Flussigkeitssaule, sowie die Wider-
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stande der Kugel und der Rohrleitung zu Uber-
winden; meist wird 1— 1,5 m hierfur ausreichen.
Da der Apparat automatisch arbeitet, fallt ein
Bedienen von Hé&hnen fort. Soll der Betrieb
unterbrochen werden, so genugt es, den Lufthahn
zu schlielRen ; nach seiner Wiederdffnung springt
der Apparat sofort wieder an.

Dem praktischen, auf die Vervollkommnung
der Apparatur bedachten Betriebsleiter werden
die Vorzuge des Apparates sogleich in die Augen
springen. Das Fehlen aller zu Reparaturen Ver-
anlassung gebenden, zerbrechlichen oder beweg-
lichen Teile wie Schwimmer, Klappen etc., die
Mdoglichkeit, sich den einfachen, durch Kkeine
Patentgeblhren belasteten Apparat durch jeden
einigermafBen getbten Bleiloter selbst anfertigen
zu konnen, der bescheidene Platzbedarf, der
wohl meist eine Grube fur die Aufstellung ver-
meiden laBt, vor allem aber die einfache und
unfallsichere Betriebsweise, das sind Eigenschaf-
ten, die dem Apparat eine grofere Verbreitung
sichern.

Stark atzende Flussigkeiten, z. B. die meisten
Mineralsduren, transportiert man, je nach dem
Quantum, entweder in Kesselwagen,
Fassern oder glasernen S&ureballons.

Die Kesselwagen bestehen aus einem ge-
wohnlichen Wagenuntergestell,
schmiedeeiserner Cylinder horizontal gelagert ist,

eisernen

auf welchem ein

der auBer einem Mannloch noch je einen Stutzen
zum Fullen, zum Ableiten und zur Zuleitung von
PreRluft besitzt. Ahnlich ausgeriistete Kessel,
nur groBer (von etwa 10000 kg Inhalt), montiert
man auch auf Waggons, zum Versenden der
S&aure mittels der Eisenbahn. Hierbei findet im
Kessel eine Gasansammlung statt, durch welche
beim Offnen des Verschlusses S&aure heraus-
spritzen und den Arbeitern Verbrennungen bei-
Man mufRl daher die Kesselwagen
mit besonderen Vorrichtungen versehen, welche
die sich entwickelnden Gase bestandig entweichen

bringen kann.

lassen. -

Sehr geeignet fir den S&uretransport, be-
sonders fur Salzsaure und Salpetersdure, sind
auch die sogenannten Topfwagen (Fig. 12). Es

werden in der Regel zwolf Steinzeugtopfe zu
800 1 Inhalt, oder zehn Topfe zu 1000 1 auf
einem Eisenbahnwaggon montiert.

Die eisernen F&asser eignen sich wie die
Kesselwagen zum Transport innerhalb und aufer-



halb der Fabrik, sowohl fir Schwefelsdure, als
auch far Laugen, Benzin etc. Es sind dies
cylindrische BlechgeféaRRe, welche mit zwei Schutz-
ringen versehen sind und eine mittels gulReisernem
Schraubstopfen  verschlieBbare und abzudich-
tende Offnung besitzen. Frither wurden diese
nur genietet, jetzt aber werden sie
mittels des elektrischen. Schweillverfahrens ge-
schweil3t.

Fasser

Fig. 12.

Am meisten werden wohl zum Transport in
den chemischen Fabriken die glasernen Saure-
ballons benutzt; es sind dies Flaschen, welche
60 1 fassen nnd mittels Stroh in einem soge-
nannten Flaschenkorbe verpackt werden, um sie
gegen StolRe widerstandsfahiger zu machen. Auf
die Verpackung der in Glasballons zum Versand
kommenden Salpetersdure ist ganz besondere
Vorsicht zu verwenden, damit nicht die GefaRe
zerspringen und Saure auf die Strohpackung
spritzt; es wuirde dies die starke Entwicklung
nitroser Gase und eine Entzindung des Pack-
materials zur Folge haben. Samtliche fur Sal-
petersaure zur Verwendung kommenden Korbe,
sowie der Strohinhalt missen vor dem Gebrauch
mit einer Lésung von Glaubersalz, Chlorkalzium,
Wasserglas, Alaun oder andern, die Oxydations-
wirkung der Salpetersaure hemmenden Materialien
grindlich durchtrankt werden. Die Ballons sind
auch vor der Einwirkung des Sonnenlichts zu

bewahren, weil dieses die Salpetersdaure unter
Entwicklung von Sauerstoff zersetzt, und die
nitrosen Gase in fest verschlossenen Ballons

einen Druck erzeugen, der ein Zerspringen ver-
ursachen kann.

Neuerdings haben sich die Blechmantelkdrbe
der Mauser-Eisenwerke in Codln-Ehrenfeld sehr
gut eingefuhrt (siehe Fig. 13 bis 15). Solche
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Vollmantelkérbe mit Deckel verschlieRen den
Ballon vollstandig und halten das Fullmaterial,
sei es Stroh, Torf oder Kieselguhr, dicht
Behalter, wodurch die Bruch- und Feuersgefahr

im

Fig. 13.

verhindert wird. Zur Vermeidung des lastigen

Impragnierungsverfahrens von Fullmaterial wer-

Fig. 14.

den ferner die Vollmantelkdérbe meist mit eisernen
Tragbandereinsatzen versehen, wodurch jegliches



Fullmaterial in Wegfall kommt. Die Flasche
wird einfach in die nachgiebigen, stark anpressen-

den Tragbander eingesetzt und durch den Deckel,

Fig. 15.

der den Flaschenhals federnd umfalt, so ge-
schlossen, dall sie vollstandig unbeweglich aber
doch elastisch gelagert und vor Bruch geschitzt
Die Tragbander sind mit Jute- oder Asbest-
sie haben oben und unten

ist.
schnur umwickelt,
nachgiebige Endungen, mit welchen durch Sprei-
zung eine beliebig starke Anpressung der Flasche
bewirkt werden kann, so dalR diese vollstandig
fest und sicher im Behélter sitzt und der Korb
auch ohne Deckel gebraucht werden kann.

Das umstandliche AusgieRen von Flussigkeiten
aus einem solchen Transportballon in kleinere Ge-
faRe erleichtern die bekannten Ballonkipper (siehe
Fig. 16 u. 17). Es ist dies ein Gestell, welches
aus zwei seitlichen festen Bdcken besteht, zwischen
denen sich ein zur Aufnahme des Ballons die-
nender Eisenkorb bewegt. Der Ballon wird fest
mit dem Eisenkorbe verbunden und kann daun
durch Kippen des letzteren bis auf den letzten
Tropfen entleert werden, ohne ein Umfallen des
Ballons befiirchten zu mussen.

16

Fig. 16.

Fig. 17.

Das Tragen der Ballonkérbe an den Henkeln
sollte moglichst vermieden werden, da die Henkel
bei dem schweren Gewicht haufig abreien, der
Ballon hinfallt und zerbricht. Es empfiehlt sich
daher die Benutzung besonderer Ballontransport-
karren (Fig. 18 und 19).%)

*) Von der Firma Kéttgen & Co.
Gladbach.

in Rergisch-



Beim Abflllen von Flussigkeiten mittels der
Ballonkipper wird durch das schnelle Wieder-
aufrichten des Ballons in seinen Ruhestand die

Fig. 19.

FlUssigkeitslage momentan verandert. Der hier-
bei erzeugte FlissigkeitsstoR verursacht haufig
so starke Wellenbewegung, dal ein Teil der
Flussigkeit aus der Ballon6ffnung herausgeschleu-
dert werden und den dariber gebeugten Arbeiter
treffen kann; wenn es sich um &atzende Flussig-
keiten handelt, gibt dies haufig bése Verbren-
nungen. Einen vollstéandig ruhigen Auslauf erzielt
man dagegen bei Anwen-
dung der in Fig. 20a u.
20b dargestellten Aus-
guBhaube von M. Eich-
tersheimer in Mann-
heim. Auf die Ballonoff-
nung ist eine aus Weich-
gummi hergestellte Haube
B mit konischem AusguiR
A aus Hartgummi ge-
stulpt, durch welche eine
Hartgummirdéhre in das
Innere des Ballons ge-
fuhrt ist.  Durch diese
tritt beim  AusgieRen 20 a'
Luft in das GefaR, wodurch ein gleichmaRiger
Auslauf erzielt wird.

Die Firma Franz Clouth in CdIn-Nippes
fertigt den in Fig. 21 dargestellten Saureballon-
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Entleerungsapparat, welcher das Kippen des Bal-
lons entbehrlich macht und damit das Spritzen der
Saure verhindert. Durch Niederdricken des
Tretbalges mit dem FuRR wird der leere Teil des
Glasballons mit komprimierter Luft gefullt Und
mittels dieser die Saure durch das Glasrohr ge-
drickt. Durch Herausziehen des Stopfens aus
dem Schlauchansatz an der Kappe wird' diese
Wirkung plétzlich aufgehoben und der Auslauf
sofort unterbrochen. Es ist demnach madglich,
dem Ballon, ohne ihn zu bewegen, bis zu seiner
vollstdndigen Entleerung jede beliebige Menge zu
entnehmen. Die Hebung von 25— 30 Liter kann
ohne Anstrengung in einer Minute bewirkt werden.

Fir gewohnlich werden zum Fullen und Ent-
leeren der S&ureballons einfache Heber benutzt,
da diese ebenfalls die Entnahme beliebiger Mengen
von Flussigkeiten ohne Verspritzen gestatten und
ohne daB das GefaR selbst gehoben oder gekippt
zu werden braucht. Die gewdhnliche Form solcher
Heber bringt jedoch andere schwere Gefahren
mit sich, wenn sie mit dem Munde angesaugt
werden mussen; auch hat die Benutzung von
gebogenen Rohren,
Hand verschlossen gehalten werden,

voligegossenen, die mit der

Verbren-

Fig. 20 b.

nungen und andere Unzutraglichkeiten im Gefolge.

Bei
Vereinigte Tonware nwerke
lotten blrg,

den von der Aktie nge sellsch aft

in Char-

sowie dem Tonwarenwerk
3



in Bettenhausen bei Cassel gefertigten
Hebern werden diese Gefahren dadurch ver-
mieden, dalR sie nach Art der Spritzflasche
in Tatigkeit gesetzt werden, ohne daR der
betreffende Arbeiter Uberhaupt mit der Flus-
sigkeit irgendwie in Berihrung kommt. Die eine
Form der Heber (Fig. 22) wird durch Anblasen
in Gang gesetzt und zwar genlgt die mensch-
liche Lungenkraft, um Flussigkeiten bis zum
spezifischen Gewicht von 1,35 in Bewegung zu
setzen. Das Ingangsetzen des eingetauchten
Hebers erfolgt durch nicht zu starkes Blasen in
den Stutzen e, wodurch die Ventilkugel c sich
schlielt, wahrend die im Tauchschenkel T stehende
FlUssigkeit das Ablaufrohr o fullt und in den Ab-
laufschenkel L eintritt, womit dann die Heber-
wirkung gegeben ist. Der Stutzen e wird dann
durch Gummikappe verschlossen.
Durch starkeres Blasen in e kann man den Heber
auBer Tatigkeit setzen. Der Stutzen d dient zum
Einbringen der Ventilkugel und zum Reinigen.
Fur schwerere Flussigkeiten werden die Heber
zum AngieRen eingerichtet (Fig. 23). Durch das
AngieRen mit der Flussigkeit wird der Heber
so hoch gefullt, daB die Flussig-
keit im oberen Schenkel von selbst
abflieBt, ohne dall der Arbeiter
diesen Schenkel mit der Hand zu
berthren mit dem Munde
daran zu saugen braucht; er kann
also weder Saure an die Hand
noch in den Mund bekommen.
Der grofte der hier abgebil-
deten Heber (Fig. 24)

AngieRen eingerichtet und stellt

eine Kkleine

oder

ist zum

Fig. 23.
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einen sogenannten Waggonheber dar, wie sol-

che zum Fullen der Ballons aus den Saure-

b'ig. 21.
transportwagen benutzt werden. Der Heber wird
durch Fillen der am AblaufSchenkel befindlichen
Kugel, wahrend der Hahn des Ablaufschenkels
geschlossen ist, und nachfolgendes Offnen des
Hahnes in Gang gesetzt. Die obere Kugel
nimmt so viel FlUssigkeit auf, als dem in die
Saure eintauchenden Schenkel entspricht. Durch
die besondere Form des Hebers wird vermieden,
dal sich beim Gebrauch an heillen Sommertagen

Fig. 24.



durch die Wéarmeeinwirkung Luftblasen bilden,
die sich in dem gebogenen Teil
das AusflieRen hindern wirden.

absetzen und
Die aus der
Flussigkeit sich ausscheidenden Gasblasen gehen
durch die obere Schlauchverbindung in die Ku-
gel.
tionieren des Hebers unentbehrlich.

Beim Abflllen von rauchenden Sé&uren,
sonders von hochgradiger Sal-
petersdure und rauchender Schwe-
felsdure (Oleum)
Unfallen und Verbrennungen durch

Diese Einrichtung ist fur ein sicheres Funk-

be-

treten zu den
Saurespritzer noch die Gefahren
Be-
kannt ist die in den meisten Fallen
todliche Wirkung der eingeatmeten
nitrosen Gase. Aber auch die Nach-
barschaft einer solchen Arbeits-
statte wird beim Abfiullen derarti-
ger Sauren in Mitleidenschaft ge-
zogen, weshalb man im Laufe der
Zeit mehrfach Vorrichtungen und
Apparate zur Beseitigung dieser
Ubelstdande ersonnen hat. Herr
PUtz er, technischer Leiter der
Chemischen Fabrik Einergra-
ben bei Barmen, hat den in Fig. 25
dargestellten Abfulltrichter fur rau-
chende Sauren konstruiert, dessen
Fabrikation die Westdeutschen
Steinzeug-, Chamotte- und
Dinaswerkein Euskirchen (Rhl.)
Ubernommen haben.

Der Apparat ist aus saurefestem
Steinzeug angefertigt und besteht
aus einem aufieren glockenférmigen,
einen seitlichen, nach oben weisenden Stutzen
tragenden Teil und einem inneren trichterfor-
migen Teil. Letzterer ist in der Glocke vertikal
in jeder Richtung verstellbar und kann mit Hilfe
von kleinen Nasen, die sein oben erweiterter Um-
fang tragt und welche in entsprechende Ausspa-
rungen des oben verengten Glockenteils passen,
auf verschiedene Hohen festgestellt werden.
unteren Teil des Glockeninnern findet sich eine
kranzférmige Verengung,
klemmt ein dicker, weicher Gummiring liegt.
Das Innenrohr dient zum Abfihren der Flissig-
keit von oben nach unten, die &uBere Glocke
zum Abfuhren der Gase von unten nach oben.

der giftigen Dampfe hinzu.

Im

unter welcher einge-
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Handhabung und Wirkungsweise des Apparats
lassen sich am besten an einem Beispiele er-
lautern und zwar soll beschrieben werden, wie
der Abfulltrichter beim Entleeren der Tourills
einer Salpetersaure - Anlage benutzt wird (siehe
Fig. 26). Man setzt zunadchst den Trichter
mit ganz heruntergelassenem Innenrohr auf den
Hals des Glasballons, in welchen die Flussigkeit

Fig. 25.

abgezogen werden soll. Der weiche Gummiring,
welcher als Puffer zwischen Steinzeug und Glas
dient und dichtet
nun den oberen Flaschenhals ab. Jetzt
die Flasche mit dem Trichter mdglichst genau
unter das Hahnende des Tourills geschoben, aus
dem abgefullt werden soll. Das Hahnende steht
gewohnlich immer zirka 85 cm vom Boden; diese
Hohe ergibt sich von selbst, wenn man mittels

letzteres vor Bruch sichert,
wird

gewbhnlichen Trichtern, wie es bisher geschah,
in die zirka 70 cm hohen Glasballons abzuflllen
hat. In diesem Falle bleiben noch einige Zenti-
meter Spielraum zwischen Hahnende und oberer



Trichtermtndung.
bringen,

Um beide in Verbindung zu
ergreift man nun das Innenrohr des
Trichters bei seinem gezackten Rand und hebt
es so weit, bis das Hahnende genigend tief in

die Offnung des Innenrohrs hineinragt. Eine

Fig. 26.

kleine Drehung nach rechts oder links stellt das
Innenrohr fest. Der gezackte Rand, der nach
der Mindung zu etwas konisch abfallt, soll das
Erfassen des Innenrohrs erleichtern und ver-
hindert, daB sich der Arbeiter die Hande ver-
brennt, wenn aus irgend einem Grunde der Innen-
trichter mit Saure benetzt sein sollte. Zum Schluf
hat man noch den seitlichen Stutzen des Trichters
mit irgend einer saugend wirkenden Leitung zu
verbinden. Man benutzt nadmlich ein kurzes, ge-
bogenes Bleirohr, dessen eines Ende ein wenig
aufgetrieben ist und auf den Trichterstutzen paft
und dessen anderes Ende in ein etwas weiteres
Saugrohr aus Ton, Eisen oder dergleichen locker
hineingeht. Je nachdem der Glasballon etwas
hoher oder niedriger als sein NormalmalR war,
schiebt sich dieses Ende etwas weniger oder
mehr Diese Art der
Verbindung macht die Verwendung von Gummi-
schlauchen unnétig, die beim Abfullen konzen-
trierter Salpetersaure z. B. sehr leiden wurden.

in das Saugrohr hinein.
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Das Abfillen kann nun beginnen und ver-
lauft vollig glatt, ohne daR irgend welche Dampfe
in den Raum gelangen oder daR Flussigkeit ver-
spritzt, selbst nicht bei ganz gedffnetem Hahn.
Das Innere des Glasballons steht standig in
direkter Verbindung mit der Absaugestelle; die
FlUssigkeit fallt ungehindert durch das Innen-
rohr in den Ballon und die hierbei massenhaft
frei werdenden nitrosen Dampfe entweichen zu-
sammen mit der verdrangten Luft ungehindert
in den Schornstein.

Eine sehr ahnliche Abftllvorrichtung fir Salpe-
tersdure hat die Firma Farbwerke vorm.
Meister Lucius &Brining in Héchst a. M

konstruiert. Der Apparat (Fig. 27) ist ebenfalls
aus Ton hergestellt und funktioniert vorziglich.

Fig. 28 zeigt einen einfachen Tontrichter,
welcher zum Abfilllen von Salpetersaure in Glas-
ballons dient. Im Innern des Trichters befindet
sich eine Scheidewand, durch welche bewirkt
wird, dalR die sich entwickelnden und von unten
aufsteigenden gesundheitsschadlichen nitrosen
Gase durch den seitlichen Stutzen b abgeleitet,
bezw. abgesaugt werden kdnnen. AuBerdem ist
der Saurezulauf a oben noch mdoglichst tGberdeckt.

Einen sehr brauchbaren Apparat zum Ab-



fallen von konzentrierter rauchender Salpeter-
saure, durch den jedes Austreten von nitrosen
Dampfen in den Arbeitsraum vermieden wird, hat
die Chemische Fabrik Griesheim-Elektron

Pig. 28.

in Benutzung. Er besteht aus einer verdeckten
schwingenden Bleirinne (Fig. 29), welche unter
dem AusfluR des SammelgefaBes angebracht ist
und von diesem bis zu dem zu fullenden Glas-
ballon fuhrt. Zur Abfihrung der aus der ab-
gefullten Salpetersdure entweichenden Déampfe
ist sie an eine Absaugevorrichtung angeschlossen.
Der Apparat ist um einen unterhalb der Mitte
angebrachten Bolzen drehbar, so daR die Glas-
ballons bequem und sicher untergestellt werden
kénnen. Das Absaugerohr steht fest und tréagt
an seinem unteren Ende einen Bleilappen, der
einen genidgend dichten AbschluB bildet, wenn
die Rinne auf- und abbewegt wird. Der ganze
Apparat ist aus Blei hergestellt und kann von
jedem Bleiloter angefertigt werden.

Es sind hier nur die eigentlichen Apparate
zum Transport atzender Flissigkeiten und zum
Abfullen derselben behandelt und die Rohr-
leitungen, H&ahne und Ventile nicht in den Kreis
der Betrachtung gezogen worden. Die mdglichst
unfallsichere Anlegung und Bedienung derselben
ist ebenfalls von gréRter Wichtigkeit und richten
die technischen Aufsichtsbheamten der Berufs-
genossenschaft der chemischen Industrie auch
hierauf andauernd ihr Augenmerk.

Die bei der sich Uber ganz Deutschland er-
streckenden Berufsgenossenschaft der chemischen

Industrie zur Anmeldung gelangten Unfalle beim
Umgang mit atzenden Stoffen (Sauren, Laugen etc.)

betrugen:
davon wurden
entschadigungspflichtig

1901. 706, 113 U. (2 Tote).
1902. 739, 84 2
1903. 771, 65 @
1904. 830, 77 (4

Fiar die erste Hilfeleistung bei Saurever-
brennungsfallen diene folgende Anleitung:

t. Bei jeder Séaureatzung ist die mdoglichst
rasche Verdinnung der Saure mit reichlichen
Wassermengen die Hauptsache.

2. Die Neutralisation der Saure durch Lésungen
von kohlensauren Alkalien

3. Eine Atzung ist eine Verbrennung, sie
wird wie eine Verbrennung behandelt; luftdichter
Verband mit Bleiwasserkompressen.

4. Bei ausgedehnten Atzungen ist, wie bei
ausgedehnten Verbrennungen, ein Wéarmeverlust
des Korpers moglichst zu vermeiden (warmes
Bad, warme Bleiwasserkompressen); doch ist
selbstverstandlich auch in diesen Fallen die mog-
lichst rasche Verdinnung und Wegschwemmung
der S&ure die erste Pflicht.

Der Vortragende erntet reichen Beifall der Ver-
sammlung und der Vorsitzende dankt fur den lehrreichen
Vortrag.

In der anschlieBenden Besprechung bemerkt Herr
Dr. Trzeciok betreffend die Verwendbarkeit der Voll-
mantel-Schutzkdrbe der Firma A. Mauser in Kdéln-Ehren-
feld, daB nach eingehender Erkundigung in vielen dies-
beziiglichen Betrieben diese Kérbe speziell in Essigséure-
fabriken nicht verwendet werden konnen, da zu héaufig
Bruch der Ballons und hiermit ein bedeutender Verlust
des Produktes eintritt. Kedner erklart diese Erscheinung
damit, daB die zwei kreuzweise gelegten, federnden
Asbestbander die starken Schwingungen der Glaswéande

ist wiinschenswert.



beim StoB des ganzen Korbes nicht verhindern; diese
Schwingungen fiuhren natirlich leicht zum Bruch; wenn
die Glasballons in einem enganliegsnden Strohfutter
ruhen, zerbrechen dieselben nicht so leicht. Es ist daher
moglich, daB bei Gebrauch von mehreren, elastischen
Tragbéandern die Glaswande nicht mehr so heftig schwin-
gen konnen, und ein so héaufiger Bruch vermieden wird.
Es wére bedauerlich, wenn die sonst empfehlenswerten
Vollmantelkérbe der genannten Firma in ihrer Verwend-
barkeit eine Beeintrachtigung erfuhren.

Herr Braune erwidert, daB in seinem Bezirk durch-
aus gunstige Erfahrungen mit diesen Kérben gemacht
worden sind.

Punkt8 HerrDr. Trzeciok: Uber Lag erung
feuergefahrlicher Elussigkeiten

Meine Herren! Wenn
Gesamtuberblick Uber ein Lagerungsverfaliren
gebe, das ich bereits im G.-T. E.. in Abschnitten
veroffentlicht habe, und von dem Sie auch schon
in anderen Zeitschriften gelesen haben werden,
so tue ich dies deshalb, weil dieses Verfahren
als einziges die absolute Gewdahr bietet, die leider
so haufigen und verhangnisvollen Explosionen beim
Lagern und der Entnahme von Benzin, Spiritus,
Ather u. s. w. ganz und gar zu beseitigen, ferner,
weil es technisch leicht, einfach und billig ver-
wertbar ist, und endlich, weil es fast die gesamte
Industrie und das Gewerbe und damit viele Be-
rufsgenossenschaften lebhaft interessieren muf.
Das Verfahren hat sich seit meinen Berichten im
G.-T. R.

zweigen eingeblrgert,

bereits in verschiedenen Industrie-
sodall diese Tatsache als
dankbares und vollgultiges Beweismaterial fur die
Verwendbarkeit angesehen werden muf3. Es kann
heute unmoglich meine Aufgabe sein, lhnen alle
die speziellen Details, wie sie die Anwendung in
den verschiedenen Betrieben mit der mannig-
fachen sich der Eabrikation anpassenden Appa-
sondern mein Vor-

ratur erfordert, anzugeben,

trag hat den Zweck, lhre Aufmerksamkeit auf das

eigenartige Verfahren in grofRen, allgemeinen
Zugen zu lenken und Ilhr Interesse dafur
zu erwecken. Ich moéchte lhnen, m. H., zu-

nachst eine Frage vorlegen. Was wirden Sie

tun, um einen Raum, ein Gebaude, in dem

Dynamit lagert, gegen eine Explosion unter allen
Die Antwort darauf

Umstanden zu sichern?

mufRte lauten: Man entfernt einfach dieses Dy-
namit. So ahnlich liegt es bei dem neuen Lage-
schafft mit

explosiblen Gase einfach aus den verschiedenen

rungsverfahren. Man diesem die

Gefalen, Tanks u. s. w. heraus! Sie wissen, m. H.,
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daR sich explosible Gase nur bilden koénnen,
wenn sie in einem bestimmten chemischen Ver-
haltnis mit Luft bezw. dem Sauerstoff der Luft
gemengt werden.

Wenn man also dafur sorgt, dal3 die Luft zu
einem brennbaren Gase nicht treten kann, oder
daR sich das fur eine Entzindung ndtige Ver-
haltnis von Luft und Gas nicht bilden kann, so
kann eine Entzindung oder Explosion nicht ein-
treten, weil eben kein explosibles Gas vorhanden
ist. Eine Explosion wird, das Vorhandensein

des notwendigen Gasgemisches vorausgesetzt,
immer eintreten, wenn der durch die Entziindung
und die folgende plbtzliche Verbrennung des
Gasgemisches entstehende Gasdruck in einem
GefalR oder Raum so stark wirkt, dal die Wan-
dungen bersten mussen. Ist dagegen der Gas-
druck ein allméhlich wirkender, so wird man
sich gegen die eventuelle ZerreiBung der Gefal-
wande durch die Anbringung eines Sicherheits-
ventils schitzen kénnen, im andern Falle aber
nicht.

W ie Entzindungen Uberhaupt entstehen kdnnen,
daruber kann ich mich heute nicht ndher auslassen,
Sie konnen, kurz gesagt, mechanisch oder che-
misch entstehen. — Es ist jedem Chemiker be-
kannt, daR gewisse indifferente Gase die Verbren-
nung nicht unterhalten, sondern sogar eine solche
vollig ausschlieRen. Solche Gase sind die Kohlen-
saure, das Kohlenoxyd, der Stickstoff, das Ammo-
niakgas u. s.w.; das letzte ist nur in einer reinen
Sauerstoffatmosphére brennbar. Die Verwendung
dieser Gase mit den genannten Eigenschaften
auf einem fur die Industrie gangbaren Wege so
geeignet zu machen, dall Entziindungen und EXx-
plosionen beim Lagern und die Entnahme brenn-
barer Flussigkeiten absolut vermieden werden,
das ist das Verdienst jahrelanger Muhe der beiden
Erfinder & Huneke! Jedes andere,

denselben Zweck verfolgende Verfahren geht dar-

Martini

auf hinaus, eine bereits entstandene Entziindung
in ihren Folgen zu mildern, d. h. sie zu keiner
Explosion kommen zu lassen. Diese Verfahren
sind nur relativ sicher, denn zahlreiche Versuche
haben gelehrt, dal? brennbare Flussigkeiten durch
Elektrizitat z. B. zur Explosion gebracht werden
kdnnen, abgesehen davon daR die Sicherheits-
einrichtung selbst mechanischen Beschadigungen
leicht ausgesetzt ist und dann uUberhaupt ver-
sagt. Sie werden mir, m. H., zugeben, dal} ein



Prinzip, einen Brand oder die Explosion von
brennbaren Flissigkeiten und Gasen Uberhaupt
und absolut zu verhindern, zweifellos das Bessere
ist. Dieses Bessere ist infolgedessen auch von
den verschiedensten autoritativen Stellen durch-
aus anerkannt worden; es wird dies also
erster Linie aucli den Kreis der Deutschen Re-

in

visionsingenieure interessieren. —-
Im Juni 1903 wurde auf dem 5.
nalen Chemikerkongre? in Berlin von Professor
Schleyer aus Hanover ein Vertrag in der zu-
standigen Sektion Uber das Lagerungsverfahren
von Martini & Hineke gehalten. Es wunderte
mich nicht, dal diesem Vortrage von den meisten
Teilnehmern nicht die gebihrende Aufmerksam-
gewidmet wurde, denn es saRen dort meistens
Pulverfabrikanten, welche dieses Thema vor-
laufig wenig interessierte, und die daher dasselbe
sehr skeptisch beurteilten; auch spater war bei
ahnlichen Vortragen das Interesse ein geringes,
da man an dieses so einfache Verfahren so weit-
Aber
neue Lagermethode
eine sehr ginstige Beurteilung, denn der Minister
fir Handel und Gewerbe hat nach Prifung durch
die Koénigliche Technische Deputa-
tion fur Gewerbe das Verfahren den samt-
lichen Regierungspréasidenten und dem Polizei-
prasidenten von Berlin zur Beachtung empfohlen.
Nun, m. H., im Laufe der Zeit wich die skep-

internatio-

tragende Folgen nicht knupfen wollte.
regierungsseits erfuhr die

tische Beurteilung der allgemeinen Einsicht, dal
dieses Lagerungsverfahren seine Daseinsberech-
tigung und seine Verwendbarkeit vollig bewiesen
hat! Das Prinzip will ich nun mdglichst kurz
wiederholen.

a = Sicherheitsgefal
b = Abfullgefal
¢ — Kohlensaureflasche

Fig. 30.
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Die brennbare Flussigkeit wird direkt in ein
zweckmalfiges Gefall abgefullt; ist durch
eine Rohrleifung mit einem sog. Sicherheitslager-
gefall verbunden,
und abgeschlossenen Raume, sagen wir in einem
Keller, aufgestellt ist;
fale hangt eine Flasche mit flissiger Kohlensaure
an einem zuganglichen Orte, welche die Appa-
rate mit Gas anfullt und zu dem Transport der
Flissigkeit aus dem Lagergefalle dient; hierzu
ist ein Uberdruck von 0,3—0,8 Atm. notwendig;
zur Regulierung dieses Druckes dient ein Redu-

dieses

welches in einem massiven

an diesem letzteren Ge-

zierventil, und zum Ausgleich eines etwa sich
bildenden Uberdruckes von den GefaRBen her ein
mit Quecksilber gefulltes U-Rohr. Vom Lager-
gefalBe gehen Rohrleitungen nach den Zapfstellen.
Ein Zinden wund Zuruckschlagen der Flamme
an diesen Zapfstellen ist absolut ausgeschlossen,
da in den Rohren ein Uberdruck herrscht, und
dieselben samt den GeféaRen,
Flussigkeit sind, mit Kohlensauregas angefulltsind.
Angenommen nun, es entsteht in dem Lagerungs-
gebdude oder an der Lagerstelle ein Brand,
so"wird durch die Warme die FlUssigkeit, sagen
wir Benzin, aus dem Abfullgefall in das Sicher-
heitsgefdR durch eigenen Uberdruck hineinge-
drickt ; ist der letztere zu grof3, so wird durch
den bereits erwahnten QuecksilberverschlufR
U-Rohr ein Ausgleich herbeigefihrt. An die
Stelle des Benzins in den Rohren und dem
Abfullbehalter tritt die Kohlensaure. Eine
Zundung ist daher ausgeschlossen. Abfill- und
Sicherheitsgefaly sind in einem bestimmten GroRRen-
verhéltnisse gebaut.

falls sie leer von

im

M. H.!  Wenn hier nur von Kohlensaure als
Sicherheitsgas die Rede ist, so
kommt dies davon, weil die Er-

finder dieses Gas als das billigste,
handlichste und in seiner Herstel-
lung und Verdichtung industriell
hochentwickelte  Mittel gewahlt
haben. Fig. 30 zeigt den geschil-
derten Apparat.

Damit nun bei einem Rohr-
bruche die Flussigkeit nicht aus-
treten kann, eine Aufgabe, die, wenn
nicht gelést, das ganze Verfahren
illusorisch machen wiurde, ist die
folgende Sicherheit getroffen wor-
den. Die Rohre sind in ihrer ganzen



Lénge einschlieRlich der Zapfstellen mit einem
Mantel umgeben, welcher durch eine Spirale gegen
die innere Rohrwand abgesteift wird; dieses
innere Rohr geht bis auf den Boden des Sicher-
heits- bezw. LagergeféalRes, das aullere bis an die
obere Wandung; innere Rohr
brichig, so kann keine Flissigkeit austreten,
weil der Gasdruck an der Bruchstelle grof3er ist,
als der Flussigkeitsdruck des Rohres und zwar
um soviel groler, als der Flussigkeitsdruck um
die Uberwundene Steighthe geringer ist; wird
das &ulere Rohr brichig, so wird der auf der
Flussigkeit liegende Gasdruck sofort entweichen,
die Flussigkeit kann daher
flieRen.

wird nun das

nicht mehr aus-

Ich will hierbei vorweg ein Bedenken zer-
streuen , welches mir seiner Zeit mit einer ge-
wissen Berechtigung entgegengehalten wurde. Der

Bei Oruch der Leitung

tritt "Ein Benziri aus

Fig. 3L.

Rohrmantel besteht nadmlich aus Blei und kann
in der Brandhitze schmelzen, wodurch die Sicher-
heit im kritischen Augenblicke illusorisch werden
kénnte. Diesem Einwurf halte ich entgegen, daR,
bevor das Rohr schmilzt, die Flissigkeit schon
lange aus dem Rohre gedrtckt ist und durch die
Zerstorung desselben der Druck entweicht, so-
dass keine Flussigkeit entweichen kann. Dahin-
gehende Versuche und ein wirklicher Brand in
Hannover, auf den ich noch spater zurickkom-
men werde, haben die ZweckmaRigkeit der Blei-
rohre bezw. -Mantel vollauf bestatigt (Fig. 31).

Ein weiteres Bedenken geht dahin, dal die
Wandungen des Sicherheitsgefaes, welches, wie
erwahnt, in einem feuersicheren und abgeschlos-
senen Raume liegt, leck werden kdénnten, ohne
daR dieser Fehler sofort bemerkt wirde. Um
auch dieser Modoglichkeit wirksam vorzubeugen,
wird das GefaB mit einer Doppelwandung ver-
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sehen ; der hierdurch gebildete Zwischenraum
steht unter einem etwas héheren Drucke, als der
eigentliche GefaRraum. Die beide Drucke an-
zeigenden Manometer befinden sich an einer
Kontrollstelle, z. B. im Direktionsraum oder
im Kontor. Es ist klar, daR das Leckwerden
der oder AuBlenwand sich sofort als
Druckverlust den Manometern anzeigen
mufl. Dadurch, daB die Doppelwand um 1 mm

Innen-
auf

starker im Bleche genommen wird, ist die
Gewdahr gegeben, dall die Bleche nicht etwa
gleichzeitig leck werden. — Ferner kann der

Fall eintreten, dal bei einem Brande und einem
Rohrbruche das Druckrohr von auflen Luft in
das Lager- oder Sicherheitsgefdl hineinleitet,
und dann durch allmahliche Diffusion ein ex-
plosionsfahiges Gasgemisch entstehen kann. Um
auch dieser Gefahr wirksam zu begegnen, werden
in den Gefalken die Rohrenden
mit sog. Quecksilber-Diffusions-
verschlissen versehen, welche
wohl jedem Uberdruck der Koh-
lensdure, aber nicht dem ge-
wohnlichen Atmospharendruck
nachgeben und so den Zutritt
von Luft absolut verhindern. So-
viel, meine Herren, Uber die not-
wendige, prinzipielle Apparatur
des Verfahrens, welches natlr-
lich jedem Betriebe besonders

angepallit werden muB. Fig. 32



zeigt eine schematische Darstellung einer bereits
ausgefihrten Anlage.

Fir den Transport groRBer Flussigkeitsmengen
haben die Erfinder eine besondere Verbrennungs-
maschine konstruiert, welche ein hochprozentiges
Kohlensauregasgemisch liefert, das bei einer Her-
stellungsmenge von 10000 1 40 Pf. kostet. Die-
ses Ersatzgas spielt in 6konomischer Hinsicht
natlrlich eine hervorragende Rolle fir Fabriken,
welche bedeutende Mengen von brennbaren Flius-
sigkeiten zu transportieren haben, z. JB. Destil-
lationsanlagen fur Mineraléle und fur Stein-
kohlenteer, Spiritusfabriken, Tankanlagen fir
Benzin, Petroleum u. s. w.

Es ist nachgewiesen worden, daf in den erst-
genannten Anlagen die wiederholten Explosionen
der neuesten Zeit auf den Transport der FluUssig-
keiten durch komprimierte Luft zurickzufihren
lhnen, m. H., heute zu
wiederholen, liegt nicht in dem Rahmen meines
Vortrages. —

sind. Diesen Nachweis

BeiderWahl derVerbrennungs-Abgase, welche
zum groften Teil aus Kohlensaure, Kohlenoxyd
und Stickstoff bestehen, also aus lauter indifferen-
ten Gasen, wird man die Abgase von Gasmotoren
oder einer Verbrennungsmaschine vorziehen mus-
‘sen, wenn es sich darum handelt, reine Flussig-
keiten zu transportieren. Diese letzteren Abgase
sind entweder ganz rein oder lassen sich den
Abgasen von Kesselfeuerungen gegenuber leicht
reinigen. Sie mussen natirlich vor ihrer Ver-
wendung in einem Gasometer gesammelt werden.
Die, Bedenken, welche kurzlich in einem Hefte
des Gew.-Techn. Ratgebers vom 1. Méarz er., ge-
auBert wurden, daB namlich die motorischen Gase
eines Gasmotors bei einzelnen Huben unverbrannt
durch den Zylinder gehen, treffen flr unsere
Betrachtungen nicht zu, denn die unverbrannten
Gase mischen sich im Sammler mit den ver-
brannten, deren Mengen naturlich weitaus die
groBten sind und durch ihren Gehalt an indiffe-
renten Gasen jede Gefahr ausschlieBen. Be-
denklich kénnte nur bei unvollkommener
Verbrennung der Gase ein grolRer Gehalt an
Kohlenoxyd sein, da der Explosionsbereich die-
ses Gases ein sehr grofler ist. Aus diesem Be-
denken heraus und aus 6konomischen Grinden
bauen die Erfinder unseres Verfahrens die
obenerwdhnte Gasverbrennungsmaschine, welche
eine vollkommene Verbrennung bewirkt und
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ein an Kohlensadure hochprozentiges, reines Ab-
gas zu einem aullerordentlich billigen
liefert, indem den eigentlichen Verbrennnungs-
gasen noch reine Kohlensdure aus einer Flasche
allerdings in ganz geringen Mengen hinzugeftihrt
wird. Aus Grunden der absoluten Sicherheit
werden daher die Abgase von Motoren durch
die Erfinder ausgeschlossen.

M. H.! Ich kann heute unmdéglich alle Gut-
achten von maRgebenden Personen und Insti-
tuten in Wortlaut anfihren ; ich kann nur ein-
zelne Namen nennen, so den Prof. Schleyer
von der techn. in Hannover,
in Charlottenburg,

Preise

Hochschule den

Geheimrat Prof. Dr. Witt

das Kgl. Versuchsamt in Charlottenburg,
den Prof. Dr. Kohlrausch wund Prof. Dr.
Es ch weil er in Hannover. Bei dem Gut-

achten der letzten beiden Herrn wollen wir et-
was langer stehen bleiben.

Prof. Dr. Eschweiler
mit der Frage beschaftigt,
nis sich die Dampfe von Benzin u. s. w. mit
Kohlensaure und Luft mischen kénnen, um noch
die absolute Explosionssicherheit zu gewahrleisten.
Er hat durch einwandfreie Versuche festgestellt,
daR die heftig wirkenden Benzinluftmischungen
nicht mehr zur Explosion gebracht werden koén-
nen, wenn durch Zugabe von Kohlensaure diese
30 Vol. o betragt. Bei diesem Gehalt an Koh-
lensaure kénnen Luft und Benzin in beliebigem
Verhaltnis gemengt sein. Nun verschiebt sich
diese Kohlensauremenge noch bedeutend nach
wenn an Stelle der Luft Stickstoff tritt,
wie dies bei den Verbrennungsgasen von Leucht-
gas, Benzin, Petroleum, Kohle der Fall ist. Der-
lei Abgase lassen, in beliebigem Verhaltnis mit
explosiven Dampfen gemengt, keine Explosion
mehr zu. Die Versuche haben nun auch dieses
gelehrt, denn bei nur 5 Vol. °Jo Kohlensaure,
85 Vol. °Jo Stickstoff kénnen bis 10 Vol. °Jo Sauer-
stoff enthalten sein,
Gemenges mit Dampfen von Benzin, Ather, Luft-
gas u. s. w. zuzulassen. —

Prof. Dr. Kohl rausch sagt aus, daR das
Verfahren auch bezlglich der Blitzgefahr die
erdenklichste Sicherheit bietet, und daR selbst
bei boswilliger Beschadigung der Apparatur es
nicht gelingen durfte, eine Entziindung der brenn-
baren Flussigkeit und die Explosion ihrer Dampfe
herbeizufuhren.

hat sich speziell
in welchem Verhalt-

unten,

ohne eine Entziindung des



An diese welche
alle zu demselben Resultate kommen mufRten,
schlossen sich praktische im Groflen an, so auf
dem Hofe der Hauptfeuerwehrwache in Berlin
vor zahlreichen Vertretern der Regierung und
Industrie, ebenso in Frankfurt a. 0. und a. M.

und Hannover.

Laboratoriumsversuche,

In letztgenannter Stadt wurden
stadtischen Feuerwehr Versuche mit
hochgespannten, elektrischen Strémen unter der
Leitung des inzwischen nach Berlin berufenen
Branddirektors Reichel angestellt, und darauf
zufolge einer Verfigung des Regierungsprasi-
denten vor einem grofReren Kreise geladener
Herren die Versuche eingehend wiederholt und
zwar nach dem Programm, wie es in der fol-
genden Ausfiilhrung des Branddirektors Reichel
im Archiv fur Feuerschutz vom 6. 2. 05 fest-
gelegt worden war.

von der

Praktische Versuche mit dem System
~Martini & HuUneke" zur Lagerung
feuergefadhrlicher FlUssigkeiten.

Die bei dem Lagern oder Abfillen feuer-
gefahrlicher Flissigkeiten leider sehr haufig ein-
tretenden Unfélle werden bekanntlich dadurch
hervorgerufen, daR an Stelle von abgefullter
Flussigkeit atmosphéarische Luft in das Lager-
gefall eintritt, die mit den Dampfen der feuer-
gefahrlichen Flussigkeit explosibles
gemisch bildet.

ein Gas-

Die gegenwartig bestehenden Ver-
ordnungen fur die Lagerung
gefadhrlicher Flussigkeiten vermdgen
die ,Explosionsgefahr“ niemals zu
beseitigen;
des explosiblen Gasgemisches mdoglichst zu ver-
hindern und die Wirkungen einer trotz
VorsichtsmaRregeln eventuell eintretenden EXx-
plosion einzuschréanken.

Die Herren Martini & Hineke aus Hannover
haben nun bereits vor

feuer-

sie suchen nur eine Entziindung

aller

langerer Zeit ein Ver-
fahren angegeben, das das Entstehen explosiver
Gasgemische Uberhaupt verhindert, und zwar
dadurch, daf die in den LagergefaBen sonst
befindliche atmosphéarische Luft durch Gase er-
setzt wird, die keine Verbrennung unterhalten
kénnen, wie z. B. Kohlensdure, Stickstoff u. s. w.

Obwohl das Verfahren theoretisch unanfecht-
bar ist, wurden doch auf meine Veranlassung,

um allen Einwanden zu begegnen, am 2. De-
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in der Zentrale Rethen der Han-
noverschen StralRenbahn praktische Versuche mit
elektrischen Stromen von 6000 Volt Spannung
vorgenommen. Die Versuche ergaben ein vor-
zugliches Resultat, denn es war nicht mog-
lich, Benzin, das nach dem Verfahren
von Martini&Huineke gelagert wurde,
zur Entzindung oder zur Explosion
bringen. Dagegen konnten sogenannte
explosionssichere, durch Siebe geschutzte Ge-
faBe mit Leichtigkeit durch den elektrischen
Strom zur Explosion gebracht werden.

Nach diesen Vorversuchen fanden dann, zu-
folge einer Verfiugung des Herrn Regierungs-
prasidenten von Philipsborn, am ]6. Dezember
v. J. auf dem Ubungsplatze der hiesigen Haupt-
feuerwache in Gegenwart eines groReren Kreises
geladener Herren eingehende Versuche nach an-
liegendem Programme statt.

In dem Programme waren alle in der Praxis
moglichen Féalle des Entstehens einer Explosion
von Benzingasen oder einer Entzindung von
Benzin vorgesehen. Die Versuche durften wohl
die scharfste Probe darstellen, der das Verfahren
Martini
den ist.

Die Versuche verliefen durchaus dem Pro-
gramme entsprechend und ergaben,
keine Weise moglich ist, feuergeféahrliche Flus-
sigkeiten, die nach dem Verfahren Martini & Hu-
neke gelagert werden, zur Explosion oder zur
Entziindung zu bringen.

Meines Erachtens bietet das Ver-

zember v. J.

ZUu

& Hiuneke bis jetzt unterworfen wor-

dalR es auf

fahren eine solch absolute Sicher-
heit, daB seine Anwendung seitens
der Behorden obligatorisch vorge-

schrieben werden mufte.
den 20. Januar
Reichel,

Hannover, 1905.

Branddirektor.

Die praktischen Versuche mit dem System
,Martini & Hineke“ zur Lagerung feuergefahr-
licher Flussigkeiten ergaben folgende Resultate:

Gruppe 1.

Die Versuche der Gruppe | sollen dartun,
daR bei dem bisherigen Verfahren der Lagerung
feuergeféhrlicher Flussigkeiten, infolge des Vor-
handenseins von Luft in den Gefalen, unbe-

dingt Explosionsgefahr besteht.
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1. Versuch.

Durch einen Glasballon, enthaltend ein Ge-
misch von Luft und Benzingasen, erzeugt aus
50 Tropfen Benzin, wird ein elektrischer Strom
geleitet. Der Glasballon explodiert mit starker

Detonation.
2. Versuch.

Auf die gleiche Weise wird ein sogenanntes
explosionssicheres GefalR, mit Schutzsieben ver-
sehen, zur Explosion gebracht.

Gruppe II.
Bei den Versuchen der Gruppe Il werden
nach dem Verfahren ,Martini & Hineke“ nicht

oxydierende Gase, z. B. Kohlensaure, Stickstoff
u. s. w., in die GefaBe geleitet, die eine Explo-
sion mit absoluter Sicherheit verhindern.

3. Versuch.

In einem Glasballon, enthaltend ein Gemisch
von Kohlensdure und Benzingasen, erzeugt aus
50 Tropfen Benzin, wird mit einem elektrischen
Strome von 220 Volt Spannung ein Flammen-
bogen erzeugt. Der Glasballon explodiert nicht.

4. Versuch.

Ein Glasballou, enthaltend flissiges Benzin
und Kohlensaure. Der elektrische Flammen-
bogen, der eine Temperatur von ca. 3000° 0.
hat, wird direkt in der Flassigkeit (Benzin) er-

zeugt. Eine Explosion erfolgt nicht.

5. Versuch.

In ein unterirdisches Lagerbassin von 450 1
Inhalt, gefullt mit 250 1 Benzin und Kohlen-
saure, wird ein Flammenbogen, wie bei Versuch
3, erzeugt. Ein aufgestelltes Amperemeter be-
weist durch Zeigerausschlag, daB der elektrische
Strom innerhalb des Lagerbassins tatsachlich in
Wirksamkeit getreten ist. Eine Explosion er-

folgt nicht.
6. Versuch.

Ein mit Benzin gefulltes, unter Kohlensaure-
druck stehendes FaR von 300 1 Inhalt wird der
Einwirkung eines starken Feuers ausgesetzt. Eine
Explosion erfolgt nicht. Das Benzin wird durch
den infolge der Einwirkung der Hitze im Innern

des Fasses entstehenden Gasdruck durch die

Rohrleitung in ein unterirdisches Bassin ge-
leitet.
Grupp e IlI.
Durch die Versuche der Gruppe 111 soll be-

wiesen werden, dal3 die bei dem Verfahren ,Mar-

tini & Huneke* zur Anwendung kommenden
Armaturen, wie Rohre, Ventile u. s. w., bei even-
tuell eintretendem Bruch oder bei Einwirkung
starker Hitze vollkommene Sicherheit bieten.

7. Versuch.

Ein Ventil der Rohrleitung wird durch Feuer
zum Abschmelzen gebracht. Trotzdem fliel3t

Benzin nicht aus.“

8. Versuch.

Eine mit Benzin gefullte Rohrleitung wird
zerschlagen. Aus der Bruchstelle tritt kein Ben-

zin aus.
Es sei hier noch kurz erwahnt, dall die Er-
finder des Verfahrens Martini & Hiineke im

Oktober 1904 vom Prinzen Heinrich eine
Aufforderung erhielten, in Kiel einen Experi-
mental-Vortrag mit Versuchen im Groflen und,
zwar mit Benzin, zu halten. Die Vorfuhrungen
geschahen in Gegenwart des Prinzen, des Ober-
prasidenten sowie zahlreicher Marineoffiziere und
Ingenieure. Die Anwesenden konnten sich von
der Gefahrlosigkeit des Lagerungs- und Entnahme-
verfahrens , der Sicherheit beim eingetretenen
Rohrbruch vollkommen Uberzeugen. Der Prinz
selbst bestellte sofort zwei derartige Anlagen fur
sein Automobilbenzinlager in Kiel und Hemmel-
mark.

In letzter Zeit sind auch von dem Direktor
des Gewerbe - Museums in Nirnberg die Unter-
lagen des Verfahrens zur Ausfuhrung von Ver-
suchen, und zwar im Auftrage des Bayrischen
Ministeriums, eingefordert worden. —

Nach allen diesen exakt gelungenen Ver-
suchen konnte es nicht ausbleiben, daR die Auf-
merksamkeit der Behodrden und der Industrie
auf das neue Lagerungsverfahren gelenkt wurde.
In Hannover speziell hat der Polizeiprasident
bereits den Interessenten die Lagerung von
Benzin bis zu 2000 1 unter der Bedingung ge-
stattet, dalR das neue Verfahren angewendet
wirde, wahrend friher auch bei der Anwendung
von anderen sog. sicheren Methoden und unter
strengster Beobachtung der polizeilichen Vor-
schriften die Lagerung von hdéchstens 250 1 ge-
stattet wurde. —

Von dieser besonderen Erlaubnis ist natir-
lich zahlreich Gebrauch gemacht worden. Auch
die Adlerfahrradwerke in Hannover haben be-
reits die Lagerung von groflen Mengen Benzin



und eine Abflllstation nach dem neuen Ent-
nahmeverfahren eingerichtet, welche vorziglich
funktioniert. Diese Lagerungsweise hat auch be-
reits seine Feuerprobe in der Industrie bestan-
den, denn wahrend der oben erwahnten Experi-
mentalvorfuhrung in Kiel brannte in Hannover
der Betriebsraum der Adlerfahrradwerke ab, in
welchem Benzin nach dem Kohlensaureprinzip
lagerte und bewegt wurde. Das Benzin blieb

wahrend des Brandes véllig intakt, aus den
Rohren trat keine Spur Benzin aus,
Feuerwehr ruhig ihres Amtes walten.
Fig. 33 =zeigt ein vom Brande zerstortes Lei-
tungsrohr.

In Berlin ist einer Droguenfirma die Erlaub-
nis erteilt worden, auf ihrem Grundstick in-
mitten der Stadt bei Anwendung des neuen Ver-
fahrens 10000 1 Benzin lagern zu durfen. An-
fang dieses Jahres ist die ganze Anlage in Be-
trieb genommen worden. Die Regierungsprasi-
denten von Frankfurt a. 0. und a. M., welche
sich durch die vorgefiihrten Versuche selbst
Uberzeugt haben, geben den Erfindern die schrift-
liche Zusicherung, dalR sie gegebenen Falles die
Einfuhrung der Lagermethode veranlassen werden-
Die Lagerei- B.- Genossenschaft hat in 10000
Exemplaren eine kurze Beschreibung des Ver-
fahrens durch die Erfinder drucken und an ihre
Mitglieder verteilen lassen. —

Ich will nun, m. H., mich zu der Verwend-
barkeit des Lagerungsverfahrens in der Industrie
und Praxis wenden. Die Perspektive hierzu ist
eine auBerordentlich grofle! Es ist mir fraher
entgegnet worden, daR die Anwendbarkeit und
die hiermit gegebene Sicherheit des Verfahrens
eine verhaltnismaRig beschrankte ist, insofern als
wohl die Lagerung und die Entnahme der brenn-
baren Flussigkeit einen Brand und eine Explo-
sion ausschlieRen, wahrend die Gefahr bei der
Verwendung der Flissigkeit selbst dieselbe ge-
blieben ist. Das ist freilich richtig! Aber Sie
mussen, m.H., bedenken, dall man beim Gebrauch
der Flussigkeit in der Industrie nur von einer

und die
konnte

eventuellen Zindung, niemals von einer eigent-.
liehen Explosion reden kann, da die Verwendung
in offenen GefalRen geschieht. Sie werden auch,
m. H., diese beschréankte Sicherheit nicht unter-
schatzen, wenn Sie die Veranlassung der zahl-
reichen Benzin-und Spiritusexplosionen der neue-
ren Zeit verfolgt haben. Ausnahmlos passierte
das Unglick bei der Entnahme z. B. von Spi-
ritus aus dem Keller, durch die Explosion von

umherstehenden Benzin - Ballons,

aus denen

men die Flussigkeit abgefullt wurde

in der Nahe von Flam-

u. s.w .; leicht entziindlich

keiten vergasen naturlich auch

leicht, und die Gase entztinden sich

an nahen und offenen Flammen
ebensoleicht, wobei natdrlich die ganze vorhan-
dene Menge der Flissigkeit und der Gase in dem
GefaRe zur Explosion kommt. Dies wird ja ge-
rade durch das neue Verfahren verhindert, denn
die Flussigkeit wird durch Rohrleitungen an den
betreffenden Betriebsstellen mittels sicherer Ab-
fallvorrichtung entnommen. —

Die zur unmittelbaren Verwendung kommen-
den Flissigkeitsmengen sind verhaltnismagig ge-
ring, es werden daher auch die Wirkungen bei
einer eventuellen Zindung niemals so verhee-
rende sein. Wenn wir, m. H., z. B. die Flr-
sorge der Regierung als Vergleich heranziehen,
um die Phosphornekrose in ihrem verschwindenden
Auftreten in neuerer Zeit zu beseitigen, eine
Farsorge, welche kurzer Hand die Verwendung
des weillen Phosphors in der Zundholzindustrie
beseitigte, so wird man das Bestreben verstehen,
welches die viel haufiger vorkommenden,
hangnisvollen Explosionen brennbarer Flissig-
keiten beseitigen soll. Es ist mir leider nicht
gelungen, durch die Hauptfeuerwehr in Berlin
eine Statistik Uber Explosionen verbrennbarer
Flussigkeiten innerhalb der letzten 10 Jahre zu
erlangen, da nur eine statistische Rubrik ,Ex-
plosionen* gefuhrt wird, in welcher auch die
Brande aufgefuhrt werden, die durch Explosionen
anderer Stoffe entstanden sind.

Doch nun zurick zu unserer ndherliegenden
Betrachtung! In hohem Grade ist bei der feuer-

ver-

sicheren Lagerung gefahrlicher Flissigkeiten die
Feuerwehr interessiert. So mancher brave Wehr-
mann mufte ins Gras beien, wenn er sich den
giftigen Gasen brennbarer FlUssigkeiten aussetzte.



Die letzte Benzinexplosion in Gablonz, Ende Juli
dieses Jahres, bei
oder weniger schwer verletzt wurden, spricht ein-
dringlicher, als jede Mahnung. Wie schwer sind
die Loscharbeiten bei der Mdoglichkeit einer Ex-
plosion ! Wie schwer nach einer erfolgten Ex-
plosion ! Es hielRe Eulen nach Athen tragen,
diesen Gedanken weiter zu spinnen.
KongreR der Berufsfeuerwehren in Bremen hat
daher einstimmig beschlossen, die Einfuhrung
des neuen Verfahrens durch die Behdérden zu
veranlasssen,
gesetzt zur Ausarbeitung eines fir
fihrung geeigneten Weges. —

Aber auch das Interesse der Berufsgenossen-
schaften wird stark herangezogen. Nehmen Sie,
m. H. Droguisten, Apo-
theker und alle die Betriebe an, welche ein ver-

dem 28 Feuerwehrleute mehr

Der letzte

und eine engere Kommission ein-
die Ein-

z. B. den Kaufmann,
sicherungspflichtiges Lager von brennbaren Flius-
sigkeiten unterhalten missen. Dieses Lager be-
steht jetzt allgemein darin, dalR ein Ballon, FaR
etc. im Hofe unter irgend einem Schuppen oder
im Keller der Entnahme harrt. Die Leute
derartigen Betrieben befinden sich auf einem
Krater, der jeden Augenblick zum Ausbruch
kommen kann.

Im Sommer 1903 explodierte in einer Dro-
guerie in Britz b. Berlin ein Spiritusfa bei der
Entnahme der Flussigkeit mittels Krug durch
den Lehrling,
dete. Dieser Lehrling und der Inhaber des Ge-
schéaftes verbrannten hierbei!

Aber auch in 6konomischer Hinsicht ist die bis
jetzt Ubliche Lagerungsmethode nicht zu empfeh-
len, denn die haufigere Entnahme der FlUssigkeit

in

als dieser ein Streichholz anzin-

mittels Kanne oder Krug mufZ mit einem ziemlich
bedeutenden Tropfabfall verbunden sein. Das
neue Verfahren wird sich also mit seiner einfachen
und billigen Apparatur bald bezahlt machen. —

Ich erinnere hierbei an eine schwere Schwe-
felkohlenstoffexplosion in einer Droguerie, welche
bei der chemischen Berufsgenossenschaft kata-
striert ist. Diese Explosion passierte im vorigen
Jahre und fuhrte den Tod einer Arbeiterin und
die schwere Verbrennung zweier Arbeiter herbei,
sie entstand beim Umfillen von Schwefelkohlen-
stoff aus einem eisernen Barrel in einen Glas-
ballon mittels Trichter, wahrscheinlich durch
elektrische Selbstzindung oder einen Funken,
welcher beim Aufschlagen des Trichters auf den
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Glasballon erzeugt wurde.
dene Flissigkeit brannte
natidrlich sofort ab.

In besonderem MalRe wird das neue Ver-
fahren auch der Berufsgenossenschaft der che-
mischen Industrie zu Gute kommen; es ist
dies ganz natirlich, da die chemische Industrie
feuergeféhrliche Flussigkeiten nicht nur her-
stellt, auch verwendet. Ich erinnere
z. B. an die Gummiwarenfabriken mit ihrem be-
deutenden Verbrauch von Schwefelkohlenstoff,
Chlorschwefel und Benzin;
mufll mit einer ganz eigenartigen Krankheit ge-
rechnet werden, welche als Betriebsunfall fest-
gestellt wurde und die Genossenschaft bereits
in mehreren Féllen belastet; die Krankheit be-
steht in der Lahmung der Extremitaten ver-
bunden mit hochgradiger Nervositat infolge plétz-

Die ganze vorhan-
nach der Explosion

sondern

in diesen Betrieben

lichen Einatmens groBerer Mengen von Schwefel-
kohlenstoffgasen. In den diesbeztglichen Ent-
schadigungsfallen ist die Flussigkeit durch Zer-
brechen der TransportgefaBe verschittet worden;
dieselbe vergast sehr schnell, und die Einatmung
der Gase war unvermeidlich. Ich .erinnere fer-
ner an die zahlreichen Eutfettungsfabriken, an die
vielen chemischen Laboratorien und an dieAnlagen
fur Herstellung chemisch-pharmazeutischer Pré-
parate. Es ist erwiesen, dalR durch den Trans-
port brennbarer FlUssigkeiten durch komprimierte
Luft, wie z. B. von Benzol, in den Steinkohlen-
teerdestillationen, schwere Explosionen in jingster
Zeit entstanden sind. Besondere Versuche des
Gewerbeinspektors Dr. Klocke in Bochum haben
die Veranlassung festgestellt. Es st richtig,
daB fur die letztgenannten Betriebe die An-
schaffung eines Sicherheitsgefalles fir jeden ein-
zelnen Tank mit bedeutenden Kosten und Platz-
mangel verbunden sein wirde. Die Erfinder
umgehen aber diese Schwierigkeit, indem jedes
vorhandene Lagerreservoir durch Umbau mit
einem Erdwalle oder einer Mauer gleichzeitig
das Sicherheitsgefall darstellt, In diesen Be-
trieben kommt es aber hauptsachlich darauf an,
dal die Flussigkeit nicht mit komprimierter Luft,
sondern mit Kohlensdure oder kohlensaurehalti-
gen Abgasen, hergestellt nach geeigneter billiger
Methode, transportiert wird. —

Ferner wird die Spiritusindustrie und mit ihr
die betreffende Berufsgenossenschaft an dem ex-
plosionssicheren Lagerungsverfahren sehr inte-



ressiert sein, ebenso die Textilindustrie mit den
zahllosen, chemischen Waéschereien.
wollen wir einen Augenblick langer verweilen.
Ich benutze hierbei die Angaben des Prof.
Schleyer aus seinem im Gewerbeverein zu Han-
nover gehaltenen Vortrage.

In den chemischen Waschereien werden be-
kanntlich bedeutende Mengen von Benzin als
Waschflussigkeit verwendet und in Bewegung ge-
halten, welche entweder mitoder ohne Luftdruck
groRBe Quantitaten explosibler Gasmischungen nicht
selten mitten in belebten Stadtgebieten fortgesetzt
erzeugen, ohne dall durch die bisherigen Schutz-
mittel die damit verbundenen Gefahren auch nur
annahernd beseitigt werden. In diesen Betrieben

Bei diesen
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sindLuftlidhne vorhanden, welche gedffnet werden
mussen, bevor aus den Nachbarbehaltern neue
FlUssigkeit zutritt. Zur Bedienung dieser Appa-
ratur sind zwo6lf Ventile noétig; es kénnen sich
daher Uuberall explosible Gase bilden. (Fig. 34.)

Wesentlich einfacher nun ist die Apparatur des
neuen Verfahrens; es fallen nicht weniger als
neun Hahne fort. Aus einem unter Kohlensaure-
druck stehendem GefaRBe tritt das Benzin aus
dem WaschgefaR direkt in die Destillierblase;
von hier geht das Benzin in Gasform in den
hochgelegenen Kihler, um hier mit Geféalle in
das DruckgefaR zurtckzuflieBen. Der Gefalle-
druck Uberwindet hierbei den Druck der Koh-
lensédure. Der Benzinvorrat wird bei dieser

| Benzinfass z.Nachfillen

Benzinlagerung und Destillation in chemischen Waschereien.

Bisherige Anordnung:

V¥ 3 Benzinbehalter (1, 9, 18) mit 9 Hahnen, ohne Schutz gegen

Explosion und Feuersgefahr.

Fig. 34.

verbindet das neue Verfahren die Maoglichkeit,
das Benzin absolut und selbst gegen elektrische
Funken explosionssicher zu lagern, noch mit einer
wesentlichen Vereinfachung der Apparatur ge-
genuber dem sonst Ublichen Luftdruck. Dadurch
daB man das vom WaschgefaR kommende,
schmutzige Benzin durch sofortige Destillation
wiedergewinnt, sind drei Reservoire nach dem
jetzt Ublichen Verfahren nétig,
fur reines, destilliertes Benzin,
Abgabe des gebrauchten und eins fur die
schmutzige FlUssigkeit als Sammler. Alle drei
Behdalter sind angeschlossen an eine Luftdruck-
leitung und unter sich verbunden. Werden diese
Behalter mit neuem Benzin nachgefillt oder an-
gefullt, so sind daflur besondere mit Hand zu
bedienende Ventile noétig; an jedem Behalter

und zwar eins

eins fur die

Apparatur auf die Halfte reduziert, und da alle
Behéalter unter Kohlensauredruck stehen, bietet
die Einrichtung absolute Sicherheit gegen Ex-
plosions- und Feuersgefahr. (Fig. 35.) M. H.! Ich
hoffe, dieses neue Verfahren den Berliner Herren
Kollegen in der Wascherei ,Carmen” in Rixdorf
im kommenden Wintersemester zeigen zu kénnen.
Diese Anlage ist bereits im Betriebe.

Die Verwendung von feuergefahrlichen Flus-
sigkeiten findet ferner in der Metallwarenindu-
strie statt. Die Explosion eines Benzinballons
in einer derartigen Anlage in Berlin, Wasser-
torstralle letzter Zeit wird dem einen oder
andern von lhnen gewill noch in der Erinnerung
sein; diese Explosion, bei welcher der Verlust
von Menschenleben leider zu beklagen war, ent-
stand durch Entnahme von Benzin aus einem

in
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Glasballon und zwar in der Nahe einer Gas-
flamme. —
M. H.!

im Sommer

Wer die Gelegenheit gehabt hat,
die Abfullung von Benzin-Tank-
wagen auf der Eisenbahn zu beobachten, wird
dabei auch den Bezin dampf wahrgenommen haben,
welcher der oberen Offnung des Tanks entstromt
und sehr leicht eine Explosion herbeifuhren kann,

Condensafor k. !

dem der Tankwagen angefahren ist, wird durch
nichtoxydierende Gase die Flussigkeit direkt in
den unterirdischen Sicherheitsbehalter gedruckt
und gelangt von hier aus durch die Sicherheits-
rohre zur Zapfstelle. Wenn bei dieser Methode
die Druckgase der von mir bereits vorher er-
wahnten Yerbrennungsmaschine von Leuchtgas
welche zum UberfluR im
so kostet die Um-

entnommen werden,
Wasser gewaschen werden,
fullung eines Tanks von 10000 kg Inhalt an Be-
triebskosten ca. '/s Mark; hierbei wird noch davon
abgesehen, dald bei der ublichen, bisherigen Ab-
fullung ein bedeutender Yerlust durch Verdampf-
ung entsteht, welcher erfahrungsgeméanR bei einem
Benzintankwagen von 10000 kg bis 12 M. be-
tragt.

Ferner, m. H., ist das Baugewerbe bei der
feuersicheren Lagerung von gefahrlichen Flis-
sigkeiten stark interessiert. Dieses Interesse gip-
felt in einer Ausfihrung des Professor Sauer-
born, welche in der Baugewerkszeitung vom
14. 5. 04. veroffentlicht wurde mit den Schluf3-
Diese hochst segensreiche Erfindung,
in Baukreisen die groRte Beach-

worten :
welche auch
tung verdient, ist in ihrer Einrichtung so uber-

raschend einfach und erfordert im Verhéaltnis

Fig. 35.

Neue Anordnung:

1 Benzinbehalter (b) ohne Hé&hne, bei gleichem Konsum nur der halbe Benzinvorrat,

Betrieb kostenlos, weil kein Verlust an Druckgas, absolut gesichert gegen Explosions- und Feuersgefahr.

wie sie wiederholt vorgekommen ist. Die Ge-
fahr ist von der Eisenbahnverwaltung vollig er-
kannt worden und hat zu besonderen Vorschriften
Uber Annahme und Transport geleerter Benzin-
Auch hierbei
& Hunekeschen Ver-
besonders

behalter gefuhrt. zeigt sich die
Anwendung des Martini
fahrens als hoéchst empfehlenswert,
wenn die unterirdische Lagerung der feuerge-

fahrlichen Flussigkeit damit verbunden ist. Nach-

zu den behdrdlichen Sicherheitsmalregeln so ge-
ringe Kosten, dal} dieselbe jedem auf der Hdhe
stehenden Bautechniker bekannt sein muB, und
daBl sie auBerdem durch gesetzliche Bestimmung
vorgeschrieben werden mufte.

Die Einfuhrung des neuen Verfahrens im
Bergbau, und zwar in neuester Zeit, hat auch
fur diese Industrie seine eminente Bedeutung

gezeigt. Die fuhrenden Werke im Rheinlande



und Westfalen, die Gelsenkirchener Bergwerks-
A.-G., hat fur vier verschiedene Zechen das Ver-
fahren eingefihrt; auf der Zeche ,Ewald Fort-
setzung® ist die Einrichtung seit einem Jahre im
Betriebe, worlber ein ausgezeichnetes Gutachten
vorliegt. Ebenso haben verschiedene andere
Zechen bereits Auftrage den Erfindern erteilt.
Bei dem Oberbergamte ist man seitens der Di-
rektion des ,Ewald Fortsetzung“-Schachtes vor-
stellig geworden, fur eine Zeche groRere Mengen
von Benzin zu genehmigen, um eine volle Eisen-
bahnladung direkt abftllen zu kénnen; es sollen
hierdurch die Fracht verbilligt und das lastige
Umbherrollen der Transportfasser auf dem Grund-
stiicke vermieden werden. Durch eine besondere,
héchst zweckmaRig eingerichtete Abfullkonstruk-
tion haben die Erfinder es ermdglicht, ca. 2000
Lampen,
Bedienung von 4 Mann und eine Zeit von 2 Tagen
erforderten, in ca. 2—3 Stunden durch einen
Mann zu fillen. Welche Mengen von Benzin
durch Verschitten, Uberfiillen etc. bei der alten

welche nach der alten Methode eine

Abfullungsweise verloren gingen, abgesehen von
der eminenten Gefahr, kann sich nur der einen
Begriff machen, welcher eine derartige Prozedur
selbst gesehen hat. Damit der die Fullung der
Lampen besorgende Mann auch dann, wenn er
durch irgend einen Zufall vergit, den Hahn zu
schlieBen,
S0

kein Benzin austreten lassen kann,

ist sein Sessel mit einem Federventil
bunden, welches automatisch die Benzinleitung
schliet, wenn sich der Mann von seinem Sessel
erhebt.

Ich habe bereits im Anfange meines Vortrages
von einer Benzinfullstation fur Automobile ge-
sprochen.
Hilfe eines Gefalles in den Behalter des Automo-
bils gefullt. Nun wird nach dem neuen Verfahren,
welches auch darin in der Praxis bereits erprobt
ist,
Rohr, Abfullhahn und automatische MeReinrich-
tung in den Behélter des Automobils gedrickt.
Solche Benzinstationen besitzen bereits die Adler-
fahrradwerke !

Fur die Schiffahrt wird es von besonderem
Interesse sein, dal die nach dem System Martini
&Huneke entleerten Schifftanks, mégen sie Petro-
leum, Teerdl, Benzin u. s. w. enthalten, nicht
mehr mit explosiblen Gasgemischen, sondern mit
nicht oxydierenden Gasen angefillt sein werden,

ver-

Bisher wurde das Benzin direkt mit

das Bezin direkt aus dem Lagergefal durch
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die weder explosibel noch brennbar sind. Auch
die Motorboote werden Nutzen von der Erfindung
haben. Ein zum Kaiser!. Jachtklub gehdriges
Motorboot ist denn auch schon mit der besproche-
nen Vorrichtung ausgestattet worden.

So wird es fast keine Industrie geben, welche
ihre Zwecke feuergefahrliche FlUssigkeiten
Hieraus koénnen Sie, m. H.,
das Interesse der Berufsgenossenschaften an dem
neuen Lagerungsverfahren ermessen. Ich will
noch bemerken, daB charakterisch fur die Be-
urteilung des Verfahrens seitens der Behdrden
auch das Vorgehen des Kaiserlichen Ministeriums
der Reichslande ist, welches neuerdings einer
bedeutenden Firma in Mihlhausen die neue La-
gerungsmethode direkt vorgeschrieben hat mit
der Bewilligung, bis zu 20000 1 der brennbaren
Flassigkeit lagern zu durfen. Auch das birger-
meisterliche Amt der Stadt Brinn in Osterreich
hat auf Grund eigens angestellter Versuche be-

far
nicht verwendete.

schlossen, die Einfuhrung zu empfehlen oder
selbst anzuordnen.

So kénnte ich Ilhnen, m. H., noch eine
groRe Anzahl von Behdérden nennen, welche

fur das Lagerungsverfahren das lebhafteste Inter-
esse bezeugten ; dasselbe hat jedenfalls die tech-
nische Verwendbarkeit glanzend bewiesen; hier
hat einmal die Theorie das Versprochene bis
auf das I-Tupfelchen in der Praxis bestatigt.
Wenn sich noch irgendwelche Maéangel zeigen
werden, so kénnen sie nur untergeordneter Na-
tur sein; leicht beseitigt werden.
Mau kann den Erfindern auf das Lebhafteste
danken, daB sie unermudlich und zahe mit vielen
und groBen Opfern ihre Erfindung verfochten
und diese Uber alle geauBerten Bedenken hinaus
ausarbeiteten, bis ihnen endlich die Wege ge-
ebnet wurden, und die mit Recht miftrauische
Industrie das Vorzugliche der Einrichtung an-
erkannte.

M. H.! Diese Einrichtung muBl auch eine
vollkommene sein, denn sonst héatte eine Auto-
ritat wie Professor Kohlrausch sein Gutachten
nicht so klipp und klar mit den Worten schlie-
fen konnen , das Verfahren sei absolut sicher,
selbst gegen jede Blitzgefahr, und er wiBte nicht,

sie werden

wenn boswilliger Schaden in der Apparatur ein-
trate,
Zundung der Flussigkeit moglich ware. —

Wenn ich nun, m. H., durch meine heutigen ob-

inwiefern auch dann eine Gefahr flr die
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jektiven Betrachtungen bei Ihnen, die Sie in erster
Linie berufen sind, Unfalle in der Industrie zu
verhiiten, einiges Interesse fiur dieses eigenartige
so soll mir
dieses Resultat eine hohe Genugtuung sein. Ich
bin dann uUberzeugt, dall Sie meine Anschau-
ungen zu den lhrigen machen werden ! Somit
schlieRe ich und danke lhnen, m. H., far Ihr

bereitwilliges und andauerndes Gehor!
Auch dieser Vortrag findet den Beifall
sammlung; der Vorsitzende dankt dem Redner.
Eine Besprechung schlieBt sich nicht an.
Punkt 4, Herr Hitt: Uber die Erfolge
der Bestrebungen zur Aufstellung von
Normalien far Schutzvorrichtungen an
Papierschneidemaschinen.

Lagerungsverfahren erweckt habe,

der Ver-

Fig. 36.
M. H.! Im Hinblick auf das bescheidene
Material, welches mir zur Verfigung steht,
mochte ich mich vorsichtiger ausdricken und

nicht schon von Erfolgen, sondern von den An-
zeichen einer Besserung sprechen.

Wie lhnen von der vorjahrigen Hauptver-
sammlung in Jena und aus dem Gewerblich-
Technischen Ratgeber bekannt sein wird, hatte

der Vorstand der Papierverarbeitungs - Berufs-
genossenschaft zu einer Besprechung tber Schutz-
maBnahmen an Papierschneidemaschinen nach
Jena eingeladen. Von den Maschinenfabrikanten
waren daselbst nur die beiden Firmen Karl
Krause in Leipzig und die Bautzener Kar-
ton nage n-Maschin en-Fabr ik m. b. H. ver-
treten ; die Firmen Wilh. Ferdinand Heim
in Offenbach a. M. und Ohr. Mansfeld in
Leipzig hatten wegen Behinderung um Uber-
mittlung der gefaliten Beschlisse ersucht. Der
Maschinenbau zeigte also fir den Gegenstand
recht wenig Interesse; er ist von der Wichtig-
keit und Notwendigkeit zweckmaRiger Schutz-
malnahmen immer noch nicht Uberzeugt.

Fig. 37.

Nachdem jedoch das Protokoll jener Beratung
veroffentlicht worden war, machte es sich doch
bald bemerkbar, dal der Stein etwas ins Rollen
gekommen war. Noch im November vorigen
Jahres empfing ich von der Firma Karl Krause
die Abbildung ihrer Schutzvorrichtung fir doppelt
(vorn und hinten) besetzte Stanzmaschinen, wie
sie Fig. 36 u. 37. zeigen.



Sie bestellt im Wesentlichen aus den mittelst
Fligelschrauben f verstellbaren Schutzleisten n,
den Schutzleistenhaltern m, den Winkelhebeln e
mit Rollen r1 und r 2, den Bdockchen k und den
Laufschienen L 1. Die Wirkung dieser Schutz-
vorrichtung ist die denkbar einfachste und wird
bei der Ein- und Ausfahrt des Tisches t bewirkt.

In der Zeichnung stellt S 1 den Stanzklotz,
S 2 das zu stanzende Material, S 3 das Stanz-
eisen dar. In Figur 37 ist der Tisch nach rechts
ausgezogen und der auf der rechten Seite be-
findliche Schutz gedffnet, da die Laufrollen r 1

Fig. 38.

auf den Laufschienen ruhen. Der linke Schutz
dagegen ist geschlossen, denn die Rollen r 2
ruhen auf dem Blechtisch und nehmen infolge-
dessen eine tiefere Lage ein, bei welcher der Zu-
gang in die Maschine durch die Schutzleiste n ab-
geschlossen wird. Beim Einschieben des Tisches
mit den darauf befestigten Laufschienen wird der
linke Schutz gedffnet und der rechte senkt sich
herab, sodall er den Zugang in die Maschine ab-
schlieBt. Die Schutzschiene soll kiinftig so aus-
gefuhrt werden, dall sie den Durchblick gestattet.

Im Dezember vorigen Jahres richtete darauf
ein von mehreren Maschinenfabriken beauftragter
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AusschuB das Ersuchen an den Vorstand der
Papierverarbeitungs - Berufsgenossenschaft noch-
mals Uber die Schneidemaschinen zu verhandeln.
Es kam eine Sitzung im Januar dieses Jahres
zustande, deren Ergebnisse auler im Gewerblich-
Technischen Ratgeber, auch in der Papierzeitung,
Kartonnagenzeitung und im ,Papierfabrikant”
wiedergegeben worden sind.

Im vorjahrigen Vortrage, abgedruckt in den
Januarheften 13 und 14 des G.-T. R. und im
.Papierfabrikant, hatte ich die Mansfeldsche
Stanzmaschine mit Momentausriickung erwahnt

und dabei mein Bedenken gegen ihre Einrickung
durch einen leichten Druck auf den Fuf3tritthebel
ausgesprochen. Im Februar dieses Jahres teilte
mir die Firma Mansfeld mit, dal sie auch eine
Schutzvorrichtung fir diese Maschinen baue, wie
sie die Zeichnung Figur 38 und 39 dar-
stellt.

Das Wesentiche
kennzeichnet sich dadurch,

dieser Schutzvorrichtung
dal die Maschine
nicht eher in Betrieb gesetzt werden kann, als
das Schutzgitter, welches von der Bewegung des
Schiebetisches abhé&ngig, herunter gegangen ist.

Ist der Tisch mit dem darauf befindlichen



Stanzklotz véllig unter den Oberkasten geschoben,
so hat sich das Schutzgitter durch Herabgleiten
an Kurvenbahnen durch seine eigene Schwere
selbsttatig gesenkt.

Die Maschine kann auch so eingerichtet werden,
dalR das Schutzgitter zwanglaufig herunter geht,
jedoch hat dieses den Nachteil, dall dem betr.
Arbeiter evtl. die Finger (durch das Schutz-
gitter) zerquetscht werden kodnnen, was schon
sehr oft vorgekommen ist.

Geht jedoch das Schutzgitter durch seine
eigene Schwere herunter, so kann der Arbeiter
evtl. nur einen leichten Schlag erhalten, da das
Gewicht des Gitters ein geringes ist.

Das Heruntergehen des Schutzgitters a wird
bewirkt durch die Rollenhalter b, welche ver-
stellbar an dem Schutzgitter angeordnet sind nnd
auf der Kurvenbahn c sich bewegen. Das Schutz-
gitter erhalt seine Fuhrung durch die beiden
Stander d, die auf der Gestellwand aufgeschraubt
werden. Solange die Rollenhalter auf dem ge-
raden Teil der Kurvenbahnen sich bewegen,
bleibt das Schutzgitter in hoéchster Stellung und
fallt erst dann, wenn die Rollenhalter auf den
schragen Teil der Kurvenbahnen kommen.

Damit die Maschine nicht eher in Betrieb

Fig. 40.
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gesetzt werden kann, als der Tisch mit dem
Stanzklotz véllig unter dem Oberkasten sich be-
findet, ist ein Arretierhebel e angeordnet, welcher
den Winkelhebel f und somit auch den FuBtritt-
hebel g arretiert. Der Hebel e wird mittelst
Zugfeder nach dem Winkelhebel f gedriickt und
sichert diesen durch Nase i gegen das Einrtcken.

Ist der Tisch nun ziemlich in die Maschine
eingeschoben, so legt sich der Anschlag h gegen
den Arretierhebel e und bewirkt die Auslésung
des Winkelhebels f und somit die des FuBtritt-
hebels g, worauf die Maschine in Betrieb ge-
setzt werden kann.

Die Abbildung Fig. 40 einer von Wil-
heim Ferdinand Heim fur die Reichs-
druckerei  gelieferten  Papierschneidemaschine
zeigt, daB die Fuhrungsschlitze des Messerhalters
nicht nur auf der Vorder- sondern auch auf der
Ruckseite abgeschitzt sind, die hinteren Vertief-
ungen im Messerhalter werden mit Holz ausge-
futtert. Von derselben Firma fand ich vor kur-
zem zwei neugelieferte Schneidemaschinen, an
denen vom unfalltechnischen Standpunkte aus
nichts zu erinnern war.

Die Firma August Fomm zeigt in ihren An-
kindigungen in der Kartonnagen-Zeitung an, dal}

ihre Papierschneidemaschine
mit den von den Berufsge-
nossenschaften verlangten
Schutzvorrichtungen
ristet sei. Die Firma Paul
Schénheimer in Berlin
fuhrt in ihren Prospekten in
fur den Kaufer auffallender
Weise ihre SchutzmaBnahmen

ausge-

an Rader- undHebelschneide-
maschinen auf. Die Firma
Chr. Mansfeld gibt ein
Katalogblatt einer Hande-
schutzvorrichtung mit Breit-
haltern fir Ritzmaschinen
(Fig. 41) heraus, die neben
seiner Eigenschaft als Schutz
gegen Verletzungen zugleich
Makulatur vermeidet und
sich allein dadurch bezahlt
macht.

Auch die Kennzeichnung
derSchutzvorrichtungendurch
rote Farbe scheint sich mehr



Fig. 41.

einzuburgern, sie wird von den Firmen Karl

Krause und Willi. Ferdinand Heim in voll-
kommener Weise durchgefulirt; ferner fand ick
neuerdings an Kreisscheren auch die an der
rechten Seite sitzenden Zahnrader mit Schutz
versehen vor.

Das Skizzenblatt Nr. 7 der Papierver-
arbeitungs - Berufsgenossenschaft stellt in vier
Figuren (vgl. a. G.-T. R. Jahrgang IV, Heft 13
u. 14) dar, wie sich der Messerschutz an Quer-
schneidemaschinen ausfuhren lafit, hierdurch an-
geregt ist Herr Maschinenmeister Max Hubner
in Fraukenhausen b./Crimmitschau auf eine Bau-
art dieses Schutzes gekommen, welche unter
D. R. P. 163704 patentiert worden ist. (Fig.
42 und 43.) Er schutzt das Messer h vollkom-
men durch ein besonderes, feststehendes Schutz-

brett k ab und bildet den Ablegetisch als eine

Fig. 42.
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endlose Rollade c aus, die unter den Messern
um die Achse g mit der Rolle b auf und ab-
pendelnd bewegt wird, wéhrend die andere Fuhrung
die Rolle a abgibt, so dal der Raum von den
Messern beim Schneiden abgeschlossen wird.
Die Pendelbewegung der Rollade erfolgt selbst-
tatig und in Zwangsverbindung mit der Messer-
bewegung, zu welchem Zwecke die Schutzvor-
richtung mit den Hebeln d, e und der von der
Arbeitswelle bewegten Kurvenscheibe f in Ver-
bindung steht.

Das abgeschnittene Stiick der Papierbahn wird
Wéahrend
ohne die Schutzvorrichtung durch das zu frihe

dem Abnehmer selbsttétig zugebracht.

Anfassen und Vorziehen der Papierbahn durch
die den Bogen abnehmenden Personen meist ein
etwas schiefer Schnitt hervorgebracht wurde, ist
ihrer

nach Anbringung der Schnitt stets ge-

rade und rechtwinklig geblieben. Es wird also
Abfall

Bogen nun nicht noch einmal

und weitere Arbeit vermieden, da die
auf der RieR-
beschneidemaschine gerade geschnitten werden
brauchen. Eine Ersparnis, welche die Schutz-

vorrichtung bezahlt macht.

Das gemeinsame Vorgehen der drei hier vor-
nehmlich beteiligten Berufsgenossenschaften hat
unbestreitbar einen Anfang zur Besserung be-
wirkt. Ein Zeichen, dall der beschrittene Weg

der richtige war, und der Erfolg bei seinem

Fig. 43.



Es
zu wuinschen, daR unter ahnlichen Verhaltnissen
auch andere Berufsgenossenschaften in gleicher
Weise verfahren und so dazu beitragen den Er-
folg zu vergroBern und
werden zu

Festhalten nicht ausbleihen wird. ist daher

zu einem standigen
lassen.

Die Versammlung zollt dem Redner lebhaft Beifall.
Der Vorsitzende dankt Herrn HUtt fur seinen lehrreichen
V ortrag.

In der anschlieBenden Besprechung bemerkt Herr
Holtzhausen, daB er hinsichtlich der Anbringung
geeigneter Schutzvorrichtungen an Querschnittkreis-
sadgen anfanglich groRen Schwierigkeiten bei den be-
treffenden Maschinenfabriken begegnet sei. Nachdem er
im Einverstdandnis mit dem Vorstande seiner B.G. in
seinen Jahresberichten diejenigen Fabriken namhaft
machte, welche gute Schutzvorrichtungen liefern, haben
sich auch die anfangs widerstrebenden Fabriken zur Aus-
fuhrung der gewunschten Schutzvorrichtungen verstanden.

Auch die Einfuhrung gewisser Schutzvorrichtungen an
Filztrocknern der Papiermaschinen hat Widerstand
bei einigen Betriebsinhabern gefunden. In einem besonderen
Falle ereignete sich infolge Fehlens der Schutzvorrich-
tung ein sehr schwerer Unfall, und wurde der betr. Be-
triebsinhaber, weil er die vorgeschriebene Schutzvorrich-
tung nicht angebracht hatte, von der B.G. haftbar ge-
macht. Das Verfahren schwebt indes noch.

Der Vorsitzende weist darauf hin, daB, wie
aus dem Vortrage und den weiter gemachten Mitteilungen
hervorgehe, durch energisches Eingreifen der B.Gn. sehr
Vieles auf dem Gebiete des Arbeiterschutzes erreicht
werden koénne. Besonders sei darauf hinzuwirken, daR
die Maschinenfabriken schon bei der Konstruktion der
Maschinen auf die Anforderungen der Unfallverhitung
die gebuhrende Rucksicht nehmen.

Punkt 5 der Tagesordnung mufl ausfallen, da Herr
Freystedt behindert war, das betr. Thema ausfihrlich zu
bearbeiten.

Der Vorsitzende bemerkt, daR die Unfall ge-
fahren der Roll- und Industriebahnen die
Steinbruchs-B.G. bereits mehrfach beschaftigt haben. Er
selbst habe bereits im Jahre 1891 an einem Preisausschrei-
ben des deutschen Vereins fur Fabrikation von Ziegeln,
Tonwaren, Kalk und Zement sich beteiligt Gber ,Unféalle in
Ziegelei-Betrieben“ und in dieser Schrift auf die besonderen
Gefahren der Rollbahnen hingewiesen. Die Zahl der Unfélle
an diesen Transportmitteln stand damals an zweiter Stelle
aller Unfalle im Gruben- und Fabrikbetrieb der Ziegeleien.

Die Ursachen dieser Unfélle sind mannigfacher Art.
Sie entstehen vornehmlich:

1. durch Entgleisen der Lowrys und Umkippen in-
folge Entgleisung;

durch Quetschen zwischen zwei Lowrys beim Fahren
oder Verkuppeln derselben;

durch Quetschen beim Auskippen;

durch Uberfahren;

. durch Wiederaufrichten gefallener Lowrys;

durch Herabfallen von den Lowrys.
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Aus No. 2 erklaren sich die vielen Beinverletzungen,
aus 4 die FuBverletzungen und aus 3 und 5 die besonders
zahlreichen Quetschungen der Hande.

Gegen alle diese Unféalle hilft am besten die Be-
schaffung moglichst stabiler FérdergefaRe, die Wahl einer
moglichst groRen Spurweite der Geleise, die Anwendung
nicht zu schwacher, gut verlaschter Schienen, die An-
bringung einer sicheren Feststellvorrichtung der Kipp-
kasten und die Vermeidung zu scharfer Kurven und zu
grolRer Gefalle, wo sich diese Uberhaupt vermeiden lassen.

Das Aufsteigen und Mitfahren (auch zum Zwecke des
Bremsens) sollte nur bei Benutzung solcher Lowrys ge-
stattet sein, welche dem Arbeiter (Bremser) einen sicheren
Stand bieten, niemals aber z. B. bei den bekannten eiser-
nen Muldenkippern, die auf einem ringférmigen Unter-
gestell ruhen. Dieses Gestell bildet vorn und hinten am
Wagen eine Schlinge, welche, aus T- oder U-Eisen her-
gestellt, dem Arbeiter nur einen sehr unsicheren Stand
gewahrt. Gleitet der Arbeiter von dem in der Fahrt
begriffenen Wagen ab, so kommt er zumeist mit dem
Unterschenkel in diese Schlinge zu stehen, die ihm an
der nachsten vorstehenden Schwelle einen Knochenbruch
zufiigt. Nach Madglichkeit sollten die Bremser auch hinten
auf den einzelnen Wagen bezw. Bremsziigen sitzen, damit
sie beim Herabfallen nicht unter die Wagen geraten.

Beim Rangieren schwerer Lowrys soll es den Ar-
beitern verboten sein, die Hand an die Puffer zu legen
oder sich zwischen die Lowrys zu stellen.

Es sollte ferner nicht geduldet werden,
Lowryschieber barfuR gehen,
N&gel oder spitze Steine
Ful am Geleise verletzen.

Der Vorsitzende hat damals den bereits genannten
Verein angeregt, ein besonderes Preisausschreiben zu er-
lassen fir eine méglichst vollkommene Konstruktion einer
Kipplowry fur schmalspurige Industrie- (Geleis-) Bahnen,
welche folgenden Bedingungen gentigen sollte:

a) die Lowry muB derart stabil gebaut sein, ohne
schwerfallig zu werden, dal sie, selbst mit nassem
Ton oder Lehm beladen, beim Auskippen durch
einen kraftigen Ruck fest auf dem Geleis stehen
bleibt, ohne zu schwanken und ohne zu entgleisen
oder gar umzufallen;
die Bewegung des Kippkastens mufl demgemafl
leicht und mdglichst stof3frei von statten gehen;
der Kippkasten muf} eine bequem zu handhabende
Feststellvorrichtung besitzen, die ihn im beladenen
Zustande fest und sicher mit dem Wagengestell
verbindet und keine Schwankungen beim Fahren,
selbst auf unebenen oder mangelhaft verlegten
Geleisen oder bei plétzlichen StéRen zulaft;
die Feststellvorrichtung muR derartig konstruiert
sein, dal ein Entleeren des Kastens nach der
nicht gewtinschten Seite, wo der Mann beim L&sen
der Feststellung steht, unméglich ist;
das Wagengestell mu3 eine Form haben, welche
das Quetschen von Handen oder Beinen der Ar-
beiter beim Rangieren mdoglichst ausschliefft (Zen-
tralbuffer);

f) mehrere Lowrys untereinander muissen auf eine

daR die
weil sie sich allzu leicht
in den Ful} treten oder den

b)

c)

d

=i

e

g



jede Gefahr moglichst ausschlieBende Weise ver-
kuppelt werden kénnen;

die Lowry mufR eine zuverlédssig wirkende und
leicht zu handhabende Bremsvorrichtung besitzen;
der mitfahrende Bremser, sowie der Kutscher bei
Pferdebetrieb muB auf der Lowry einen sicheren
Stand oder Sitz haben;

i) dem Kutscher (bei Pferdebetrieb) mulR es ermdg-
licht sein, die Pferde auszuhangen, ohne daR er
gendtigt ist, vor der in Bewegung befindlichen
Lowry im Gehen sich niederzubeugen oder sich
auf dem Wagengestell niederzuhocken, wenn er
mitfahrt. —

Ein weiterer Preis wurde von Herrn Gary vorge-

geschlagen fir:
eine maglichst vollkommene, billige Drehscheibe
fur schmalspurige Geleisanlagen, welche geeignet
ist, einen Ersatz fur die vielfach gebrauchlichen
Wendeplatten zu bieten, ohne deren Nachteile,
groRe Glatte und starke Erschutterung der Lowrys
beim Wenden, zu besitzen.

Diesen Anregungen ist Folge gegeben worden und
es haben eine ganze Anzahl von Kippwagen- und Geleis-
fabrikanten Modelle und Zeichnungen eingereicht, die
mannigfache Verbesserungen aufweisen. Uber das Er-
gebnis dieses Wettbewerbes hat s. Zt. Herr llerd. Hauers
in dem Zieglervereine berichtet. Ein groBer Teil der da-
mals empfohlenen Neukonstruktionen ist inzwischen Allge-
meingut geworden, aber noch immer geben Wagen und
Geleise zu zahlreichen Unféllen Veranlassung.

Die Steinbruchs - B.G. hat deshalb vor einiger Zeit
auf Anregung des Professor Gary die Frage von neuem
aufgenommen und in einer gemeinsamen Sitzung der tech-
nischen Aufsichtsbeamten mit dem Vorstande der Ge-
nossenschaft beschlossen:

I. Das Gengssenschaftsbureau oder die Sektionen sind
zur Aufnahme einer besonderen Statistik Uber die
Gefahren der Roll- und Industriebahnen zu ver-
anlassen; hierfir ist zunachst das Jahr 1905 in
Aussicht genommen. Ein Entwurf fir einen Frage-
bogen zu dieser Statistik liegt bereits vor. (Vgl.
Seite 39.)

I1. Nach Feststellung der Statistik sind die technischen
Aufsichtsbeamten anzuhalten, einzeln diejenigen
Punkte herauszuschélen und nach der vermeintlichen
oder nachgewiesenen Wichtigkeit zu ordnen, in
denen die Bestrebungen zur Verminderung der Un-
falle zuerst einsetzen mussen.
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111. Diese AuRerungen sind zusammenzustellen, zu ver-
einigen und den technischen Aufsichtsbeamten mit
dem Ersuchen zuganglich zu machen, diejenigen
MaRnahmen, wenn nétig unter Vorlegung von
Zeichnungen oder Skizzen, anzugeben, die ihrer
Meinung nach zur Verminderung der einzelnen Ge-
fahrsmomente getroffen werden miussen.

IV. Die groBeren Fabrikanten und Lieferanten von
Gleisanlagen und Transportwagen sind aufzufordern,
auch ihrerseits Vorschlage zu machen, wie den
durch die Statistik ermittelten Gefahren der Roll-
und Industriebahnen zu begegnen ist.

V. Die auf diese Weise gesammelten Vorschlage sind
zusammenzufassen und der gemeinsamen Beratung
der technischen Aufsichtsbeamten zu unterstellen.

V1. Je nach Ausfall dieser Beratung werden von dem Ge-
nossenschafts-Vorstand die erforderlich erscheinen-
den Schritte zur Verdffentlichung der empfohlenen
Vorrichtungen und zwar unter Hinweis auf die in
Frage kommenden Fabrikanten von Gleisanlagen
und Fahrzeugen eingeleitet.

Der Vorsitzende wuinscht, das diejenigen Vereins-
mitglieder, in deren Betrieben viel derartige Bahnen Vor-
kommen, das einschlagige Material sammeln und Herrn
Freystedt zustellen mochten, der sich bereit erklart,
dasselbe in geeigneter Weise, event. als Vereinsschrift
zu bearbeiten.

Herr G. R.-R. Hartmann betont ebenfalls die grof3e
Gefahrlichkeit der Industriebahnen, zu denen sich noch
die Grubenbahnen gesellen und begruft die vom Vor-
sitzenden gegebene Anregung.

Herr Freudenberg macht darauf aufmerksam, dal
die Unfalle bei solchen Bahnen nicht allein der Bauart
der Wagen, sondern wohl eben so oft der der Gleise
und Drehscheiben zuzuschreiben seien und wéare es not-
wendig, bei der gedachten Arbeit auch die Gleise n.s. w.
zu berucksichtigen. Es mifRten, wie bei den Eisenbahnen,
Normen fiur das Gewicht der Grubenschienen im Ver-
héltnis zur Last aufgestellt werden, weil jetzt bei Aus-
wahl des Schienenprofils ganz beliebig und nur mit Ruck-
sicht auf den Preis verfahren werde.

Hinsichtlich der Wagen betont Redner die grof3en
Gefahren, welche die jetzt gebrauchlichen Kupplungen
mit sich bringen.

Bezuglich der Grubenbahnen bemerkt Herr t'reuden-
berg, daf ihm vor Jahren ein Gleissystem patentiert
worden sei, welches den in den Grnben herrschenden be-
sonderen Verhaltnissen und namentlich auch den Ein-
wirkungen des Gebirgsdruckes auf die Grubengleise
Rechnung tragt, derart, dal die urspringliche Spurweite
unter allen Umstanden aufrecht erhalten wird.

Der Vorsitzende ersucht Herrn Freystedt,
die Gleise in seiner Arbeit zu berucksichtigen.

Auf Wunsch des Herrn Holtzhausen, welcher auf
die vielen Bruchschdden und Sehnenzerrungen hinweist,
die beim Betriebe der Industriebahnen Vorkommen, teilt
der Vorsitzende mit, dal die oben erwahnten Berichte vom
Chemischen Laboratorium fir Tonindustrie, Berlin N.W.,
Dreysestralle 4 zu beziehen seien.

Auf Anregung des Herrn Braune verspricht der
Vorsitzende, dafiir zu sorgen, daB jedem technischen Auf-
sichtsheamten ein Exemplar des oben erwahnten Frage-
bogens der Steinbruchs-B.-G. zugeht.

(Das Schema des Fragebogens findet sich auf S. 39.)

Herr Behr winscht, dal bei der in Aussicht ge-
nommenen Arbeit auch die Versuche der Eisenbahnver-
waltung Uber Wagenkuppelungen bericksichtigt werden
mochten, doch wird auf Vorhalt des Vorsitzenden, daR
diese Versuche ganz andere Verhéaltnisse betreffen, der
Vorschlag abgelehnt.

Herr Stopel bemerkt, dal} die vielen Unfalle, welche

auch
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Sonder-Statistik der Unfalle bai Roll- und  Industriebahnen.

(Entwarf.

Abanderungsvorschlage an den Vorsitzenden erbeten.)

Fragebogen.

Tunlichst genaue Beantwortung der Fragen, die zum Verstandnis des Unfalles notwendig sind.

. Name des Verletzten.

Tag und Stunde des Unfalles.

. Retriebsteil, in dem der Unfall sich ereignete.
. Art der Verletzung.
. Entschadigungspflichtig ?

Veranlassung des Unfalles:
(Kurze Schilderung des Vorganges.)

Insbesondere Beantwortung der Fragen:

Handelt es sich um Entgleisen der Wagen und
Umkippen infolge der Entgleisung ?

Quetschen zwischen zwei Wagen beim Fahren oder
Verkuppeln ?

Quetschen beim Auskippen ?
Uberfahren ?

Wiederaufrichten gefallener Wagen?
Herabfallen von den Wagen?

l. Geleise.
a) Art der Verlegung des Geleises :

b) Gefalle:

¢) Schwellen :

d) Befestigung der Schienen :
e) Sehienenprofil.

fj Spurweite:

g) Drehscheiben:

h) W eichen, Stellwerke :

i) Fehlen der Vorlage:
k) Ist Mitfahren gestattet?

I1. Konstruktion der Trausportgefafse.

«) Gleiswagen.
(Eingehende Beschreibung.)
Form der Mulde des Kastens :
Inhalt ebm:
Lage des Schwerpunktes:
Feststellvorrichtung:
Form des Untergestelles :
Art der Kuppelung:
Bremsvorrichtung:
Stand fur den Mitfahrer:
B) Hangewagen.
Traverse:
Wagenkasten :
Inhalt cbm:
Festhaltung am Seil:
Feststellvorrichtung am Kasten :
Selbsttéatige Lésung der Kuppelung:

. Liegt Verschulden eines Mitarbeiters vor? Welches?
. Liegt eigenesVerschulden desVerletzten vor? Welches?
. Wirkten &uRere Umstédnde mit?
10.
11

Welche?
Zugtiere ?

Durch welche MaRnahmen héatte der Unfall vermieden
oder hatten seine Folgen verringert werden kénnen ?

Wie war das Gleis verlegt,
Eingebettet, aufgelegt ?

anf Schotter, Kies, Sand Erde, Pflaster?

Eiserne Lang - Quer -
Balken etc. ?

Schwellen, Holzschwellen aus Knippeln

Nagel, Haken, Schrauben.

Falsche Weichenstellung, Fehlen der

Knuppel, Bremsschuh.

Zwangsschiene, Verriegelung,

Holzerne, eiserne Kippwagen. (Mdglichst Skizze.)

Wenn nétig Skizze,



sich beim Auskippen der beladenen Mulden ereignen,
vielfach auf Maéangel an den Kippvorrichtungen zurick-
gefuhrt werden mussen. Mit Erfolg werde das Wagen-
gestell durch eine Kette gehindert, sich vom Geleise ab-
zuheben.

Der Vorsitzende teilt hierzu einen Fall mit, der
in einem bayrischen Steinbruche sich zugetragen hat und
zur Anklage des Betriebsunternehmers fuhrte. Auffalliger-
weise erfolgte Freispruch, weil sich der Gerichtshof der
Ansicht eines Sachverstandigen anschlof3, der meinte, der
Betriebsunternehmer habe seine Schuldigkeit getan, indem
er den schlecht konstruierten Wagen, der den Unfall herbei-
gefuhrt hat, von einer sehr angesehenen Firma bezogen
habe. Eine solche Firma misse am besten wissen, wie
solche Wagen zu konstruieren seien. Glucklicherweise
fur die Unfallverhitung stehen solche Auffassungen noch
vereinzelt da.

Im Anschluf? an diese Besprechung verliest der Vor-
sitzende folgendes an ihn gerichtete Schreiben der
Steinbruchs-B.-G.:

LAnliegend Ubersenden wir lhnen einen Auszug
aus dem Katalog der Firma P o h 1i g - Kéln betreffend
Hunts automatische Bahn. Es erscheint uns
zweckmafig zu prifen, ob und wie weit sich diese Ein-
richtung praktisch im Steinbruchbetriebe oder ahnlichen
Unternehmungen bewd&hrt hat. Wir bitten daher um
eine gutachtliche AuRerung des Vereins Deutscher Re-
visions-Ingenieure hiertdber.”

Der Auszug aus dem Katalog hat folgenden Wort-
laut:

~Hunts automatische Bahn ist eine schwach geneigte
Hochbahn, auf welcher ein besonders konstruierter
Wagen von einer Beladestelle zu einer einstellbaren
Entladestelle hinlauft, um nach erfolgter automatischer
Entleerung selbsttatig zum Ausgangspunkt zuriickzu-
kehren.

Die Bahn erfordert keinerlei Betriebsmaschine, und
ein einzelner Arbeiter, welcher absolut keine Vorkennt-
nisse zu besitzen braucht, kann ohne weiteres eine der-
artige Anlage bedienen und Uber 100 tons Férdergut
pro Stunde Uber Lagerplatze von 250 m Lange gleich-
méaRig verteilen. Der Arbeitsvorgang ist dabei folgender:

Der aus einem Fullrumpf oder auf sonstige Weise
beladene Wagen lauft selbsttatig die geneigte Ebene
hinab und zwar mit steigender groRBer Geschwindigkeit.
Auf dem letzten Teile seiner Bahn, dicht vor der Stelle,
wo die Entladung des Wagens stattfinden soll, fafit
dieser ein auf den Schienen liegendes Querjoch, das er
von hier ab vor sich herschiebt. Letzteres ist durch
ein endloses Seil mit einem eigenartig konstruierten
und aufgehangenen Gegengewicht verbunden, welches
durch die Verschiebung des Querjoches von dem voll-
.beladenen Wagen hochgezogen wird. Der Wagen ist
ein sogenannter Schweinsriickenwagen und hat beider-
seits Turen, die um ihre oberen horizontalen Angeln
schwingen kénnen und durch eine Hebelkonstruktion
miteinander verbunden und geschlossen sind. StoRt der
VerschluBhebel nun an einen verstellbaren sogenannten
Entladefrosch, so 6ffnen sich die beiden Tiren und der
Wageninhalt entleert sich beiderseits auBerhalb der Ge-
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leise, ohne jedoch auf letztere fallen zu kénnen. Der
Entladefrosch ist ein schrages Brett, welches auf die
einfachste Weise an der Langsseite der Schienen auf-
gehangt wird und leicht versetzt werden kann. Der
nunmehr um seinen Inhalt erleichterte Wagen, der be-
laden beim Heben des Gegengewichtes seipe lebendige
Kraft abgegeben und aufgespeichert hat, wird vom
Gegengewicht zur Beladestelle zurtickgeschoben und
das Spiel kann von neuem beginnen, sobald der Arbeiter
die Seitentlren durch einen einzigen Hebeldruck ge-
schlossen und den Wagen wieder gefullt hat.

Dieser ganze Vorgang vollzieht sich mit sehr groBer
Geschwindigkeit und es ist die Leistungsfahigkeit einer
derartigen Anlage nach oben hin fast unbegrenzt. Die
automatischen Bahnen werden entweder auf festen Ge-
rusten oder auf fahrbaren Bricken montiert und viel-
fach im Anschlufl an Elevatoren verwendet. Man kann
auch zwei oder mehr fahrbare Bricken aneinander an-
schliefend aufstellen, wodurch deren Eigengewicht in-
folge der Vermeidung groBer Spannweiten erheblich
geringer wird. Es erhalt dann jede Bahn ein beson-
deres Seil- und Gegengewichts-System.*

An der anschliefenden Besprechung beteiligen sich u. a.
die Herrn Freudenberg, Specht und Rottsieper,
die Uber ahnliche Anlagen berichten, jedoch scheinen diese
nicht dem Huntschen System zu entsprechen. Es wird
besonders darauf hingewiesen, daR die plétzliche Ver-
nichtung der lebendigen Kraft des ablaufenden Wagens
bedenklich erscheine und méglicherweise Unfélle durch
Entgleisung, plétzliche, unerwartete Entleerung des Wa-
gens und desgl. zur Folge haben kann.

Da eine der beschriebenen Huntschen Bahn ent-
sprechende Anlage nicht bekannt ist, wird die Frage der
Steinbruchs-B.G. zunachst verneint. .

Zu Punkt 6 der Tagesordnung erhalt
Herr Freudenberg das Wort zu Mitteilungen

Uber die standige Ausstellung fur Ar-
beiterwohlfahrt in Charlottenburg.
M. H.! Wenn ich Ihre Aufmerksamkeit fir kurze

Zeit in Anspruch nehme, so geschieht dies nur, um lhnen
einige Mitteilungen von allgemeinem Interesse Uber den
Verlauf der Ausstellung zu geben.

Die Ausstellung selbst hat wohl in der letzten Zeit
durch Darbietung neuer Schutzvorrichtungen nicht die-
jenigen Fortschritte gemacht, welche erwartet wurden.
Eine auffallende Vermehrung hat nur durch Aufstellung
landwirtschaftlicher Maschinen stattgefunden.

Vermehrung der Ausstellungsgegensténde in groRerem
MafRstabe ist aber nur noch zu erwarten, wenn die in
Aussicht genommene VergréRerung der Ausstellungshallen
wirklich zur Ausfihrung kommen wird. Leider ist die
in Aussicht gestellte Vorlage zur VergrolRerung dem
Reichstage in der letzten Session nicht vorgelegt worden,
sonst wirde wohl schon mit der Ausfuhrung begonnen
sein.

Die bisher zur Ausstellung gelangten Gegenstéande
bieten, wie bekannt ist, allerdings schon sehr viel Nach-
ahmenswertes und haben, wie ich aus eigener Erfahrung
weiB, schon Nachahmung gefunden.

Es durfte lhnen bekannt sein, dalR die Rheinisch-



Westfélische Hutten- und Walzwerks-Berufsgenossenschaft
im Jahre 1904 eine Besichtigung der Ausstellung durch
52 Meister und Arbeiter yeranlaBte. Der Erfolg dieser
Besichtigung lieB nicht lange auf sich warten, denn ich
konnte bald feststellen, daR auf einzelnen Werken Nach-
ahmungen der in Oharlottenburg ausgestellten Schutzvor-
richtungen ausgefuhrt waren.

Folge dieses ersten Besuches ist, dal Ende dieser
Woche eine zweite Besichtigung unter meiner Leitung
durch Meister und Arbeiter stattfinden wird und daR
weitere Besichtigungen fur die Zukunft in Aussicht ge-
nommen sind.

Ich lege groRen Wert darauf, da der erste bei der
Hutten- und Walzwerks-B.G. erzielte Erfolg in den Kreisen
der B.Gn. bekannt wird und zur Nachahmung anspornt.

Da auch von anderen Genossenschaften Besuche durch
Meister und Arbeiter stattgefunden haben, wiirde es von
Interesse sein, zu erfahren, ob bei denselben die gleichen
gunstigen Erfahrungen gemacht sind.

Ein Erfolg bei derartigen Besuchen ist allerdings
nur dann zu erwarten, wenn bei der Auswahl der zu
Entsendenden nur die Besten bevorzugt werden.

Wie lhnen bekannt ist, fand am Vormittage des
27. Februar 1904 eine Besichtigung der Ausstellung durch
die Mitglieder unseres Vereins statt, an der sich etwa
20 Mitglieder beteiligten.

Eine weitere Besichtigung fand durch 16 technische
Aufsichtsbeamte der Eisen- und Stahl - Berufsgenossen-
schaften und 3 Geschéaftsfuhrer am 30. und 31. Januar
d. J. statt. An die Besichtigung schloR sich eine ge-
meinsame Sitzung, in welcher unter anderm folgender
Antrag angenommen wurde:

,Der Verband der Eisen- und Stahl- Berufsgenossen-
schaften moge eine gemeinschaftliche Konferenz seiner
technischen Aufsichtsbeamten mit den Maschinenfabri-
kanten, die sich mit Herstellung von Pressen und Stan-
zen befassen, veranlassen, in welcher die ndtigen Schutz-
vorrichtungen an diesen gefahrlichen Maschinen beraten
und festgelegt wirden “

Begrundet wurde der Antrag dadurch, daR es der
Buchdruckerei-B.G. durch ein solches Vorgehen gelungen
sei, an ihren Maschinen zweckdienliche Schutzvorrich-
tungen durchzusetzen und die Unféalle an diesen Maschinen
um 30°/0 herabzumindern, ferner, dall auch die Papier-
macher- und Papierverarbeitungs -B.G. in gleicher Rich-
tung vorgegangen sei. Der gegebenen Anregung, mit den
Fabrikanten in Verbindung zu treten, ist vom Verbéande
der Eisen- und Stahl-Berufsgenossenschaften Folge ge-
geben und bin ich beauftragt, in der nachsten Gesamt-
sitzung ein Programm fir die Verhandlungen vorzulegen.

Am 30. Mai 1905 besuchten auch die 10 technischen
Aufsichtsbeamten der Steinbruchs - B.G. und einige Ge-
schéaftsfihrer die Ausstellung.

Der Besuch der Ausstellung durch das Publikum ist
als durchaus zufriedenstellend zu bezeichnen. Durch die
Liebenswirdigkeit des Herrn Geheimrats Hartmann
bin ich in den Besitz der Besucherzahl gelangt.

Die Ausstellung besuchten vom 13. Juni 1903, dem
Tage der Eréffnung, bis einschl. April 1905 — 29042 Per-
sonen, d. i. also ein monatlicher Besuch von durchschnitt-
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lich 1320 Personen. Fir eine Fachausstellung, welche
fern von den Hauptverkehrspunkten liegt, gewil} ein
glnstiges Resultat.

Fruher Gesagtes kann ich heute nur wiederholen,
daR die technischen A.ufsichtsbeamten in erster Linie dazu
berufen und auch in der Lage sind, Material fur die Aus-
stellung herbeizuschaffen.

Auch halte ich es fur eine besondere Aufgabe der
technischen Aufsichtsbeamten, bei ihren Revisionen die
Mitglieder der Genossenschaften auf die Ausstellung auf-
merksam zu machen.

Hieran anschlieBend betont Herr G. R. R. Hart-
mann, dal die Ausstellung wohl verbesserungsbedurftig
sei, aber zunéchst durch Raummangel an weiterer Aus-
gestaltung behindert werde; es musse jetzt durch Aus-
weisung alterer Ausstellungsgegenstande der Platz fir
neuere geschaffen werden. Der recht erfreuliche Besuch
der Ausstellung sei wesentlich den Vereinen und Gewerk-
schaften zu danken. Redner bittet, den Besuch der Aus-
stellung in weiteren Kreisen anzuregen, auch sei es
wunschenswert, daB in Fachzeitschriften mehr als bisher
auf die Ausstellung hingewiesen werde. Die Kritik au
den ausgestellten Gegenstanden sei erwiinscht, damit die
Ausstellungsleitung Fingerzeige fur den Ersatz unzweck-
mafiger Gegenstédnde durch bessere erhalte. Auch hin-
sichtlich der ausgestellten Photographien sind Auswech-
selungen und Erganzungen geplant. Dieselben sind be-
sonders zur Vorfuhrung solcher Vorgange geeignet und
wertvoll, die sich auf andere Weise, z. B. durch Mo-
delle, nicht darstellen lassen.

Redner richtet an die technischen Aufsichtsbeamten
die Bitte, die Ausstellung auch ferner nach Kraften for-
dern zu wollen.

Zu Punkt Ua der Tagesordnung fiir den 5. September
erteilt der Vorsitzende mit dem Hinweis auf die bevor-
stehende Besichtigung der Berlin-Anhaltischen Masehinen-
bau-Akt.-Ges. Herrn Specht das Wort.

Herr Specht bemerkt, daR er diejenige Verbes-
serung an Abrichthobelmaschinen im Auge habe,
welche durch die bekannte Aufflitterung von Holzleisten
(oder Eisenschienen) auf die flachen Seiten der Messer-
welle erzielt werde und die geeignet ist, die Verletzungen,
welche an dieser Maschine so haufig Vorkommen, wenn
auch nicht zu verhindern, so doch weniger folgenschwer
zu gestalten. Obwohl sich die Verbesserung, wenn sie
richtig und sorgfaltig ausgefihrt wirde, in zahlreichen
Fallen auf das Beste bewahrt hat, wird sie doch von
einer der bedeutenderen Holzbearbeitungsmaschinen-
fabriken verworfen. Redner verliest ein Schreiben dieser
Fabrik, in welchem etwa folgende Rechnung aufgestellt
wird: Die Messerwelle macht 4000 Umdrehungen in der
Minute, oder etwa 66 in der Sekunde, dies ergibt 132
Messerschlage in derselben Zeit. Bei plotzlichen Ver-
letzungen tritt das menschliche Empfinden etwa nach
'lis Sekunde ein, in dieser Zeit erfolgen etwa 5 Messer-
schlage und da die Messer 4 mm vorstehen, werden in
dieser Zeit 20 mm Finger abgehobelt. (Heiterkeit.) *)

Herr Specht bemerkt noch, dal nach einer Mitteilung

*) Vergl. hierzu G.-T. R. 1906 S. 271.



des Herrn Schliephacke eine Fabrik bei Herstellung
dieser Verbesserung in der Weise vorgegangen sei, dal}
sie die zunéchst in Holz hergestellten auf der Messer-
welle befestigten Leisten auf der Drehbank genau abge-
dreht und dann in Metall abgegossen habe. Diese Metall-
abgusse sind dann endgultig auf der Messerwelle befestigt.

Indes stellen diese Auffutterungen mehr oder weniger
einen Notbehelf dar und hat daher Herr Carstens,
Maschinenfabrik in Nurnberg, seine runde, sog. Sicher-
heitswelle (vergl. G.-T. H. V. Jahrg. Heft 4) konstru-
iert, die sich von der bisher gebrduchlichen auch da-
durch unterscheidet, daR bei ihr nur 3 bis 5 mm starke
Messer, statt der bisherigen 10— 13 mm starken, zur An-
wendung kommen. Diese Messer haben noch den Vor-
zug groBerer Billigkeit.

Es sei hier bemerkt, daB Herr Carstens am Nach-
mittage die Gute hatte, seine Sicherheitswelle in der
Berlin-Anhalt. Maschinenbau-Akt.-Ges. im Betriebe vor-
zufihren. Obgleich hierbei Sp&ne von 20—25' mm
Hoéhe genommen wurden, zeigte sich doch keine Ver-
stopfung.

In der an obige Mitteilungen anschlielenden Be-
sprechung macht Herr Major a D. Rein old auf
eine in dem Jahresbericht der Konigl. PreuBischen Ge-
werbe - Aufsichtsbeamten angeithrte Schutzvorrichtung
fur Abrichtmaschinen aufmerksam, die aus einzelnen,
Uber der Messerwelle drehbar angeordneten Klappen be-
steht und von A. Wernicke in Halle a. S. ausgefuhrt
wird.*)

Punkt 7. Wiunschenswerte Reformen
auf dem Gebiet des berufsgenossenschaft-
lichen Plakatwesens.

Herr Professor Gary fuhrt etwa folgendes aus:

Ob das Aushéngen der Plakate den Zweck erfillt,
die Versicherten Uber die zur VerhiUtung von Unfallen
erforderlichen MaRnahmen aufzuklaren, ist zweifelhaft.
In sehr wenigen Fallen erhalt der Aufsichtsbeamte, welcher
Arbeiter Uber den Inhalt der Vorschriften befragt, be-
friedigende Auskunft. Meistens lesen die Leute die Vor-
schriften nicht; namentlich die polnischen, masurischen,
lithauischen Arbeiter im Osten des Reiches besitzen nicht
genldigend Bildung, um die Vorschriften lesen und ver-
stehen zu konnen, selbst wenn sie ihnen in ihrer Mutter-
sprache ausgehandigt oder vorgelesen werden, was viel-
fach geschieht.

Seit 1902 hat der Berichterstatter wiederholt darauf
hingewiesen, daR die vorgeschriebenen Plakate allmahlich
solchen Umfang angenommen haben, dal ihre Auf-
hangung héaufig geradezu mit Unzutréglichkeiten ver-
knupft ist.

Z. B. hat ein der Steinbruchsberufsgenossenschaft
zugehdriger Kiesgrubenbetrieb, der im Regierungsbezirk
Frankfurt a. 0. mit einem Kiesbagger arbeitet, und
das geforderte Material auf einer Schmalspurbahn etwa
1000 m weit zum Bahngleis fordert, gelegentlich auch
Steine sprengen lalt, im ganzen aber nur 15 Arbeiter
beschéftigt, folgende Plakate aufzuhéngen:

*) Jahresbericht der Gewerbe-Aufsichtsbeamten 1904.
S. 225.
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1. Anweisung fur die Kesselwarter,
2. und 3. Unfallverhutungsvorschriften fir maschinelle
Betriebe und Nachtrag,

4. und 5. Unfallverhitungsvorschriften fur Gréberei-
betriebe und Nachtrag,
6. und 7. Unfallverhutungsvorschriften fir Transport-

bahnen und Nachtrag,

8. SchieRinstruktion.

Dazu kommt die Polizeiverordnung betreffend die
Anlage und den Betrieb von Erd- u. s. w. Gruben vom
14. August 1902 (siebenunddreiig Paragraphen), der
Hinweis auf die Zugehodrigkeit des Betriebes zur Sektion X,
ein Hinweis auf die erste Hilfe bei Unféllen und das Vor-
handensein von Verbandstoffen, und, da auch einige Frauen
und jugendliche Arbeiter beschaftigt werden, die betreffen-
den Bestimmungen der Gewerbeordnung.

Das sind insgesamt 12 Plakate, von denen einzelne
fast xa gm Flache einnehmen. Von den Arbeitern,
die haufig kaum des Lesens kundig sind, wird man ver-
geblich fordern, daR sie diese sdmtlichen, teilweise mit
sehr kleiner Schrift gedruckten Wandtafeln mit ihren
zahllosen Pharagraphen lesen, den Inhalt sich einpragen
und beachten. Vielfach geben sich nicht einmal die Be-
triebsunternehmer die Mihe, die umfangreichen Schrift-
sticke zu studieren; sie glauben, ihre Schuldigkeit getan
zu haben, wenn sie der Vorschrift genigen und eine
ganze Wand der Arbeiterbude mit den Tafeln bedecken
oder auch die Tafeln einzeln im Grubenbetriebe auf-
stellen, wo sie naturgemaB von Wind und Wetter bald
aufgezehrt werden oder der Jugend als Zielscheibe fiir
ihre Wurfgeschosse dienen.

Die somit fast alljahrlich notwendig werdende Er-
neuerung fordert Kosten und Mihe und wird deshalb
nur zu oft unterlassen.

Der Berichterstatter hélt diese Art der Bekannt-
machung der Unfallverhttungsvorschriften fir die Arbeiter
fur ungeeignet und gibt der Erwagung anheim, ob es
nicht durchfihrbar und vielleicht zweckmaRiger ware,
in den Betrieben nur diejenigen Vorschriften in kurzen
bestimmten Sé&tzen anzuschlagen und zwar in grofer,
deutlich lesbarer Schrift, welche von den Arbeitern unter
allen Umstanden befolgt werden missen.

Die Satze muften moglichst die Form des katego-
rischen Imperativs haben.

Neben diesen kurzen deutlichen Vorschriften far die
Unfallverhitung kénnte man die Pflichten der Betriebs-
unternehmer in einem besonderen ,Pflichtenheft* zu-
sammenfassen, welches jedem Betriebsunternehmer gleich-
zeitig mit der Mitgliedskarte Uberreicht werden konnte.
Jeder neue Betriebsunternehmer ware zur Anerkennung
der in diesem Pflichtenheft ihm zugeteilten Obliegenheiten
in bezug auf ordnungsméaRige FUhrung der Lohnlisten
und des Betriebes, auf Befolgung der Vorschriften fir
das Meldewesen, die Unfall-MaRnahmen u. s. w. zu ver-
pflichten.

Durch eine derartige MaRnahme wirde bei den Be-
triebsuntemehmern vielleicht mehr Erfolg erreicht werden,
als mit den einzelnen, zwar fir bestimmte Betriebszweige
zugeschnittenen aber fir bestimmte Ausnahmebetriebe
oder gemischte Betriebe doch stets luckenhaften Unfall-



verhiUtungsVorschriften. Diese sollten moglichst nur das
enthalten, was an Einrichtungen zur Unfallverhiitung, an
MalRnahmen im Betriebe selbst, an Maschinen, Apparaten
und Geraten zur maéglichst sicheren Betriebsfuhrung ge-
fordert werden muR.

Der Berichterstatter empfiehlt die
Reorganisation der Unfallverhitungs-
Vorschriften dahin,daR

1 die Unfallverhitungsvorschriften in
kurzen, allgemein verstandlichen Satzen
nur Anweisungen fur die méglichst unfall-
sichere Einrichtung des Betriebes ent-
halten, und

Alle weiter gehenden Pflichten des Unter-
nehmers aus den Unfallverhitungsvor-
schriften herausgenommen wund mit den
Ubrigen Anweisungen beziglich der Lohn-
nachweisung, der Unfallmeldungen und An-
derem in einem ,Pflichtenheft® vereinigt
werden, welches nur den Betriebsunter-
nehmern, nicht aber den Arbeitern
ganglich gemacht wird.

Zu-

In der anschlieBenden Besprechung fihrt Herr
Braune ein Beispiel an, in welchem durch berufsge-
nossenschaftliche und behérdliche Vorschriften 14 Pla-
kate im Betriebe erforderlich sind, auch Herr Rott-
sieper fuhrt ahnliches an bemerkt aber, daB die Aus-
hangung der Unfall - Verhitungsvorschriften durch das
Gesetz geboten sei.

Herr G. R. R. Hartmann erkennt die Ubelstande
an, welche durch die Aushangung zahlreicher Plakate
gegeben sind und bemerkt, dal dem Unfallversicherungs-
Gesetz entsprechend, die Unfall-Verhutungsvorschriften
sowohl fur die Arbeiter, als auch fur die Betriebsinhaber
den Arbeitern bekannt gegeben werden miussen, doch
brauche dies nicht durch Aushangen von Plakaten zu ge-
schehen. Er erachtet es als winschenswert, dal in den
einzelnen Betriebsabteilungen nur die fur diese erlassenen
Vorschriften ausgehangt wiirden. Auf eine Vereinfachung
der Vorschriften durch Spezialisierung und durch Weg-
lassung aller nicht zum Versténdnis notwendigen Worte
und aller nicht eine bestimmte Eorderung aussprechenden
Angaben sei hinzuwirken. Allerdings sei dies leichter
gesagt, als getan. Jedenfalls sei die vom Vorstande an-
geregte Frage von grofler Wichtigkeit und verdiene eine
eingehende Behandlung in allen interessierten Kreisen.

Herr Dr. Trzeciok ist der Ansicht, daR es nicht
notig sei, die Vorschriften fir Arbeitgeber in den Be-
trieben auszuhangen.

Herr Freudenberg teilt mit, dal in den Betrieben
der Rhein.-Westf. Hutten- und Walzwerks-B.G. in jeder
Meisterstube die vollstdndigen Unfall - Verhutungsvor-
schriften zur jederzeitigen Ansicht ausliegen und daR
auBerhalb an jeder Meisterstube ein Plakat angebracht
sei, welches auf die innerhalb ausliegenden vollstandigen
Vorschriften hinweist. AuBerdem bestehen fir jede Be-
triebsabteilung besondere, in denselben aushéngende Vor-
schriften.

Nach einer Mitteilung des Herrn Elten wird bei
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der Rhein.-Westf. Textil-B.G.
fahren.

Herr Behr spricht sich dahin aus, daB infolge der
Mitwirkung der Arbeiter bei Erlall von Unfall-Verhutungs-
vorschriften auch die Verdéffentlichung der vollstandigen
Vorschriften geboten sei; er betont, daf die Kirzung
und Vereinfachung der Vorschriften notwendig sei.

Herr Dr. Lobner erachtet es nicht fur empfehlens-
wert, ohne vorherige weitere Erwagungen eine bestimmte
Form der Vereinfachung der Plakate kurzer Hand vor-
zuschlag<jn. Er betont, daR die Plakate mit den voll-
stéandigen Vorschriften eine gewisse Sicherheit fur die
Betriebsinhaber oder Betriebsleiter gegenuber Anklagen
wegen etwaiger Unterlassungen bieten. Auch die Arbeit-
geber mufRten geschitzt werden! — Die Wahl der zu-
treffenden Plakate und Warnungstafeln gerade fur die
richtige Stelle, kénne nicht jedem Uberlassen werden.
Gegebenenfalls erfordert diese Wahl grofles Sachverstand-
nis, viel Umsicht und Erfahrung, die durchaus nicht Gber-
all vorhanden sein dirften, und schlieRlich wirden auch
persdnliche Anschauungen bei der W ahl der Plakate mit-
sprechen, denen vielleicht die Ansichten anderer Sach-
verstandiger direkt entgegen standen. Dadurch wirde
der Arbeitgeber und Betriebsleiter in unsichere, schwie-
rigere Lage versetzt als seither.

Der V orsitzende erkennt die Ausfihrungen des
Vorredners als berechtigt an, hat aber nicht beabsichtigt,
die Auswahl der Plakate den Retriebsinhabern zu Uber-
lassen, er winscht nur eine moglichste Kiirzung der Un-
fall - Verhitungsvorschriften , neben denen aber auch
Warnungstafeln anzubringen sind. Hierauf wird folgende
Resolution einstimmig angenommen:

Die zwolfte Hauptversammlung des Ver-
eins deutscher Revisions-lngenieure ist Uber-
einstimmend der Meinung, dall das Plakat-
wesen der B.Gn. dringend der Reform bedarf
und dafl? es notwendig ist, die Zahl und nament-
lich den Umfang der in den Betrieben aus-
zuhédngenden Plakate wesentlich einzu-
schranken.

Schluf? der Sitzung 1 Uhr 30 Mittags.

in ahnlicher Weise ver-

Sitzung am 5. September 1905.

Dessau, Bahnhofshotel.

Der Vorsitzende
Uhr.

Punkt 1 Vereinsangelegenheiten.

Zu a Vorlage des Rechnungsabschlusses
fur das Vereinsjahr 1904/05. Der Rechnungs-
abschluB liegt in Uberdruck vor und wird den erschiene-
nen Mitgliedern des Vereins ausgehandigt. Von der
Verlesung des Berichts wird Abstand genommen. Der
Vorsitzende gibt einige Erlauterungen, die erhéhten Aus-
gaben betreffend. Da sich niemand zum Worte meldet,
wird der Rechnungsabschlufl ohne Besprechung genehmigt.

Auf Vorschlag des Vorsitzenden wird die Wahl
der Kassenrevisionskommission fur das néchste Jahr vor-
genommen. Es werden gewahlt die Herren P faff und
Sickel und zu deren Stellvertretern die Herren Behr
und Elten.

eroffnet die Sitzung um 8/*
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Zu b. Bericht der Rechnungsprufungs-
kommission. Erteilung der Entlastung
fur Vorstand und Schatzmeister. Herr
P f af f berichtet Gber die Revision der Bucher und be-
antragt Entlastung fur Kassierer und Vorstand fur das
Jahr 1904/05. Die Entlastung wird erteilt.

Zuc. Vorlage des Kostenvoranschlags
fur das Jahr 1905/06. Der Voranschlag, der im
Umdruck verteilt wurde, wird genehmigt.

Zu d. Neuwahl!l der nach den §811 und 20
der Satzungen ausscheidenden Mitglieder
des Vorstandes und der Redaktion s-Kom-
mission In Gegenwart des Herrn Notar Gumpel
wird die Wahl der Vorstandsmitglieder und der Mitglieder
der Redaktionskommission vorgenommen.

Die ausscheidenden Mitglieder des Vorstandes,
Freudenberg und Otto werden wiedergewahlt und
an Stelle des Herrn Feldmann, welcher auf eine Wieder-
wahl verzichtet, Herr Freystedt,Hannover gewahlt.

Von den ausscheidenden Mitgliedern der Redaktions-
kommission wird Herr Sicke lwiedergewahlt, und an Stelle
der auf Wiederwahl verzichtenden Herren Feldmann
und Nottebohm die Herren HUutt - Berlin
und Schefler-Berlin, gewahlt.

Punkt 2 Bericht uUber die MaBnahmen
zur Forderung der Zeitschrift Gewerb-
lich Technischer Ratgeber.

Der Vorsitzende berichtet Gber die Verhand-
lungen mit dem Verbande der deutschen Berufsgenossen-
schaften, die Unterstiiuzung des G.-T. R. betreffend.

Aus den ausfuhrlichen Mitteilungen geht hervor, dal
auf eine Unterstitzung des G.-T. R. durch den Verband
der deutschen Berufsgenossenschaften vorerst nicht zu
rechnen ist. DaB ein groBer Teil der B.-Gen. sich dan-
kenswerterweise der Sache der Zeitschrift angenommen
hat, ist bereits im Jahresbericht erwahnt worden. Fur
das Eintreten des Herrn Vorsitzenden im Interesse des
G.-T. R. wird demselben von der Versammlung Dank
ausgesprochen.

Bei der Besprechung des Punktes 2 wird von allen
Rednern hervorgehoben, dall auch eine weitere Forde-
rung des G.-T. R. vom Reichs-Versicherungsamt und den
Berufsgenossenschaften zu erhoffen ist.

Der Vorsitzende teilt ferner mit, daR die Gesellsch.
m. b. H. G.-T. R. in der Hauptversammlung vom 3. Sep-
tember 1905 die Auflésung beschlossen habe, nachdem
Herr Seydel sich bereit erklarte, die Aktiva und Passiva
der G. m. b. H. zu Ubernehmen und die Zeitschrift
G.-T. R. auf eigene Kosten weiterzufuhren.

Der Vorsitzende liest noch den Entwurf eines
zwischen dem Vereine und dem Verleger Herrn Seydel
zu schlielenden Vertrages vor und ersucht um die Er-
machtigung fir den Vereinsvorstand diesen Vertrag nach
eigenem Ermessen abzuschlielen, sobald die Verhéltnisse
geklart sind.

Die Erméchtigung wird erteilt.

Herr Braune wuinscht im G.-T. R. die Personal-
veranderungen der technischen Aufsichtsbheamten zu ver-
offentlichen.

Herr Geheimrat Hartmann weist noch darauf hin,

daB es sehr erwiinscht sei, im G.-T. R. auch Entscheidungen
des Reichs-Versicherungsamts zu verdffentlichen, ferner
Mitteilungen Uber neu erlassene Unfallverhiitungs-Vor-
schriften, wichtige Katasterangelegenheiten, Ausziige aus
den Rechnungsergebnissen des Reichs-Versicherungsamts
u. s. w. Derartige Mitteilungen wirden vom Amt gern
zur Verfugung gestellt.

Der Vorsitzende ersucht zum Schlisse die
Mitglieder um recht lebhafte Beteiligung an der Férderung
des G.-T. R. durch Einsendung von Mitteilungen aus der
Praxis. Er regt an, mit dem Verbande der Eisen- und
Stahl - Berufsgenossenschaften in Verbindung zu treten
und denselben zu ersuchen, den G.-T. R. eventuell als
Publikationsorgan des Verbandes zu benutzen.

Die Herren Freudenberg und Gunderloch werden
sich an geeigneter Stelle fur die Sache verwenden.

Punkt3. Bericht Uber den Stand der

Vereinsschriften.

Der Vorsitzende verliest den von Herrn Ver-
lagsbuchhandler Seydel erstatteten Bericht. Herr Seydel
winscht in diesem Bericht die Verzichtleistung des Ver-
eins auf Gewinn aus den bisher erschienenen Schriften.

Bericht Uber den Stand der Vereins-
schriften.

Herr A. Seydel: Uber den Absatz der Vereins-
schrift enistin diesem Jahre nichts wesentlich anderes
als im vergangenen Jahre zu berichten. Durch fortge-
setzte Anzeigen ist es gelungen, noch eine Anzahl von
Exemplaren abzusetzen. Ich habe im abgelaufenen Jahre
auf meine Kosten wiederholt umfassende Prospekte in
groRer Zahl verbreitet und habe auch durch Inserate in
geeigneten Jahrbichern, z. B. im ,AdreBbuch der
Werkmeister-Vereine“ auf einen weiteren Ab-
satz hingestrebt.

Leider sind meine Hoffnungen aber nicht erfullt
worden und die Kosten fur diese Agitation stehen nicht
im richtigen Verhaltnis zu dem Gewinn fur die abge-
setzten Exemplare.

Da im vorigen Jahre keine Abrechnung stattgefunden
hat, so kann ich sie heute mit der fur die im Jahre 1905
bis jetzt verkauften Schriften verbinden. Es ergibt sich

hieraus fur
Schrift 3 ein Gewinn von 19,80 Mk.
do. 3a do. 175 n
do. 5 do. 12,50
do. 6 do. 10-
do. 7 do. 15— n
do. 8 do. 160,—

Sa. 219,05 MKkK.
Hiervon aber muf3 in Abzug gebracht werden ein Beitrag
zu den von mir aufgewendeten Agitationskosten, welche
ich nur mit Mk. 60,— in Anrechnung zu bringen mir er-
laube. Es bleiben demnach fiir den Verein noch Mk. 159,05,
welchen Betrag ich an den Herrn Schatzmeister zahlen
werde.

Bei dieser Gelegenheit mufB ich bemerken, daB die
Erwartungen auf einen guten Absatz der Schrift 9
,Bauer, Die Unfallgefahren und ihre Beseiti-
gung bei Meng-, Knet- und Misch-Maschinen

in der Nahrungsmittel-Industrie*



sich nicht erfiillt haben. Die Kosten dieses Heftes be-
tragen, ohne dal dem Herrn Verfasser ein Honorar ge-
zahlt wurde, Mk. 460,—. Obgleich die ,Nahrungsmittel-
Berufsgen.” sich den Vertrieb dieses Heftes angelegen
sein lie@ und ich selbstverstéandlich nicht unterlassen
habe, Propaganda dafur zu machen, so sind im ganzen
von der 1000 Exemplare betragenden Auflage doch nur
etwa 320 Exemplare verkauft worden. — Die Herstellungs-
kosten sind also durch den bisherigen Verkauf nicht ge-
deckt worden.

Vor der Schrift 4 sind im Laufe des letzten Jahres
noch 30—40 Exemplare verkauft worden.

Unter Beridcksichtigung dieser Tatsachen
mufl ich denVerein bitten, seine Anspriuche auf
eine weitere Gewinn -Beteiligung an den bis
jetzt erschienenen Heften fallen zu lassen.

Uber den Verlag weiterer Schriften, bezw. neuer
Auflagen solcher dirfte ein neuer Vertrag, von dem ich
Ilhnen einen Entwurf unterbreite, mafRgebend sein.

Der Vorstand hat in seiner Sitzung vom 3. September
1905 beschlossen, der Versammlung die Annahme des
Antrages zu empfehlen, mit der MaRgabe indessen, daR
von der Verzichtleistung auf Gewinnbeteiligung ausge-
schlossen werden:

1. Die Schriften 1 und 2, die demnachst neu verlegt
und Uber die neue Vertrége abgeschlossen werden,

2. die Schriften 7, 8 und 9, die noch nicht drei Jahre
alt sind und Uber die Herr Seydel noch Abrechnung
bis nach Ablauf von 3 Jahren, vom Erscheinen an
gerechnet, fuhren soll.

Der Vorsitzende fragt, ob die Versammlung mit
diesen MaBnahmen einverstanden ist.

Es erhebt sich kein Widerspruch. Die Vorschlage
des Herrn Seydel sind deshalb mit der Einschrankung
des Vorstandes angenommen.

Herr Seydel hat einen neuen Vertrags - Entwurf,
betreffend den Verlag neuer Vereinsschriften vorgelegt,
der vom Vorstand in einigen Punkten erganzt ist. Er
lautet:

Vertrags-Entwurf.

Der Unterzeichnete Verleger Ubernimmt den Verlag
der in Zukunft erscheinenden

,Schriften des Vereins deutscher

Revisions-lngenieure*”
unter folgenden Bedingungen.

§ 1. Der Verleger tragt die Kosten der Herstellung
der Schriften und der Honorierung des Verfassers. — Zu
den Herstellungskosten gehéren: Satz, Druck, Illustration,
Papier und Buchbinderarbeiten.

Die Hohe des Honorars und der Auflagen, sowie
den Preis der Schriften bestimmt der Verleger gemeinsam
mit dem Verfasser und dem Vorstande des Vereins.

§ 2. Zu den Herstellungskosten treten fur die Ex-
pedition, Lagerung, Verpackung und Porto-Auslagen 20°/o
und fur die erforderliche Agitation ebenfalls 20°/o der
laut § 1 ermittelten Herstellungskosten.

§ 3. Der Verein ist an dem Reingewinn der Schriften
mit 40°/o beteiligt.

§ 4. Zur Ermittlung des Reingewinns werden fur
die betreffenden Schriften besondere Konten angelegt, in

die auf Erfordern einem Mitgliede des Vorstandes des
Vereins und dem Verfasser Einsicht gewéahrt werden soll.

§ 5. Drei Jahre nach Erscheinen der betreffenden
Schrift erlischt der Anspruch des Vereins auf Gewinn-
Beteiligung.

§ 6. Sind neue Auflagen erforderlich, so tritt, auch
fur diese der vorstehende Vertrag neu in Kraft, sofern
nicht aus irgend welchen Grinden Verleger, Verfasser
oder Vereins-Vorstand eiue Anderuug des Vertrages fur
notwendig erachten.

Der Vorsitzende bittet, die Versammlung wolle
diesem Entwurf die Zustimmung erteilen, den Vorstand
aber erméchtigen, falls er es fir notwendig halt, den
Vertrag auch noch zu &ndern und mit Herrn Seydel
in geeigneter Form abzuschlielen.

Der Antrag wird angenommen.

Herr Braune regt wieder die Herausgabe einer
Schrift Gber Schutzvorrichtungen an Walzwerken an. Er
erklart sich bereit, die Vorarbeiten fur eine solche Schrift
in die Wege zu leiten und sich mit den technischen Auf-
sichtsheamten der interessierten Genossenschaften in Ver-
bindung zu setzen.

Herr H 0 11 beantragt Herausgabe einer Schrift Gber
Schutzvorrichtungen an Papierschneidemaschinen.

Der Vorstand wird die Herausgabe der Schrift in
die Wege leiten.

Der Vorsitzende teilt alsdann mit, dal die Neu-
bearbeitung der Vereinsschrift Nr. 1 von dem Verfasser
Herrn Heidepriem wegen Uberlastung abgelehnt
worden ist. Herr Heidepriem soll gebeten werden, eine
geeignete Persdnlichkeit zur Neubearbeitung der Schrift
vorzuschlagen.

Schrift 2 ist von Herrn Specht neubearbeitet und
liegt druckfertig vor. Die Korrekturabzige sollen an alle
Mitglieder desVereins zur Begutachtung eingesandt werden.

Punkt 4. Festsetzung des Jahresbeitrages
(8§ 7 der Satzungen).

Der Vorsitzende schlagt vor, von einer Erhéhung
des Jahresbeitrages abzusehen, obgleich die Kassenver-
héltnisse recht ungtinstige sind und die Vereinskosten nur
bei &uBerster Sparsamkeit durch die Einnahmen gedeckt
werden koénnen.

Herr Holzhausen spricht sich fur Erhéhung des
Jahresbeitrages um 3 Mark aus, zieht aber diesen Antrag
zurick, nachdem sich die Herren Specht und Gunder-
1o c h dagegen geaduBert haben.

Punkt 5 Antrage der Mitglieder.

Herr Schuberth-Stuttgart hat dem Vorsitzenden
brieflich einige Winsche unterbreitet:

1. Der Wunsch, dem G.-T. R. Postanweisungsformu-
lare zur Zahlung der Beitrdge beizufiigen, wird ange-
nommen.

2. Die Bitte, die Mitglieder des Vereins mochten,
solange sich der G.-T. R. in bedrangten Geldverhalt-
nissen befindet, auf Zahlung von Honorar fur ihre Bei-
trage verzichten, findet Beifall.

Es wird empfohlen, die Honorarzahlung nicht in den
Vordergrund zu stellen.

3. Herr Braune bringt einen Ubelstand bei dem



jetzigen Verfahren der Konzessionierung gewerblicher An-
lagen zur Sprache und stellt folgenden Antrag:

,Der Vereinsvorstand wolle an maRBgebender Stelle
(Minister fur Handel und Gewerbe) dahin vorstellig
werden, daB die Anlageplane neu zu errichtender kon-
zessionspflichtiger Betriebe dem zustéandigen technischen
Aufsichtsbeamten der Berufsgenossenschaft zur Prufung
hinsichtlich der Ubereinstimmung mit den Unfallver-
hitungs-Vorschriften vorgelegt werden.”

Die technischen Aufsichtsbeamten der Berufsgenossen-
schaft der chemischen Industrie haben wiederholt die un-
angenehme Wahrnehmung gemacht, dall neu errichtete
Fabrikanlagen nicht den Unfallverhitungs-Vorschriften
entsprechen. Besonders war dies der Fall bei Lack-
fabriken, Sprengstoff-Fabriken, Knochenfett-Extrakt.ionen
und anderen Betrieben, fur welche hinsichtlich der bau-
lichen Anlage besondere Unfallverhiitungs - Vorschriften
erlassen sind. Die Folge hiervon sind kostspielige Um-
bauten der neuen Anlagen.

Der Minister fir Handel und Gewerbe hat den Kreis-
stadt-) ausschiissen eine technische Anleitung fur die
Genehmigung gewerblicher Anlagen zugehen lassen (siehe
Gewerbeordnung von Dr. HofFmann 1904 Seite 600), in
welcher es heif3t:

L#Auch sind die Unfallverhiitungs-Vorschriften der in
Frage kommenden Berufsgenossenschaft zur Vermeidung
von Widersprichen zwischen diesen und den festzu-
setzenden Bedingungen zu beachten.”

Es kann ja Vorkommen, dafl bei Erteilung der Kon-
zession zur Errichtung einer neuen Anlage noch gar nicht
festgestellt werden kann, welcher B.G. der Betrieb spater
angehdéren wird. Im allgemeinen wird es aber immer
wichtig sein, da der technische Aufsichtsbeamte sobald
als moglich von der beabsichtigten Neuanlage Kenntnis
erhalt, damit er die Plane mit den besonderen Unfall-
verhuitungs - Vorschriften in  Ubereinstimmung bringen
kann.

Hierzu ist aber keine Gesetzesdnderung erforderlich,
sondern nur eine ministerielle Anweisung an die Bezirks-
ausschisse oder an die Gewerbeinspektionen, daB die
technischen Aufsichtsbeamten der Berufsgenossenschaften
gutachtlich gehort werden.

Herr Gunderloch furchtet, der Antrag wirde
keinen Erfolg haben, da die Betriebe den Genossenschaf-
ten erst nach Inbetriebsetzung zugeteilt werden.

Die gleiche Ansicht &uBert der Vorsitzende.

Auch Herr G. R.-B. Hartmann ist der Ansicht,
dalR der Antrag keinen Erfolg haben werde.

Herr Braune wird beauftragt, fir die nachste
Hauptversammlung den Antrag weiter vorzubereiten und
Mittel und Wege zu erforschen, um zum Ziele zu ge-
langen. Bis dahin wird die Sache vertagt.

4. Der Antrag des Vorstandes, gelegent-
lich im G.-T. B. ein Hotel-Verzeichnis zu veroffentlichen,
wird angenommen.

Die Mitglieder werden ersucht, aus ihren Bezirken
empfehlenswerte Hotels Herrn Schef ler-Berlin be-
kannt zu geben.

5. Herr H U 11 beantragt, bei Bekanntwerden von
Ausstellungsunternehmen mochte der Verein als solcher
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an die betreffenden Ausstellungsleitungen herantreten,
bei den Ausstellern auf Beachtung der Unfallverhitungs-
Vorschriften dringen und der Ausstellungs-Leitung Herren
aus dem Kreise der Kollegen vorschlagen, welche ihr
mit unfalltechnischem Rat zur Seite stehen wirden.

Nach Beflrwortung des Antrages durch Herrn Ge-
heimrat Hartmann und andere Herron wird derselbe
angenommen.

Punkt 6. Technische Mitteilungen.

a) Verbesserung der Schutzvorrich-
tungenanAbrichthobelmaschinenist durch
die Mitteilungen des Herrn Specht am erster. Sitzungs-
tage erledigt.

Herr Holzhausen wuinscht Auskunft, welche Auf-
satzvorrichtungen, die das Herabgehen der Fahrstuhle bei
Betreten derselben verhindern, bekannt sind.

Herr'S p e ¢ ht unterscheidet zwei Arten von Aufzligen,
und zwar solche mit einer oder solche mit mehreren Lade-
stellen.. Bei Fahrstuhlen mit mehreren Ladestellen sind
die Aufsatzvorrichtungell an Zwischenstationen zu ver-
werfen, weil sie sehr leicht Gelegenheit zur Bildung von
Hangeseil geben.

Herr B ehr tritt der Ansicht des Herrn Specht ent-
gegen und teilt mit, dal auch bei mehretagigen Lade-
stellen Aufsatzvorrichtungen anzubringen seien.

Gute Aufsatzvorrichtungen liefert zum Beispiel die
Firma Germania in Chemnitz.
b) Neuerungen an Zentrifugen. Herr

Behr ist nicht in der Lage, besondere Neuerungen an
Zentrifugen bekannt zu geben.

c) Die 34.Delegierten - und Ingenieur-
Versammlung des Internationalen Ver-
bandes der Dampfkessel-Uberwachungs-
vereine. Herr Freudenberg teilt zunachst mit, dafl er
behindert war, der Sitzung in Kassel beizuwohnen.

Herr Butow hat den Verein vertreten und nach-
stehenden, durch Herrn Freudenberg vorgelesenen
Bericht erstattet.

LUber die hiochst interessanten Vortrage, die teilB in
deutscher, teils in franzosischer Sprache gehalten wurden,
darf leider nicht vor Erscheinen des offiziellen Protokolls
eingehend berichtet werden, man mufl sich daher hier
mit einigen kurzen Bemerkungen begnigen. Die fur die
Dampfkessel-Technik bereits allgemein gultigen Wiurz-
burger und Hamburger Normen betreffend die Material-
frage und den Bau der Dampfkessel werden zunachst
noch einer eingehenden Erdrterung unterzogen, sie bleiben
jedoch in der Fassung, wie sie im Februar d. J. in
Amsterdam beschlossen sind, bestehen, bis auf einige re-
daktionelle Anderungen.

Die bisherige technische Kommission, welcher nament-
lich die standige Bearbeitung der genannten Normen ob-
liegt, wird auch fur das kommende Jahr wiedergewahlt.
Desgleichen wird wiedergewahlt der geschéftsfuhrende Aus-
schul, bestehend aus den Vereinen zu Amiens, Hannover,
Wien; Wien wird als Vorort von neuem bestimmt. Als
Ort der néachstjahrigen Versammlung wird auf Einladung
Mailand angenommen und fur 1907 Danzig bestimmt.

Uber die Entzindung von Verschalungen
beweglicher Dampfkessel wird eingehend berichtet.
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Die meiste Veranlassung zu Entziindungen, die Ubrigens
viel haufiger Vorkommen als man gewdhnlich anzunehmen
pflegt, geben die verwendeten Stoffe selbst, unter Unter-
stitzung von Schmierdl u. s. w. Verwendung geeigneter
feuersicherer Materialien und Instandhalten der Blech-
schutzméntel geben den besten Schutz.

In interessanter Weise wurde uUber die Selbstent-
zindung von Mineralkohle referiert. Die umfang-
reichen Nachforschungen haben ergeben, daB die Zahl
der Falle wesentlich Uberschatzt ist, naturlich nur auf ge-
lagerte Kohle bezogen. Allgemeine Grundsétze fur die
Entstehung von Selbstentziindungen koénnen noch nicht
aufgestellt werden, es fehlt daher auch noch an Ver-
hutungsmaRBregeln. Umsturzen der Kohle und direktes
Léschen mit Wasser werden am meisten als Gegenmittel
angewendet.

Erhebungen und Erfahrungen dber Feue-
rungen mit Rauchverhitung bringen lebhaftes In-
teresse hervor. Die Ansichten, ob ,sekundéare* oder
Ldirekte* Luftzufuhr das richtige sei, scheinen Doch nicht
geklart zu sein. Die Erfolge der Rauchverhiitung werden
nicht verkannt, nur ist Rauchverhiitung mit Erhéhung der
Wirtschaftlichkeit nicht immer verbunden. Die Vertreter
der GroBRindustrie versprechen sich nichts Uber genannte
Feuerungen beim Grof3betrieb bei stark wechselnder Be-
anspruchung der Kessel.

Mit Rohrbruchventilen bei Dampfanlagen
sind geniigend Betriebserfahrungen noch nicht gemacht,
es durften nicht mehr als hdochstens drei Sorten brauch-
barer Ventile vorhanden sein, die aber auch eigentlich
nur bei Versuchen erprobt seien. Das Schlielen der
Ventile verlangsamt sich mit der Entfernung der Rohr-
bruchstelle vom Ventil.

Es folgt dann zunéchst noch ein Vortrag tber Vor-
richtungen zum schnellen und sicheren Still-
setzen von Dampfmaschinen und Wellenleitun-
gen. Der Hauptwert ist immer noch auf das Ein- und
Ausrucken einzelner Leitungen und Maschinen zu legen.

Verwendung Uberhitzten Dampfes bei
Maschinen mit gemantelten Zylindern
wird fur wertlos gehalten.

Versuche Uber den EinfluR des Kessel-
steins auf den Wirkungsgrad der Dampf-
kessel zeigen, da ein Unterschied zwischen pordsem
und festem Kesselstein zu machen ist, bei ersterem ist
bei einer Starke von ca. 8 mm ein Nachteil noch nicht
festzustellen gewesen.

Der 6konomische Wirkungsgrad der
S auggasanlagen gegentuber den Dampf-
anlagen schlagt durchaus nicht immer zu Gunsten der
ersteren aus. Der Nachteil kommt hauptsachlich durch
die hohen Reinigungsunkosten.

Als Fragen, deren Beantwortung in der néachst-
jahrigen Versammlung in Mailand geschehen soll, wurden
angenommen:

a) Welche Erfahrungen haben sich beztglich der Dauer-
haftigtkeit der verschiedenen Kesselsysteme ergeben ?

b) Welche typischen Defekte sind bei Wasserréhren-
kesseln bekannt geworden und wie sind dieselben
zu verhindern?

c) Uber die Verwendung von StahlguR als Kesselbau-
material und zu Armaturen fir hohe Dampfspannung.

d) Erfahrungen und Verbreitung von mechanischen
Feuerbeschickungsvorrichtungen (Stdckern).

e) Uber das Barytverfahren und seine Anwendung.

f) Erfahrung Uber die Bedienung von Dampfturbinen
und Uber ihre Instandhaltungsarbeiten.”

Damit schlieBt der Bericht. Herr Butow soll ge-
beten werden, den Verein auch in der né&chstjahrigen
Versammlung in Mailand zu vertreten.

Herr Dr. Trzeciok zeigt eine von Herrn
Hodévermann Kkonstruierte Schutzbrille, deren Be-
schreibung im V. Jahrgang, Heft 4, Seite 70, des G.-T.
R. zu finden ist.

Der Vor sitzende macht noch auf das internationale
Preisausschreiben der ,Associazone degli Industriali
d’lItalia per prevenire gli Infortuni del Lavoro“, welches
auszugsweise in Heft 22, Seite 425, Jahrgang IV des
G.-T. R. mitgeteilt ist, aufmerksam und fordert zur Teil-
nahme an demselben auf.

Herr Be hr teilt mit, daR die Berliner Feuerwehr
die Giersbergschen Sauerstoffrauchhelme abgeschafft habe,
weil sich dieselben nicht in allen Fallen bew&hrt haben.

Punkt 7 Wahl von Ort und Zeit der
ndchstenHauptver sammiung. Firdas nachste
Jahr wird Nurnberg und Dusseldorf als Versammlungs-
ort empfohlen.

Die Versammlung entschlieBt sich fur Nurnberg.

Punkt 8 Verschiedenes.

Herr G R. R. Hartmann fuhrt folgendes aus:

Meine Herren! Wenn ich zum letzten Punkt der um-
fangreichen Tagesordnung noch auf einige Minuten ihre
Zeit in Anspruch nehme, so bitte ich dies damit begriinden
zu durfen, daB es sich um eine meiner Meinung nach
sehr wichtige Angelegenheit handelt.

Es ist eine Ihnen bekannte, auBerordentlich beklagens-
werte Tatsache, daB unsere auf Unfallverhiitung gerichte-
ten Bestrebungen auf grofRe Gleichgultigkeit stoRen, die
nicht allein in weiten Kreisen besteht, in denen man
von der Wichtigkeit und Notwendigkeit der Unfallver-
hitung nichts weiB, sondern die auch in den Kreisen der
Unternehmer und Arbeiter herrscht. Auffallend ist es,
daR die Bestrebungen zur Verhitung von Krankheiten
und noch mehr die zur Heilung von solchen, namentlich
zur Bekédmpfung der Tuberkulose, viel mehr Verstandnis
und Wirdigung finden. Es ist nicht zu verkennen, daR
wir und unsere Arbeit unter der uns so haufig vorkommen-
den Geringschatzung unserer Tatigkeit leiden, wahrend
diejenigen, die sich der Tuberkulosebekdmpfung und den
ahnlichen Bestrebungen widmen, fur ihre Wirksamkeit
von allen Seiten her reichste Anerkennung finden. Es
verlohnt sich daher, der Ursache dieser auffallenden Er-
scheinung nachzuforschen, und da méchte ich besonders
zwei Momente fir die Gleichgultigkeit unserem Wirken
gegenuber haftbar machen. Das eine ist die weitver-
breitete Meinung, daB es sich bei den Unfallen doch
nur um kleine Zahlen handelt, die gegentUber der Zahl
der Erkrankungen verschwinden, und das zweite Moment
ist die Ansicht, daf die Unfalle meist durch Zufall oder
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durch Verschulden der Verletzten selbst entstehen und
daB sie daher als etwas Unvermeidbares hingenommen
werden missen; besondere Anstrengungen zu machen,
groBe Kosten aufzuwenden, um Unfalle zu verhiten, sei
zwecklos.

Diese Meinungen sind lhnen, meine Herren, lange
bekannt, und ich wirde auch kein Wort mehr dartber
verlieren, wenn ich lhnen heute nicht an zwei krassen
Beispielen zeigen kdnnte, wie selbst in sogenannten sach-
verstandigen Kreisen diese Anschauungen zur Geltung
gebracht werden.

Das eine Beispiel kennzeichnet die Ansicht, daR
nahezu alle Unfalle unabwendbar seien. In dem Ver-
waltungsbericht einer Berufsgenossenschaft tur das Jahr
1904 wird u. a. auch eine Statistik der Ursachen der
in diesem Jahre von der Berufsgenossenschaft zum ersten
Mal entschadigten Unfalle mitgeteilt. Die Zahl dieser
Unfalle war im ganzen 9950, davon sollen nach dieser
Statistik durch ,Geféhrlichkeit des Betriebes an sich®

6728 = 67,6 °/0, durch Schuld der V erletzten 2781 =
27,9 °/0, durch Schuld der Mitarbeiter 341 = 3,43 °jO
und durch Mangeldes Betriebes ganze

entstanden sein. Bei der groRten Sektion dieser Be-

rufsgenossenschaft sind die Zahlen noch merkwurdiger;
die Gesamtzahl der Unfalle fir 1804 war 4594, da-
von sind durch ,Gefahrlichkeit des Betriebs an sich”
3851 = 83,8 °/o, durch Schuld der Verletzten 631 =
13,74 °/0, durch Schuld von Mitarbeitern 100 = 2,18 °/0
und durch Méngeldes Betriebs 12 =
von 4594 Unfallenentstanden. Eine solche Statistik
wird von denjenigen, die fur die Unfallverhitung nichts
ubrig haben, mégen die Grinde sozialer Unverstand oder
sonst welche sein, stets so ausgelegt werden: Schuld der
Verletzten und ihrer Mitarbeiter bei der ganzen Berufs-
genossenschaft 3122 Unfalle und Schuld der Arbeitgeber
100; 3122 gegen 100! Und im uUbrigen sind die Unfalle
aus Ursachen entstanden, die nun einmal untrennbar mit
dem industriellen Betrieb verbunden sind und die sich
nicht beseitigen lassen! Also wozu Unfallverhitung?
Um schlielich von 10000 Unféallen 100 zu verhiten?
Der Berufsgenossenschaftsvorstand, der die Statistik ver-
offentlicht, wird freilich, wenn man ihn fragen wirde,
sagen: ,So ist das nicht gemeint. Von den Unfallen,
die wir auf die ,Gefahrlichkeit des Betriebs an sich“
zurtckfihren, lassen sich auch noch viele vermeiden,
wenn man die Betriebsgefahrlichkeit zu vermeiden sucht
und das ist selbstverstandlich unser Bestreben.” So
wird der Vorstand seine schdne Statistik rechtfertigen,
aber meine Herren, wer wie Sie und ich tagtaglich sich
mit solchen Fragen beschaftigt, der wei3, dal die grof3e
Masse der Techniker und anderer Leute, die Uberhaupt
einmal diesen Fragen etwas Nachdenken widmen, eine
solche Statistik nehmen wird, wie sie veroffentlicht ist,
und dann ist es kein Wunder, wenn selbst in sozial den-
kenden Kreisen die Meinung vertreten wird: es lassen
sich verhaltnisméaRig doch nur so wenig Unfélle verhiten,
daR es sich nicht lohnt, grofRe Anstrengungen zu machen
UDd viel Geld dafir auszugeben. Nun, meine Herren
wir wissen das besser, nicht vom grinen Tisch aus; wir
wissen aus Erfahrung, wieviel noch fur die Sicherheit

100edenfall®1°im durchaus unrichtiger Weise

der Betriebe zu tun ist, wie haufig noch die allerein-
fachsten Forderungen der Unfallverhiitung unbeachtet
sind, wie viele Unfalle tatsachlich durch das Fehlen von
Sicherheitsvorrichtungen entstehen.

Nun das zweite Beispiel. Vor kurzem hielt ein als
Sozialhygieniker bekannter Herr vor einer Gruppe von
Reichstagsabgeordneten einen kurzen Vortrag uber die
Verhitung von Gewerbekrankheiten und namentlich der
durch Einatmen von Staub beginstigten Erkrankungen
an Tuberkulose. Um die Notwendigkeit der Bekampfung
der Staubgefahr recht deutlich zu machen, wies der Herr
auf die Tuberkuloseerkrankungen hin und sagte, daR jahr-
lich etwa 170— 180000 Menschen in Deutschland an Tuber-
kulose sterben und Uber 1 Million Menschen in Deutsch-
land an Tuberkulose leiden. Der Herr meinte dann: Was
bedeuten gegen diese Zahlen die der Unfalle und was
bedeutet also die Unfallverhiitung gegen die Bekampfung
der Tuberkulose; nach den Verdffentlichungen des Reichs-
versicherungsamts entstehen jahrlich etwas Uber 100000
Unfalle und davon sind ein paar tausend tddlich! Nun,
meine Herren, diese Zahlen sind zum Teil falsch und
in Vergleich
gestellt. Nach einer von mir erbetenen Angabe des inter-
nationalen Zentral-Bureaus zur Bekadmpfung der Tuber-
kulose wird die Zahl der Tuberkulose-Kranken in Deutsch-
land auf 1 Million geschatzt, darunter sind aber auch die
Leichtkranken! Die Zahl derjenigen, deren Leiden so
weit vorgeschritten ist, daB eine Krankenhausbehandlung

0,26 °Htig Blsoddrd auf 250000 geschatzt; als Zahl der Neu-

erkrankungen an Tuberkulose kann jahrlich 100000 an-
genommen werden. Es sterben jahrlich in Deutschland
etwa 106000 Menschen an Tuberkulose der Lungen und
11000 an Tuberkulose anderer Organe. Diese Zahlen
beziehen sich selbstverstandlich auf die ganze Bevdlke-
rung, also nicht nur auf die Arbeiter. Stellen wir da-
gegen die Zahlen der Unfalle. Nach dem Geschafts-
bericht des Reichs-Versicherungsamts fur das Jahr 1904
betrug die Zahl der in diesem Jahre von versicherten
Personen angemeldeten Unfalle 582618; 138562 Unfalle
wurden erstmalig entschadigt, davon verliefen 8624 tod-
lich. Diese Zahlen gelten naturlich nur fir die nach den
Unfallversicherungsgesetzen versicherten Personen, deren
Zahl 1904 etwa 19l/s Millionen betrug, also etwa den
dritten Teil der Bevdlkerungsziffer Deutschlands.

Stellen wir nun diese richtigen Zahlen einander
gegenuber, bedenken wir, da es sich bei den Tuber-
kulosekranken auch um die leichten Erkrankungen han-
delt, bei den entschadigten Unféllen aber um Unféalle, die
schwerere Folgen hatten, namlich eine Erwerbsbeein-
trachtigung von langer als 13 Wochen, beachten wir ferner
den Unterschied der Bevolkerungszahlen, welche fir die
Zahlen der Tuberkulosen und der Unfélle in Betracht
kommen, dann kann man wohl behaupten, die Notwendig-
keit der Bekampfung der Unfallgefahren ist mindestens
so gro und fiur die Volkswohlfahrt ebenso wichtig als
die der Tuberkulosebekampfung.

Ich verkenne nicht, daR dieser Zahlenvergleich sehr
bedenklich ist, aber er ist von dem betreffenden Herrn
benutzt worden, um die Unfallverhiitungsbestrebungen auf
Kosten der Bestrebungen zur Verhitung von Gewerbe-



krankheiten zu verkleinern und dagegen wehre ich mich
ganz entschieden, umsomehr, als die dabei benutzten
Zahlen, wie Sie sehen, wesentlich unrichtig waren.

Wir alle wiinschen der Tuberkulosebekampfung und
der Bekdmpfung der Gewerbekrankheiten den besten Er-
folg. Nur um MiRverstandnisse nach auBen zu vermeiden,
mochte ich darauf hinweisen, daB ich stets fur die Not-
wendigkeit dieser Krankheitsverhitung eintrete und mir
groRe Muhe gegeben habe, fur das Badische Tuberkulose-
museum zahlreiche Objekte zu beschaffen, welche die
technische Loésung der Aufgabe der Staubbekampfung in
den gewerblichen Schichten darstellen. Ich bin daher,
wie gewiB Sie alle, meine Herren, bereit, bei diesen Be-
strebungen kraftig mitzuarbeiten. Aber wir halten fir
ebenso wichtig die Unfallverhitung und missen
uns daher gegen Bestrebungen energisch wenden, die
unsere Arbeit herabsetzen. Ich bitte Sie, meine Herren,
mir darin beizustehen und mit mir dafir einzutreten, daR
unsere Bestrebungen die verdiente Wirdigung erfahren,
zum Heile der arbeitenden Klassen!

Mit einem Dank fur das Erscheinen des Ehrenmit-
gliedes Herrn Geheimrats Hartmann und der Teilnehmer
schlof derVorsitzende die Hauptversammlung um 12'/2Uhr.

Der Verein deutscher Revisions-Ingenieure besuchte
gelegentlich seiner 12. Hauptversammlung auf Einladung
der Berlin-Anhaltischen Maschinenbau-Akt.-Ges. ihre
Werke in Dessau und zwar am 4. September nachmittags
die alte Fabrik und am 6. September frih die neue. In
beiden Fabriken erhielten die Besucher unter der liebens-
wirdigen FUhrung der Fabrikleiter genaueu Einblick.

Die Firma besitzt in Berlin, Dessau und neuerdings
in Benrath bedeutende Fabriken, von denen erstere sich
speziell mit den Bau von Gasbehéltern und Apparaten
aller Art fir Gasanstalten und Kokereien, Transportein-
richtungen fir Kohlen in Gasanstalten, Kesselhdusern
u. dgl. befaBt, wahrend die Benrather Abteilung dem
Bau von Kranen aller Art und Hebezeugen, Huttenwerks-
Einrichtungen etc. gewidmet ist. Die Dessauer Anlagen
betreiben in der Hauptsache die Fabrikation von Trieb-
werken und Triebwerksteilen (Transmissionen), fertigen
aber ebenfalls Apparate fur Gasanstalten, hauptsachlich
solcher die vorwiegend aus Gufteilen bestehen.

Die Gesamtzahl der Arbeiter der genannnten drei
Abteilungen betrug im Jahre 1904 etwa 3050 Mann.

Die Abteilung Dessau, uber die allein hier berichtet
werden kann, besteht aus einem alteren, in der Stadt an
der Franzstrasse gelegenen Betriebe und einer neueren,
auBerhalb der Stadt errichteten, mit AnschluB an die
Staatsbahn ausgeriisteten Anlage, jede dieser beiden
Fabriken enthélt Maschinenbauwerkstatten und Eisen-
gielRerei, die altere Anlage auch eine StahlgieRerei.

Die in der Stadt belegene Fabrik oder Bamag I
ist vorwiegend fur Fabrikation von Lagern aller Art,
von grofRen Riemen- und Seilscheiben, der Dohmen-
Leblanc-Reibungskuppelungen und der kleineren Gas-
apparate bestimmt.

Besonders beachtenswert ist hier die bis ins Kleinste
durchgebildete Massenfabrikation der genannten Kup-
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pelung und Lager, unter denen die ,Barnag - Sparlager*
mit Ringschmierung jetzt wohl die erste Stelle einneh-
men. Die Grundbedingungen einer rationellen Massen-
fabrikation sind moglichste GleichméaRigkeit der rohen
GuBstiicke, um diese handelt es sich bei der Lagerfabri-
kation ausschlieBlich, eine ausgebildete Fraserei und last
not least sorgféltig konstruierte Auf- und Einspannvor-
richtungen fur jede Gattung der einzelnen Lagerteile.
Diese Grundbedingungen sind hier in hervorragendster
Weise erfillt, alle gangbaren Lager, Hangebocke u. s. w.
werden nach eisernen Modellplatten auf Maschinen ge-
formt, die Aufspann- und Einspannvorrichtungen sind
so konstruiert, dal die betr. Gegenstande gleicher Art
sofort die fur die Bearbeitung notwendige richtige Lage
erhalten und mdéglichst durch einen Handgriff festgespannt
werden. Die Fréasarbeit ist in jeder Weise durchgebildet,
so dall jede der verschiedenen Arbeitsoperationen auf
besonderer Frasmaschine ausgefihrt wird. Die Anord-
nung der Maschinen ist so getroffen, dal3 der betreffende
Gegenstand mit jeder Arbeitsoperation, den die letzten
Arbeiten ausfihrenden Schlossern naher gebracht und
schlielich dem Lager zugefihrt wird, so daB die
Transportarbeiten auf das geringste Mal} beschrankt sind.

Sehr lehrreich ist ferner die ausgedehnte Anwendung
von Bohrschablonen und des Bohrkopfes ,Bamag” (vergl.
G.-T. R. Jahrgang 111 S. 302), der an vorhandenen ein-
spihdeligen Bohrmaschinen angebracht wird und bei ein-
facherer Bauart eine mehrspindelige Bohrmaschine auf
das Beste ersetzt.

In der Modelltischlerei wurde den Besuchern die
neuevonOarstens-NuUrnberg konstruierte Sicherheits-
welle fur Abrichthobelmaschinen (vergl. G.-T. R. Jahr-
gang 1V) von dem Erfinder selbst vorgefihrt und sind
wohl alle Teilnehmer von dem hohen Wert dieser Ver-
besserung Uberzeugt worden. Es wurden von einer Leiste
Spane bis 25 mm Hdéhe und von einem astreichen Brett-
stiick solche bis 10 mm Hohe anstandslos genommen,
ohne dalR eine Verstopfung durch die Sp&ne zu beob-
achten war.

Die EisengielRerei hat zwei Kupoldfen, ist mit Dreh-
und Laufkranen ausgestattet und kann GuBstucke bis
15000 kg Gewicht liefern. Zahlreiche Formmaschinen
fir Lager und andere Teile sichern mdoglichste Uberein-
stimmung gleichartiger Teile, auch die Riemenscheiben
bis 1500 mm Durchmesser werden mit Maschinen, groRere
und namentlich Seilscheiben nach Schablonen geformt.

Die neuere Fabrik oder Bamag II, ebenfalls mit
EisengieBerei ausgestattet, dient hauptséchlich der Be-
arbeitung der Wellen und der Riemenscheiben.

Erstere werden ausschliellich aus Stahl hergestellt
und befindet sieh vor der Dreherei ein vorzuglich ein-
gerichtetes Lager fur die Rohwellen. Dasselbe be-
steht in eisernen Uberdachten Regalen, deren horizontale
Querverbande aus Rundeisen hergestellt sind, auf denen
dicht nebeneinander gufieiserne Rollen sitzen, die am Um-
fange dem Durchmesser der betreffenden Wellendimension
entsprechend halbrund ausgedreht sind. Durch diese
Einrichtung ist das Hineinschieben und Herausschieben
der Wellen aus dem Lager sehr erleichtert und wird da-
mit vielen Unféllen vorgebeugt.
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Die Wellen werden auf Spezialmaschinen gedreht,
poliert und auf das Sorgfaltigste gerichtet. Kommen
Scheibenkupplungen zur Anwendung, so werden dieselben
mittels hydraulischer Presse auf die Wellen aufgezogen
und dann nochmals auf der Welle Uberdreht, so dass sie
durchaus rund laufen.

Die Riemenscheiben werden zunéchst auf Horizontal-
drehbanken (Karussellbanken) gebohrt und dann ausnahms-
los auf dem Dorn abgedreht; auch hierfur sind Spezial-
drehbanke vorhanden. Jede Riemenscheibe wird sorg-
faltig ausgewuchtet. — Bei den geteilten, im Granzen ge-
gossenen Riemenscheiben haben die in der Teilungsebene
liegende Arme ellyptischen Querschnitt, dieselben sind
mittels, nach einem patentierten Verfahren hergestellten
Kerne, hohl gegossen, derart, dall die Teilung der Arme
auflerordentlich leicht vollzogen werden kann. Nach der
Sprengung werden die beiden Teile verschraubt und dann
wird die Scheibe abgedreht.

Die EisengieBerei ist ebenfalls mit 2 Kupoléfen,
elektr. betriebenem Laufkran und Drehkranen versehen,
sie liefert Gufsticke bis zu 17 500 kg Gewicht.

In beiden Fabriken findet der Bamag-Riemen-
ricker ausgedehnte Verwendung zum Wechseln der
Riemen auf den Stufenscheiben der Deckenvorgelege.
Derselbe ist fur die verschiedensten Riemenlagen und
Riemenbreiten eingefuhrt und hatten die Besucher Ge-
legenheit, sich von der sicheren Wirkungsweise zu Uber-
zeugen. Dieser Riemenricker verhindert nicht bloR Un-
falle, welche bei Benutzung der gewdhnlichen Riemen-
stange oft genug Vorkommen, er erspart aullerdem viel
Zeit, weil sich der Riemenwechsel viel schneller vollzieht,
als mit der Stange, die aulerdem oft genug nicht so

schnell bei der Hand ist, wie jener. (Abbildung des
Riemenrickers findet sich im G-T. R. Jahrgang Il
S. 206.)

Der Antrieb ist in beiden Fabriken teilweise direkt,
teilweise elektrischer Gruppenantrieb, die Strom und Licht
erzeugenden Dynamos werden durch Dampfmaschine in
der alten und durch Gasmotoren in der neuen Fabrik
betrieben.

Von den Wohlfahrtseinrichtungen der Fabriken er-
wahnen wir zunachst die Krankenkasse, welche am
Anfange des Jahres 1905 bei 1120 Versicherten ein
Vermdégen von 49837,98 Mk. am 81. Dezember 1904
besaB. Die Verwaltung der Kasse wird durch den
Vorstand geleitet, unter Vorsitz des Direktors der Fabrik,
Herrn Kommerzienrat Roth, ihm zur Seite steht ein
Buchhalter der Fabrik als Kassenfuhrer, zugleich Stell-
vertreter des Vorsitzenden, und vier Arbeitnehmern. Aus
dem Kreise der letzteren sind auBerdem zwei Revisoren
und zwei Stellvertreter derselben gewahlt.

Ferner besteht eine Unterstitzungskasse fir
die Arbeitnehmer, deren Zweck ist 1. die Leistungen der
gesetzlich bestehenden Kassen in denjenigen Féallen zu
erganzen, in welchen sie sich als unzureichend erweisen,
2. in Notfallen aller Art, die aullerhalb jener gesetzlichen
Bestimmungen oder aufBerhalb der Ziele sonst bestehender
Kassen fallen, Unterstitzungen zu gewdhren. Die Mittel
dieser Kasse werden beschafft a) durch Erhebung eines
Eintrittsgeldes (0,25 Mk.) von jedem neu eintretenden
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Arbeitnehmer, b) durch wéchentliche Beitrage der Mit-
glieder (0,05 Mk.), c) durch Beitrége der Fabrik in gleicher
Héhe wie unter b, ferner d) durch die den Arbeitnehmern
etwa auferlegten Strafgelder, e) durch Zinsen des Re-
servefonds und durch sonstige Zuwendungen.

Die Einnahmen der Kasse betrugen im Jahre 1904
20 158.49 Mk., die Ausgaben 10128,86 Mk., das Vermdgen
hatte am 31. Dezember 1904 die Hohe von 186870,76 Mk.
erreicht. Der Vorstand besteht ausser den oben genannten
Beamten der Fabrik ebenfalls aus vier Arbeitnehmern.

Die Fabrik-Kantine, welche den Grundsatz be-
folgt, den Arbeitern kalte Speisen und Getranke in bester
und billigster Weise zu liefern, wobei Kaufzwang nicht be-
steht, hatte im Jahre 1904 eine Einnahme von 24947,04 Mk.
und Ausgaben von 23506,90 Mk., so dass sich ein. Ver-
dienst von 1440,24 Mk ergibt. Der UberschuR wird fiir
popular-wissenschaftliche Vortrage, fur Weihnachtsge-
schenke an bedurftige Arbeitnehmer der Fabrik u. s. w.
verwendet.

Die Kantine steht unter Kontrolle des Altesten-
Kollegiums, welchem der Direktor als Vorsitzender,
bezw. dessen Stellvertreter, und vier Arbeitnehmer ange-
horen. Dieses Kollegium hat vor allem den Zweck, alle
Angelegenheiten der Arbeitnehmer im Sinne der Satzungen
der Anhaitischen Arbeitgeber und im Sinne friedlichen
Zusammenwirkens zu fordern. Seit Bestehen desselben
wurden viele interne Fragen nach reiflicher, sachgemaRer
Erérterung erledigt und dadurch das gute Einvernehmen
zwischen Arbeitgeber und Arbeitnehmer wesentlich ge-
férdert.

An sonstigen Einrichtungen ist zu erwahnen:
Ein Abkommen der Fabrik mit einer leistungsféahigen
Nahmaschinenfabrik, wodurch den Arbeitnehmern die Be-
schaffung einer guten N&ahmaschine zu billigem Preis
und glnstigen Zahlungsbedingungen méglich wird. Fer-
ner kdnnen die Fabrikangestellten ihren Kohlenbedarf zu
sehr gunstigen Preisen, bei ratenweiser Bezahlung, durch
die Fabrik beziehen; auch sorgt die Verwaltung fir
Beschaffung frischer Seefische, die zum Selbstkostenpreis
abgegeben werden. —

Da auf den Fabrikgrundstiicken Badeanstalten erst
im né&chsten Jahr eingerichtet werden, so werden jetzt in
den Bureaus Badekarten fur das Volksbad und Friederiken-
bad zu dem Preise von 15 Pf. fur ein Vollbad und 5 Pf.
fur ein Brausebad fur die Fabrikangestellten und deren
Familienangehorige ausgegeben.

Der Verein hat von allen Einrichtungen beider Fa-
briken in Dessau mit hochstem Interesse Kenntnis ge-
nommen und ist allen Herren, die ihn hierbei durch
freundliche Fihrung und Unterweisung unterstitzt haben,
insbesondere Herrn Kommerzienrat Roth und Ober-
ingenieur Bader zu bleibendem Danke verpflichtet.
Der Gesellschaft selbst ist dieser Dank auch fur die
Uberaus liebenswirdige Bewirtung am 6. September 1905
auszusprechen.

Am 6. September 1905 besuchte der Verein Deutscher
Revisions-Ingenieure im Anschlisse an seine 12. Haupt-
versammlung von Dessau aus den als mustergultige An-
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lage, sowohl was bequeme und unfallsichere Gewinnung
der Steine, als auch ubersichtliche Anordnung anbetrifft,
bekannten Kalksteinbruch desHerrn 0. Merkel
in Bernburg. Herr Merkel selbst empfing den Verein am
Bahnhofe und geleitete ihn zu dem hoch in den Berg
hineingebauten Bruche; uber die Bruchanlage gab Herr
Merkel folgende Erklarung

Der von mir fiur die Deutschen Solvay-Werke be-
triebene Kalksteinbruch liegt etwa 1 km ndérdlich von
Bernburg auf dem linken Saaleufer, etwa 30 Meter Uber
der Talsohle. Das Gestein ist Muschelkalk (Triasfor-
mation), welcher sich nach Norden und Westen weithin
erstreckt. Der Muschelkalk liegt hier meist unmittelbar
auf dem unteren Buntsandstein auf und nur selten ist
eine schwache Lage des Roth zwischen beiden vorhanden.

Im Steinbruche selbst und seiner N&he bilden Dilu-
vialablagerungen von 1—2 m Machtigkeit die Decke,
wahrend nérdlich davon, an der Bode, Keuper aufge-
lagert ist.

Das Streichen geht von Nordwesten nach Sudosten,
parallel zum StaBfurther Sattel. Die jungeren Klufte,
welche erst nach der Tertiarzeit, oder am Ende derselben
entstanden, folgen der Richtung des Streichens, resp. der
des StaRfurther Sattels, wahrend die é&lteren, vor dem
Tertiar entstandenen Klifte eine davon unabhéngige nérd-
liche und nordnordwestliehe Richtung verfolgen.

Einige dieser alteren Klufte sind mit tertiaren Sanden
und Tonen gefullt, in denen unteroligocdne Fossilien
(Korallen, Muscheln, Schnecken, Foraminiferen etc.) in
vorziglichem Erhaltungszustande eingebettet sind.

Es geht hieraus und aus anderen Grinden hervor,
dalR die Gegend von Bernburg wahrend der Tertiarzeit
Meeresboden war, welcher aus unbedecktem Buntsand-
stein, Muschelkalk ete. bestand. In die bereits vorhan-
denen Klifte wurden die genannten Tiere zugleich mit
Sand und Ton eingetragen, oder die Tiere lebten auch
in den Kliften und wurden verschittet. Jedenfalls sind
diese Fossilien noch lebend in die Klufte gekommen,
denn sie sind so wohlerhalten, daB von einer Absehleifung
vorspringender Teile nichts zu sehen ist.

An einer Stelle fand sich, daR die Ausfillung einer
von Suden nach Norden laufenden Kluft in eine sie
kreuzende, dem Stal¥further Sattel parallel laufende Kluft,
vom Schnittpunkte aus kegelférmig eingetragen war.
Hieraus ist zu schlieBen, daR die dem Sattel parallelen
Klufte jainger sind, als die sie schneidenden — da aus
letzteren in erstere Material hineingelaufen ist — und
ferner, daR die alteren vor der Tertiarzeit, die jingeren
am Ende oder nach derselben entstanden sind.

Es ist dies eine interessante Beobachtung, die bisher
nur selten gemacht werden konnte. (Die Besucher be-
sichtigten diese Kliufte mit besonderer Aufmerksamkeit.)

Das Kalksteinlager gehért zum unteren Muschelkalk,
wéahrend der obere Muschelkalk erst weiter nérdlich vor-
kommt. Jedenfalls waren die Gesteinslagen seinerzeit
auch am Steinbruche mit jungerem Muschelkalk und
Keuper uberdeckt, die im Laufe der Jahrtausende durch
die sie bedeckenden Meereswogen hinweggespult wurden.
Wenn die &lteren Klufte wéhrend dieser Abtragungszeit
bereits vorhanden gewesen waren, so wirden sie durch

die sich bildenden Schutt- und Schlammmassen ausgefullt
sein; da dies nicht der Fall ist, so kénnen sie erst nach
der Abtragung, also wohl in der jurassischen Periode ent-
standen sein.

Die Schichthéhe des Gesteins ist gering, von einigen
Centimetern bis hochstens 20 cm. Die einzelnen Schich-
ten sind durch dinne Tonablagerungen voneinander ge-
trennt, doch ist das Gestein selbst tonarm; es ent-
halt 75 bis 98°/0 kohlensauren Kalk, bei sehr geringem
Vorkommen von Magnesia und Gips. Zu Bauzwecken
eignet sich das Gestein wegen seiner geringen Starke
wenig und wird in benachbarten Brichen nur zu Mdortel-
kalk und Zement verwendet; hier nur zur Sodafabrika-
tion.

Die abbauwirdigen Schichten sind zirka 45 Meter
Meter hoch, doch kénnen nur 30 Meter bis zum Grund-
wasser abgebaut worden.

Zwischen 200 und 240 Arbeiter muissen taglich an
Material, Brechschutt und Abraum etwa 25000 Zentner
bewaltigen. -

Der Abbau erfolgt in Etagen von etwa 5 m Hodhe,
wodurch an sich dem Arbeiter eine groRere Sicherheit
geboten ist; aber auch im Ubrigen sind Sicherheitsmal-
regeln in reichlichem MaRe vorhanden, um Unglicksfalle
nach Maéglichkeit zu verhindern.

Der Transport des Abraums und der obern Schichten
erfolgt auf Schienengleisen mit Lokomotivbetrieb; wah-
rend der Brechschutt und die Steine auf den einzelnen
Etagen auf Gleisen mit Handbetrieb bewegt werden, wenn
nicht auf langeren Strecken Bremsberge benutzt werden.

Noch sei auf eine sonst nicht tUbliche Einrichtung der
Bremsberge aufmerksam gemacht, die darin besteht, daf
die Fuhrung des Seils nicht auf der Trommel, sondern
durch zwei vorgelegte Seilscheiben erfolgt, die auf einer
Spindel laufen, deren Ganghohe gleich der Seilstarke ist.
Es wird hierdurch eine sehr sichere Fuhrung und sehr
geringe Abnutzung des Seiles, sowie eine sehr grofle
Sicherheit des Betriebes erreicht. Diese Bremsbergan-
lagen haben sich seit achtzehn Jahren auf das Beste be-
wahrt.

Um dem verderblichen Genlsse von Branntwein ent-
gegen zu wirken, sind groBe heizbare Kantinen mit
Kaffeeklichen eingerichtet, aus denen jeder Arbeiter Kaffee
nach Belieben gratis erhalt. Wahrend der Sommerzeit
wird den Leuten auch wahrend der Arbeit und an ihrer
Arbeitsstelle kalter Kaffee verabreicht, der den Durst
besser loscht als kaltes Wasser, das oft sogar Durchfélle
herbeifuhrt. Bier wird nur in den Kantinen verabfolgt
unter Aufsicht der Bruchmeister.

Es ist so gelungen, den Branntwein zu beseitigen
und die Arbeiter niuchtern und leistungsfahig zu er-

halten.
Die Arbeiter unserer Gegend haben das Bedurfnis
zu lesen. Um sie nun von schlechter Lekture abzuhalten,

werden ihnen Zeitschriften fur wenige Pfennige gehalten,
deren Inhalt weder eine religidse noch politische Richtung
hat, sondern farblos ist. Sie enthalten auRer belletristi-
schen Aufsdtzen auch naturwissenschaftliche Abhand-
lungen in populérer Form, und werden diese letzterer}



besonders gern gelesen. Es ist erfreulich zu sehen, wie
gern sich der doch schwer arbeitende Mann mit der Natur
und dem Verstandnis derselben beschaftigt, denn oft
kommen sie im Gesprach auf das Gelesene zurick und
stellen Fragen {ber Punkte, die sie nicht verstanden
haben und Uber die sie weitere Auskunft haben méchten.

Die Errichtung einer Unterstiutzungskasse wurde
seitens der Arbeiter abgelehnt, so dafl Unterstiitzungen
lediglich Sache des Arbeitgebers sind.”

Nachdem alle Teile des Bruches und seiner Ein-
richtungen eingehend besichtigt waren, begab man sich
in das Kurhaus, dicht vor der Stadt in parkahnlichen
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Anlagen neu erbaut, wo im kleinen Festsaal von Herrn
Merkel ein gemeinsames Mittagsmahl vorbereitet war.
Waéahrend desselben erlauterte Herr Merkel in Uberaus
fesselnder Weise eine von ihm zusammengestellte Samm-
lung von Petrefakten, mit deren Hilfe sich die geologische
Zugehorigkeit der einzelnen Gesteinsschichten bestimmen
last. Der Vorsitzende, Professor Gary dankte Herrn
Merkel namens des Vereins fur den freundlichen Empfang
und die reiche Belehrung und Herr Merkel gab seiner
Freude Ausdruck, dal es ihm vergénnt war, den Verein
in seinem Betriebe zu begrtiBen. Die Abendziige fuhrten
die Vereinsmitglieder wieder der Heimat zu.

Buchdruckerei Roitzsch, G. m. b. H., Roitzsch.



Rechnungsabschluss fur das Yereinsjahr 1904]05
vom 1. Juli 1904 bis 30. Juni 1005.

(Zu S. 43 der Verhandlungsschrift.)

Ein nahine n. Ausgaben.
MKk. Pf. Mk. Pf.
Kassenbestand am 1. Juli 1904  ......ccocoiiiiiiiiicceeceeeeeere i 92 43 Schreibhlfe, Papier, P Orto ... 85
4 Mitgliedsbeitrage zu je 10 Mark fur 1904/05 ..........ccccun... 40 - Drucksachen . e 70
83 " ” ., 12, » b e 996 — Diplom fur ein Ehrenmitglied.......ccocooviiiiiiiiniiiiiiee e
12 w A » » B e 180 — Fir ein Ehrengeschenk . . .
1 * Y R 2 , 12905/06—........... Hauptversammlung und Stiftungsfest........cccooiviiiiiiniiicnnns 50
2 w P n » . Y s 30 - Zeitschriften und Bucher, sowie ein Bucherschrank . . . 35
1 " " mit einer Nachzahlung fur 1904/05 . . 2 — Beitrdge zum G.-T. R. fur 148 Mitglieder & 6 Mk.
Zahlungen aus der Abrechnung mit Herrn Hosemann, Ber- Extrabeitrag zum G.-T. R. It. Beschluss der 11. Hauptver-
lin. Bar: 14 Mk. 48 Pf. Marken: 81 Pf....ccccocvieieienennnns 15 29 SAMMIUNG e
Zuviel gezahltes Bestellgeld ... - 55 Druck der Verhandlungen der Hauptversammlung . . . . 80
Zahlungen der Vermagensstelle. ... 770 70 Zahlung an die Stadt. Sparkasse Magdeburg.........cccceeennne
Erlés aus verkauften Wertpapieren.....vinneiieseeneenn. 695 30 Zahlung der Steinbruchs - Berufsgenossenschaft an Herrn
Entnahmen aus der Stadt. Sparkasse Magdeburg . . . . 800 — Seydel, Berlin, als Unterstitzung des G.-T. R.....ccccevienne.
=1 TP SUSRRON 38 50 Verschiedene kleine AUSgaben .....eiiiieieienieneeieseneneens 95
von der Steinbruchs-Berufsgenossenschaft als Unter- Kassenbestand am 30. Juni 1905 ........ccccoceiiiiniinninniciiecieee, 62
des G.-T. R. 200
3872 77 77

An merk.: Es ist hier darauf aufmerksam zu machen, daR die wirklichen Vereinsausgaben nicht 3872 Mk. 77 Pf. betragen, sondern um 1400 Mark
(Zahlung an die Sparkasse in Magdeburg und der Steinbruchs-Berufsgenossenschaft) geringer zu bewerten sind, d. h. 3872,77 — 1400,— = 2472,77 Mark.
In den Zahlungen der Vermdogensstelle sind noch enthalten: 34 Mitgliedsbeitrage & 12 Mark und 1 Beitrag zu 15 Mark.



Einnahme n.

ZINSEN oot
127 Mitgliedsbeitrage fur alte Mit-

glieder zu je 12 Mark . . . 1524 Mk.

10 Mitgliedsbeitrage zu je 15
Mark (unter der Annahme, daR
im Laufe des Jahres 10 Mit-
glieder neu eintreten werden) . 150
Aus dem Verkaufe der Vereinsschriften

A. Seydel, Berlin (geschéatzt)..............

KostenVoranschlag fur das Yereinsjalir 1905]Q6

vom 1 Juli 1905 bis 30. Juni 1906.
(Zu S. 44 der Verhandlungsschrift.)

1905/C 6. 1904/05.
Vorgeseihen Eingenommen Ausgaben.
Mk. Pf. MK. | Pf.
16 38 50 Schreibhlfe. Papier, Porto.......cccccoceeenee.
Drucksachen ...
Hauptversammlung und Stiftungsfest .
Zeitschriften und BUcher ...
Beitrage zum G.-T. K. fur 142 Mitglieder
86 M ArK e
" Druck der Verhandlungen der Hauptver-
von SAMMIUNG oo
------- 100 — Dispositionsfonds des Vorsitzenden
Barlberschuss.......ccccoeoiiiiiiiincicececce
1790 — 1721 50

.Kassenbestand am 1. Juli 1905 .......cccccveveeeennne 18,62 Mark

400,—

Guthaben bei der Stadt. Sparkasse Magdeburg.

418,62 Mark

1905/()6.

V orges*;hen

Mk.

200
180
140

70

852

163
100
60
25

1790

Pf.

1904/05.
Verausgabt
Mk. Pf.
317 85
214 70
153 50
156 35

1188 -
171 80
251 95

18 62

2472

| |



Im Interesse jedes Fabrik- und Gewerbebetriebes
der nachgenannten, seit 1901 im, Unterzeichneten Verlage
scheinenden Zeitschrift besondere Aufmerksamkeitzuzmeende

Gewerblich-Teclinisclier Ratgeber

Zeitschrift

far die

technischen und wirtschaftlichen Fragen der Industrie

unter besonderer Berucksichtigung der

Unfallverhiitung, Gewerbehygiene und Arbeiterwohlfahrt.
INinfite* Jahrgangl11905-1906.

1. Juli 1905 — 15. Juni 1906.

Jahrlich erscheinen 24 Hefte.
Bezugspreis des 5. Jahrgangs Mk. 12,—.

Zu beziehen — auch vierteljahrlich (6 Hefte) fur Mk. 3,— — durch alle Postanstalten und

Buchhandlungen des In- und Auslandes, sowie direct von der Unterzeichneten Geschéaftsstelle. —

Der erste Jahrgang
1. Juli 1901 — 1. Juni 1902, 310 Seiten mit ca. 200 in den Text gedr. Abbildungen um-
fassend, kann nur noch in vollstandigen Exemplaren, eingebunden in Ganzleinen, fir M. 8,—
geliefert werden.

&Bir Der zweite Jahrgang
1. Juli 1902 — 15. Juni 1903, 464 Seiten mit 492 in den Text gedr. Abbildungen um-
fassend, kann noch in vollstandigen Exemplaren geliefert werden und zwar in 24 Heften
fur M. 10,— oder eingebunden in Ganzleinen fur M. 12,—.

Der dritte Jahrgang
1. Juli 1903 — 15. Juni 1904, 448 Seiten mit 332 in den Text gedr. Abbildungen um-
fassend, kann noch in vollstandigen Exemplaren geliefert werden und zwar in 24 Heften
fiur M. 10,— oder eingebunden in Ganzleinen fur M. 12,—.

Der vierte Jahrgang
1. Juli 1904 15. Juni 1905, 460 Seiten mit 434 in den Text gedr. Abbildungen um-
fassend, kann noch in vollstdandigen Exemplaren geliefert werden und zwar in 24 Heften
fur M. 10,— oder eingebunden in Ganzleinen fur M. 12,—.

Preis «ler 4 Jahrgange geb. IW. 44,—.

Einzelne Hefte dieser vier Jahrgdnge werden, soweit vorhanden, fir a 50 Pf. abgegeben.

Verlag des ,,Gewerblich - Technischen Ratgebers*
Geschaftsstelle: A. Seydel, Berlin W.8, Mohrenstr. 9.



Sonderabdrucke

aus dem

Sewepblieh- Teennisehen Ratgeber”
(Verlag A Seydel in Berlin W. 8.)

Die elektrische Ztindung in Steinbriichen. Von Wilh.Denker,
Kgl. preuss. Gewerbe - Inspektor. 44 S. in Lex 8° mit einigen
Textfig. (G.-T. R. Il. Jahrg. Heft 13 bis 21.) 1903. geh. M. 1,25.

Ueber Blitzschutz mit liexttnderer Berlcksichtigung der
Sprengstoirfabriken. Von Gewerberat Lesser-Altona. 8 S.

in 4° mit einigen Textfig. (G.-T. R. Ill. Jahrg. Heft 9.) 1903.
geh. M. —,50.

Wesen und Wirken der Material-PrftlungsHustalten. Von
Ing. M. Gary, Professdr, Abteilungsvorsteher des Koniglichen
Materialprifungsamts in Gr.-Lichterfelde. 19 S. in 4° mit einigen
Textfiguren. (G.-T. R. Ill. Jahrg. Heft 8, 9, 10.) 1903. geh. M. 1—.

Weitere Erfolge auf dem Gebiet: Schutz gegen Finger-
verletzungen bei Arbeiten an Fallhd&mmern und Pressen
aller Art. Vortrag, gehalten in Jena gelegentlich der XI. Haupt-
versammlung des Vereins Deutscher Revisions - Ingenieure. Von
Ingenieur P. Hosemann-Charlottenburg, Technischer Aufsichts-
beamter der Norddeutschen Metall-Berufsgenossenschaft und der
Berufsgenossenschaft der Feinmechanik. (G.-T. R. V. Jahrg.
Heft 11.) 1905. geh. M. —25.

Schutzvorrichtungen an Oeftnungs-, Keiss- und Schlag-
maschinen, welche das Oeffnen der Verschlussdeckel Uber den
Schlagern, Trommeln und Rosten vor volligem Stillstand der
Maschine unmdéglich machen. Vortrag, gehalten in der Sitzung
des Genossenschafts-Vorstandes der Rheinisch-Westfalischen Textil-
Berufsgenossenschaft am 24. Oktober 1904. Von H. Elten, Techn.
Aufsichts-Beamter in Barmen. Mit 1 lithographischen Tafel, ent-
haltend Fig. 1—9. (G.-T. R. IV. Jahrg. Heft 12) geh. M. —60.

Ausserdem die No* 5, 6, 7, 8 der ,Schriften des Vereins
deutscher Revisions-Ingenieure“. (S. 2. Umschlagseitel)

Polytechnische Buchhandlung A. Seydel

in Berlin W. 8, Mohrenstr. g.



